ADAM OPEL : : Qn MS 56 00
Aktiengesellschaft TeChn' Lleferbedlngungen Messing

Werkstoff-Entwicklung FUF WerkSTOHe

1. Werkstoff:

Hupfer-Zink-Blei-tnetlegierung entsprechend den Legicrungen A, B und C..
2 Verwendungsfarm:
Hezeichnung:

2.1 bStangen ‘ ON M5 538 00

2.2 StrangpreBprofile ON MS 58 FO

2.3 Drihte GN M5 56 DO

2.b Gesenkschmiedestﬁcke " QN MS 58 SO
‘:) 3. Verwendungszweck:

~ L.

L.2

Produktentwicklung und Konsiruklion

h

" kupfer ' 58,5 bis 59,6 57,0 bis 59,0 ~ 57,0 bis 55,0
Blei ' 1,5 bis 2,5 2,5 bis 3,5, ° 1,5 bis 2,5
Zink © . Rest ' Rest =~ . °  Rest

Diese Legierungen eignen sich fiir alle spanenden Bearbeltungsverfahren.

Sie gewlhrleisten eine gute und gleichméRige Bearbeltbarkeit auf RAutoma-
ten und finden daher Verwendung fiir Formdrehteile aller Art. Ebensao be-

sitzen sie gine gute Bohr- und Frdsqualit#t. Sie sind gut warmumformbar,
jedoch nur begrenzt kaltumformbar durch Biegen, Nieten, Bbrdeln usuw. Sie
eignen sich such fiir genau gezogene StrangpreBprofile.

Bemerkungen:

Die in diesen Technischen Lieferbedingungen angefiihrten Legierungen A, B
‘'und C kéinnen wahlweise verwendet werden, wenn in Zeichnungen oder Materialt
freigaben nicht susdricklich eine Einschrinkung hinsichtlich der Veruwen-
dung.dieser 3 Legierungen vargeschrieben ist.

Quelitdtsmuster, fUr die diese Vorschrift zutrtifft, missen van der PEW
nach dieser Vorschrift geprlift.und penehmigt sein, ehe eine Lieferung er-

folgen kann.

Ein Wechsel der bei freigegebenen Mustern verwendeten Legierung entspre-
chend diesen Technischen Lieferbedingungen erfordert eine erneute Be-
musterung und Benehmigung durch die PEK.

Anforderungen zn den Werkstoff:

Legierungsbestandteile in Gew.%
Legierung A. Legierung 8 - Legierung C

Ju  nein erled,

— e Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dofir,”
fir Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvarschriften erfillt. Mustern sowie Teilep einer ersten Serienlieferung ist

unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spe fikatianeﬂarfﬁllf werden.
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5.1.2 Zul#ssige Beimengungen in Gew.%

Legierung A Legierung B Legierung €
Aluminium 0,1 0,1 0,1
Eisen 0,4 g,5 a,b
Mangan a,1 a,3 a,2
Nickel 0,3 0,5 0,%
Antiman 0,01 . 0,02 0,02
Zinn g,2 0,4 a,3
Sonstige:
zusammen 0,2 c,3 0,2
insgesamt 1,0 1,0 1,0

auBer Nickel auBer Nickel aufBer Nickel

und Elsen und Eisen

5.1.3 Die Legierung A entspricht der Legierung Cu Zn 39 Pb 2 nach DIN 17 6560
und IS0 426. ‘ CT

5.1.4 Die Legierung B entspricht der Leglerung Cu Zn 39 Pb 3 nach DIN 17 660
und ISO 426.

5.1.5 Die Legierunc C entspricht der Legierung Cu Zn 40 Pb 2 nach DIN 17 660}

5.2 Festigkeitssigenschaften
Zugfestigkeit | 0,2 Grenze Bruchdehnung Eringllhérte2
R, in N/mm RpD,Z in N/mm” | Ag in % . HB .mit F=100
5.2.1 tangen
Bezeichnung
5.2.1.1 QN M5 58 OH min 490 min 390 min 10 130 bis 160
vl 5.2.1.2 QN M5 58 OM min 430 min 250 min 19 110 bis 135
vl 5.2.1.3 OGN M5 58 0O min 360 max 250 min 28 85 bis 110
5.2.2 Strangpreflprofile .
Bezeichnung ' th
5.2.2.1 QN MS 53 FM min &30 min 250 min 15 110 bis 150
5.2.2.2 (0N M5 58 FO min 360 max 250 min 30 80 his 120
5.2.3 Drédhte
Bezzichnung
v] 5.2.3.1 GN M5 53 DH min 490 - min 10 ——
vl 5.2.3.2 0N M5 58 DM min 430 - min 49 -
5.2.4 fiesenkschmiecesticke
Bezeichnung
5.2.4.1 0ON M5 58 &0 min 380 min 150 min 20 B85 bis 120
5.2.5 Die Festigkszitsklasse "H" entspricht der Festigkeitsklasse F 50 bzuw.
F 51 nach DIN 17 672 bel Stangen und DIN 17 &77 bel Drdhten.
/
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Qn M5 58 00
ADAM OPEL ' : *
Aktiengeselischaft TeChn' Lieferbed”‘]gungen Messing
Werkstoff-Entwicklung FU r We rksfoﬁe
5.2.6 Die Festigkeitsklasse "M" entspricht der Festigkeiteklasse F L4 nach

DIM 17 672 bei Stangen, DIN 17 674 bei Strangprefprofilen unc DIN 17 677
bei Drihten.

5.2.7 Die Festigkeitsklzsse "O" entspricht dsr Festigkeitsklassz F 37 nach
DIN 17 672 bei Stangen, DIN 417 674 bel StrangpreBprafilen unc DIN 17 673
bei Gesenkschmiedestlicken.

5.3  Physikslische Eigenschaften (Richtuerte)
5.3.1 Dichte 8,4 bis 8,5 ko/dm”
5.3.2 Elastizitdtsmodul : 95 kN/mm2
5.3.3 UWirmeausdehnungskoeffizient: ' . G 1
bei +200C bis +100°C 19 - 07 - &
fi) 5.3.4 Warmeleitfdhigkelt U
- bei +20°C bis +100°C 1,2 T
5.3.5 Elektrische Leitfédhigkeit
bei +200C 15 —M___
(Ve V—

6. Zus3dtzliche Forderungen:

.1 Mikrogefilge

Das Beflige soll aus 30 bis 50 Fl&chen-% p-Mischkristallen bestehen. Die
VYerteilung soll homogen sein.

Géngetrennungen, z.8. Doppelungen, Lumker, Risse sind nicht zul&ssig.
Dig. bei Umformungen auftretende Struktur ist zuldssig.

Produktentwicklung und Konstruktion

6.2 Iat fiir Konstruktionsteile eine W&rmebehandlung vorgesehen, SO ist diese
bei foloenden Temperaturen durchzufibren: :

6.2.1 Eine Behandlung zum Weichgliihen bei 450 bis so0® c.
6.2.2 Eine Behandlung zum Entspannen bei 250 bis 300° c.

6.3 Die Teile sollen eine ihrem Herstellungsverfahren entsprechende glatte
Oberfldche haben. Ungleichm#Bigkeiten der Oberfléche, wie Streifigkeit
in Welz- oder Ziehrichtung sowie gelegentlich suftretende Erh8hungen,
ieichte Kratzer, Scheuerstellen, Falten, Eindriicke oder andere mechanl-
sche Beschiidigungen sind zul#ssig, sowelt sie die Verarbeitbarkeit und
die Funktionsf#higkeit der Teile nicht nachteilig beeintr&chtigen.

Solche Oberfléchenfehler dirfen innerhalb der zuldssigen MaBabwelchungen
ygrputzt,gein. : S _ o '

|s.4  Abweichungen von den in diesen Technischen Liéfefﬁedinguhgeﬁ festgelegter
- Anforderungen oder zus#tzliche Anforderungen sind in den jeweiligen Tellg
zeichnugen oder Materialfreigaben vorgeschrieben.

1 Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der. Lieferant die Verantwortung daflr,
MF far Archiv daf die galieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfulli. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
& nein erled. unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spe‘zlifikaiionen/frfﬁllt werden.
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