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ADAM OPEL | |

ADAM OFEL Techn. Lieferbedingungen rewstng
Werkstoff-Entwicklung FU r We rksfoﬂ:e

1. Werkstoff:

Kupfer-Zink-(Blei)-Knetlegierung entsprechend den Legierungen A und B.

Verwendungsform: ’

Bezeichnun
Bleche ' TV mMS 63 Z0
BAnder QN MS 63 BO
Rohre, nahtlos ) _ , N MS 63 NO
Stangen QN M5 63 00
Drihte o QN MS 63 DO
Verwendungszweck :

Legierungen, die fiir Kaltumformen durch Tiefziehen, Driicken, Stauchen,
Walzen, Gewinderollen, Pr#gen und Biegen besonders gut geeignet sind.
Die Legierungen sind ebenfalls gut l#t- und schweiBbar. Die Legierung B
ist auch flr spsnende Bearbeitung geeignet. '

Bemerkuhgen:

Wenn in Zeichnungen cder Materialfreigaben keine Angabe {iber die Legie-
rung gemacht 1st, so ist immer die Legierung A zu verwenden. Die Ver-
wendung der Legierung B muB in Zeichnungen oder Materialfreigaben aus-
driicklich vorgeschrieben seln.

‘Qualitétsmuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, mﬂséen von der PEW

nach dieser Vorschrift gepriift und genehmigt sein, ehe eine Lieferung
erfolgen kann.

Anforderungen an den Werkstoff:

Chem. Zusemmensetzung

}'w5.1.1;~Legierungsbeatandteilg in Gew,%

‘Legierung A ' Legierung B

¥upfer ' 62,0 bis 65,0 ‘ 62,0 bis 64,0
Blei - -—- - 0,1 bis 0,7

Zink ' Rest ' ~ Rest

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tréigt der Lieferant die Verantwortung daflr,

MF for Arcniv | dofl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer erstan Serienlieferung ist

s nein erled,

unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf3 die Speﬂﬁkoﬁone%rfﬁllt werden,

a4dno
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5.1.2 ZulHssige Beimengungen in Gew.%
Leglerung A Legierung 8
Aluminium 0,03 . 0,05 ‘
Eisen 0,1 0,2
Mangan a,1 0,1
Nickel ag,3 a,3
Blei 0,1 -
Antimon 0,01 0,01
Zinn 0,1 0,1
Sonstige:
zusammen 0,1 o,1
insgesamt 0,5 g,5
auBer Nickel .aufer Nickel
und Blel
5.1.3 Die Legierung A umfaBt die Legierungen Cu Zn 36 und Cu Zn 37 nach (3
DIN 17 660 und liegt innerhalb der Grenzen von ISO 426.
5.1.4 Die Legierung B entspricht der Leglerung Cu Zn 37 Pb 0,5 nach DIN 17 660.
5.2 Festigkeitseigenschaften
Zugfestigk&it 0,2 Grenze 8ruchdehnung |Brinellhiirte o
Rp in N/mm RpD,Z in N/mm AS in % HBE mit F = 10 D
5.2.1 Bleche
Bezeichnung
5.2.1.1 QN M5 63 ZF|min 540 min 490 -— min 145
5.2.1.2 QN M5 63 ZH|440 bis 540 ([min 370 min 12 120 bis 145
5.2.1.3 QN M5 63 ZM{370 bis 44O |min 200 min 28 85 bis 120
5.2.1.4 QN MS 63 20]290 bis 370 |max 200 min 5C max 85
5.2.2 B&nder C-
Bezeichnung o
5.2.2.1 QN MS 63 BF|min 540 min 4350 -— min 145
5.2.2.2 QN M5 63 BH|&4LO bis 543 |min 370 min 12 120 bis 145
5.2.2.3 ON MS 63 B8M{370 bis &4LO |[min 200 min 28 85 bis 120
5.2.2.4 QN MS 63 B0]29Q bis 370 |max 200 min 50 max 85
5.2.3 ARohre
Bezeichnung
5.2.3.1 QN MS 63 NF|{min 540 min 470 min 6 min 145
5.2.,3.2 QN MS 63 NH|440 big 540 |min 340 min 12 120 bis 145
5.2.3.3 ON MS 63 NM| 370 bis &40 |min 200 min 27 85 bis 120
5.2.3.4 ON MS 63 NO|290 bis 370 |max 180 min 50 max 85
iz
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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen QN S 63 00

Aktiengesellschoft Messing
Werkstoff-Entwickiung 'FU r We rl(StOH:e
1 Zugfestigkeit |0,2 Grenze o Bruchdehnung Brinellhirte 0
R_ in N/mm¢ |R in N/mm“|A; in % HB mit F=10 D
m p0,2 5
5.2.b Stangen
_Bezeichnung
5.2.4.1 QN M8 63 OF |min 540 min 470 min 8 min 145
nur bei Leg.A .
5.2.4.2 ON MS 63 OH |440 bis 540 |min 340 min 14 (120 bis 145
5.2.4.3 QN M5 63 OM | 370 bis 440 min 250 min 27 85 his 120
5.2.4.4 QN M5 63 00 | 290 bis 37Q max 250 min 45 max 85
5.2.5  DrHhte :
,i) nu:_pei,ng.A
' s Bezeichnung

5.2.5.1 - ON MS_63 DF

5.2.5.1.1 von @8 0,8
bis 8,0 min S4LO - min 8 -

5.2.5.2 QN MS 63 DH
5.245.2.1 von_ﬂ_1,5

bis 8,0  |G44O bis 540 |--- min 14 ---
5.2.5.2.2 von @ 0,8 )

bis 1,5 490 bis 580" |--- — —
5.2.5.3 . QN MS 63 DM
-15.2.5.3.1 von @ 1,5

Produktentwicklung und Konstruktion

his 8,0 370 bis 44O —— min 27 ——
5.2.5.3.2 von @ 0,8 .
i bis 1,5 ° 400 bis 430  |--—- - ——— ———

5.2.5.4 QN MS 63 DO

&

5.2.5.4.1 von

4 1,5 :

bie 8,0 290 bis 370 |--- . min 45 —
5.2.5.4.2 von @ 0,8
. bis 1,5 320 bis 380 |- - —
5.2.5.4.3 von @ 0,3 : o .

bis 0,8 340 bis 410 [--- — -
5.2.5.4.4 von @ 0,1 N o
T bis 0,3’ | 360 bis 44D |--—- N (- -
5.2.6  Die Festigkeltsklasse "F"entaprichttder Festigkeitsklasse F 55 bzu.

F 62 nach DIN 17 670 bel Blechen und B#nden und der Festigkeltsklasse
F 55 nach DIN 17 671 bei Rohren, DIN 17 672 bei Stangen und DIN 17 677
.bei Drihten. Ep . : o

EEES—— 'Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung daftr,
MF for Archiv| . dafBl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvarschriften erfllt. Mustern sowie Teilen einer erstan Sérienlieferung ist

& nein eried, unoufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spez'iﬁl_:oiionenﬂormllt werden.
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5.5.1
5.5.2
5.5.2

5.5.4

5.5.5

G.

6.1

6.2

6.2.1
6.2.2

Festigkeitsklasse "H" entspricht der Festigkeitsklasse F 45 nach
17 670 hei Blechen und 8&ndern, DIN 17 671 bei Rohren, DIN 17 672
S5tangen und DIN 17 677 beil Dré&hten.

Festigkeitsklasse "M" entspricht der Festigkeitskiasse F 38,péch
17 670 bei Blechen und B#ndern, DIN 17 671 bei Rohren, DIN 17 672
Stangen und DIN 17 677 bei Dré&hten. '

Festigkeitsklesse ngw entspricht der Festigkeitsklasse F 30 nach
17 670 bei Blechen und Bindern, DIN 17 671 bei Rohren, DIN 17 672
Stangen und DIN 17 6§77 bel Drihten.

Die
DIN
bel

Die
DIN
bei

Die
DIN
bel

Bei Blechen und B#ndern missen flr die Festigkelitsklasse "0" mindestens
folgende Tiefungswerte nach Erichsen erreicht werden. Probestreifen:
70 mm breit

Dicke in mm g,2- 0,3 o4 05 0,6 0,7 0,8
Tiefung in mwm 11,2 11,8 42,2 12,5 12,7 12,8 13,0
Dicke in mm o,9 1,0 1,2 1,5 1,8 2,0
Tiefung in wm 13,1 13,2 13,5 13,8 14,1 14,3

Aufweiteversuch

Rohre mit einer Wanddicke ven 0,75 bis 3,0 mm missen sich in geglidhtem
Zustand durch Eintreiben eines kegeligen Dornes (Kegelwinkel 459) um min-
destens 25 % des Innendurchmessers ohne AnriB aufwelten lassen.

Physikalische Eigenschaften (Richtwerte) L
8,4 bls 8,5 ka/an’

Dichte

Elastizitdtsmodul 112 kN/mm?

Wérmeausdehnungskoeffizient -6 1

hei %200C bis +100°C 19 ¢ 10~ - Q

Wdrmeleltfdhigkelt ﬁ

bei +200C bis +1009C 1,2 B om

Elektrische Leitfihigkeit m

bei +20°C 16 5
v *mm

Zus8tzliche Forderungen

o ppipipunty -~ Py

Das Gefiige soll nur aus reinen cizw—Mischkristallen bestehen. Gefligetren-
nungen, z.8. Doppelungen, Lunker, Risse sind nicht zul#ssig.

Eine evtl. erforderliche Wdrmebehandlung ist bei folgenden Temperaturen
durchzufithren:

Eine Behandlung zum Weichgliihen bei 450 bis 600°C.

Eine Behandlung zum Entspannen bei 250 bis 300°c.
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