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Werkstaff

Unlegierter, kohlenstoffarmer Kaltstauch=- und HaltflieBpreBstahl, unbe=-
ruhigt vergossen.

Eischmelzungsverfahren

Der Stahl wird im Siemens=Martin-Ofen, im Elektroofen oder nach dem
Sauerstoffaufblasverfahren erschmolzen.

Im Rahtmen dieser Verfahren bleibt die Wahl des Erschmelzungsverfahrens
dem Hersteller lberlassen,

Verwendungsform und Lieferzustand

Verwendungsform Lieferzustand Bezeichnung
Stabstahl oder Draht_zur
ﬁpl;gﬂfprmung_
warmgewalzt, zunderfrel as 1007 FO
kaltgezogen, gegliht Qs 1007 FK

(event. leicht kalt nach- -
gezogen)

Verwendungszweck

Dieser Kaltstauch-bzw, KaltflieBpreBstahl wird fir Bauteile verwendet, die
nicht fir eine Wdrmebehandlung bestimmt sind und an die keine besonderen
Anforderungen an die mechanischen Eigenschaften geatellt werden. (z.B. Belzen,
Niete,Schrauben, Muttern). .

Bemerkung

Qualité@tsmuster, fir die diese Vorschrift zut{rifft, miissen von der PEK nach
dieser Verschrift geprift und genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen
kann.

Anderungen und/oder Abweichungen von der bemusterten Lieferqualitdt erfordern
eine erneute Bemusterung und Genehmigung durch die PEK.

Anforderungen an den Werkstaff

Lhem, Zusammensetzung (Stlickanalyse) in Gew.%

Kahlenstaff 0,13 max
51lizium 0,1 max
Mangan 0,25 bis 0,45
Phasphar 0,040 max
Schuwefel 0,040 max
Stickstoff 0,007 max

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprofungen tragt der Lieferant die Verantwortung dator,
daf die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen ainsr ersten Serienlieferung Iist

unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spez-ﬁkmionﬂ erfillt werden.
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6e1.2 Der Stickstoffgehalt darf bei Elektrostahl 0,012 Gew.=~% max betragen.

Bele3 Die im Pos. 6.7.1 nicht aufgefUhrten Elemente diirfen dem Stahl auBer
zum Fertigbehandeln der Schmelza ohne Zustimmung der PEK Abt. Werkstoffent-
wicklung und -priifung oder der QualitZtskontrolle und Inspektion der
Adam Opel AG nicht absichtlich zugesetzt werden. Es sind Varkehrungen zu
treffen, um die Zufuhr solcher Elemente aus dem Schrott und anderen bei der
Herstellung verwendeten Stoffen zu vermeiden, die die mechanischen Elgen-
schaften, die Verformbarkeit und die Verwendbarkeit der hergestellten Bau=-
teile beelintréchtigen.

.14 Fiur die Lieferung dieses Stshles kénnen geeignete Chargen des Stahles
ug 5t 36-2, Werkstoff-Nr. 1.0204 nach DIN 1654 € (1/1877),Teil 2 bzw.
DIN 17 111, 1,1968 verwendet werden,

6.2 Mechanische Eigenschaften im_Anlieferungszustand

Die nachfolgend angefiihrten Werte gelten fiir den Lieferzustand warmgewalzt
zunderfrel und kaltgezogen, gegliiht (event. leicht kalt nachgezogen).

§.2.1  Zugfestigkeit Ry in N/mm’ L0 bis 470

6.2.2 0,2 Dehngrenze Ry g,2 in N/mm2 200 min

‘ﬁ?2.3 Bruchdehnung A5 in % 30 % min

Be2ab Brucheinschnirung Z in % 60 % min

6.2.5  Brinellhiirte HB mit F = 30 D 95 bis 137
- 643 Alterungsprifung_

Zur Priifung der Alterungsempfindlichkeit ist folgende Methode anzuwenden?
Proben von 80 bis 100mm L&nge und geeignetem Durchmesser bzw, Breite und
Dicke werden mit einem Biegeradius R = @ bzw. 8 (s = Dicke) im winkel von
Cli gebagen. AnschlieBend werden diese Proben beil +250°C 1 Stunde kiinstlich
gealtert und nach dem Erkalten schlagartig wieder gerade gebogen. Als
alterungsunempfindlich gilt der Werkstoff dann, wenn er das schlagartige
Geradebiegen ghne AnriB {iberstehi.
Kaltverformtes Ausgangsmaterial muB vor der Priifung normalgegliht werden.

6.k Stauchversuch

Eine Rundprobe mit der L3#nge L = 1,5 « @ darf nach Stauchung auf 1/3 der
Hihe keine Anrisse zeigen.

645 SchweiBbarkeit

Die Eignung des Stehles zum SchweiBen mit den Gblichen SchweiBverfahren muB
gewdhrleistet sein.

6.6 Geflge

Das Gefﬁge so0ll aus Ferrit und kugeligem Zementit bestehen. Ausgeprégter
Tertidrzementit, welcher zu Schwierigkeiten bei der Kaltumformung flihrt, ist
nicht zuldssig.

6.7 Oberfléchenbeschaffenheit

fulere und inmere Fehler, wie Narben, Poren, Randblasen, lberwalzungen,
Riefen, Risse, Lunker und Schlackeneinschliisse sind nicht zuldssig, wenn aie
die Verarbeitung und Funktionsf3higkeit der gefertigten Teile nachieilig
beeintrdchtigen.
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7 Zusdtzliche Farderungen

Abweichungen von den in diesen Technischen Lieferbedingungen festgelegten
Anforderungen oder zus#tzliche Anforderungen milssen vereinbart werden,
Diese sind in den Jeweiligen Teilezeichnungen und/oder Materislfreigaben
vorgeschrieben,

8. Prifverfahren
8.1 Alle Priifungen sind bei +23°C ¥ 54 durchzufiihren,

8.2 Fir die Priifungen der mechanischen Eigenschaften gelten?
8.2.1 Opel 101 "Hérteprifung nach Brinell®
8.2.2 DIN 50 145, 5,1975 "Prifung metallischer Werkstoffe, Zugversuch®
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