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Aktiengeselischaft und Blech aus

Werkstoff-Entwicklung fU r We rl(SfOH:e Stahl

Folgende Priifvorschriften, Prifverfahren, Werkstoffvorschrift und nationale
Norm kommen in diesen Techn. Lieferbedingungen zur Anwendung:

Euranorm 153-80 Kaltgewalztes feuerverbleites Flachzeug aus
weichen unlegierten St&blen fiir Kaltumformung
Techn., Lieferbedingungen

GME 0O 007 Allg. Anforderungen an organische Beschichtungen
GME 60 206 Salzsprithnebelprifung
Qs 1010 zQ Band und Blech aus weichen unlegierten Stédhlen
QT oo 1130 PreBschweiBverbindungen
QT 0o 1131 ‘ SchmelzschweiBverbindungen
~
1 Zweck
1.1 Diese Vorschrift umfalt die Anfarderungen an Uberziige aus einer Blei-Zinn-

Legierung auf StH¥hlen. Es kann sich hierbei um elektirolytisch mischverbleites
oder feuermischverbleites Flachzeug handeln.

1.2 Elektrolytisch mischverbleit
Durch kantinuierliches, elektralytisches Abscheiden erh#lt des Flachzeug
nach entsprechender Varbereitung einseitig oder beidseitig einen lberzug
aus einer Blei-Zinnlegierung.

1.3 Feuermischverbleit .
Ourch kontinuierliches Eintauchen eines entsprechend vorbereiteten Flach-
zeuges in eine geschmolzene Blei-Zinnieglerung wird der Uberzug beidseitig
aufgebracht. ‘

Produktentwicklung und Konstruktion

2 Bemerkung
Freigabemuster, flr die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beahsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur ernmeuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
1F Fur Archiv daofl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlisferung Ist

nein arled. unoufgefordert ein Priifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezifikofione;‘n erfullt werden.
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3 Priifoerdte

3.1 Priifgerdte entsprechend den angegebenen Vorschriften.

3.2 Geeignete SchichtdickenmeRgerdte mit einer MeBgenauigkeit von £ 1/um.
3.3 Priifgerdte und Chemikalien zur Bestimmung des Schichtgewichtes.

4 Anforderungen

L.1 Grundwerkstaff

L.1.1 Die Anforderungen an den Grundwerkstaff hinsichtlich seiner chemischen

Zusammensetzung und mechanischen Eigenschaften sind den Techn. Liefer-
bedingungen QS 1010 Z0 zu entnehmen.

b,1.2 Andere Grundwerkstoffe sind mdglich, Diese aind sus den jeweiligen Zeich-
nungsangaben zu ersehen. E£s gelten dann die entsprechenden Techn, Liefer-
bedingungen bzw. Werkstoffvorschriften.

~
D
41,3 Das zu beschichtende Flachzeug soll eine seinen Bestellangaben entsprechen-
de Oberfléchenart und -ausfiihrung aufwelsen. Es darf keine Werkstoff-
vder Oberfléchenfehler sufweisen, die das Beschichtungsverfahren, die
Korrosionsbestdndigkeit und/oder das Aussehen des Uberzuges unglinstig
beeinflussen.
4.2 Obezzug
bo2.1 Elektrolytisch mischverbleit

4.2.7.17 Schichtdicke
Oie Schichtdicke sall 4/um min je Seite betragen (Das Schichtgewicht scll
(75 g/m*) min (beidseitig) betragen).

4.2.1.,2 Chemische Zusammensetzung, Massenmanteil in %

Zinn 5 bis 11
Antiman Spuren
) Blei Rest
L.2.2 Feuermischverbleit

b.2.2.1 Schichtdicke
Die Schichtdicke soll 4 um min je Seite betragen (siehe Pos. 4.2.5). Das
entspricht einer Bleiauflage van 75 g/m2 zweiseitigq als Nennauflane
(Auflagegruppe 075 nach Euronorm 153).

4.2.2.2 Chemische Zusammensetzung, Massenanteil in %

Zinn 8 bis 15
Antiman 3 max
Blei Rest
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Aktiengesellschoft und Blech aus

Werkstoff-Entwicklung fUr Werks’roﬂe Stahl
L,2.3 Die Uberziige solien frel von Fehlern sein, die die Korrosiaonsbestdndigkeit

und/ader das Aussehen beeintréchtigen, wie z.8. Poren, Risse, Blasen,
Rauhigkeiten, unbeschichtete Stellen, Flecken und Verfdrbungen.

L.2.b4 Die Uberziige miissen auf dem Grundwerkstoff fest haften. Die Priifung
erfolgt nach Pos, 4,7.Nach dem Falten darf der Uberzug auf der AuBen-
seite keine Abbl&tterungen zeigen, jedoch bleibt ein Bereich von & mm
an Jjeder Probenkante aulBer Betracht. Der Grundwerkstoff darf nicht
brechen, Bei einwandfreier Haftung sind Aufrauhungen des Uberzuges zu-
l&ssig. Mit dem bloBen Auge erkennbare Falten und Risse sind unzul#ssiq.

Le2.5 Messen der Schichtdicke

4.2.5.1 Die Schichtdicke kann mittels geeigneter SchichtdickenmeSgeréite (z.B.
nach dem Wirbelstromprinzip, ferromsgnetisch usw.) mit einer MeBgenauig-
keit von ¥ 1/um oder durch Bestimmung des Schichtgewichtes ermittelt
werden,

4,2.5.2 In Schiedsf#llen wird die Schichtdicke durch Bestimmung des Schicht-
gewichtes ermittelt.

4.2.5.3 Fiir die Priifung des Schichtgewichtes sind 3 Proben zu entnehmen, davon
eine aus der Mitte, und je eine aus dem Kantenbereich des Erzeugnisses
mit einem Abstand von mindestens 50 mm von den Kenten. Die Proben kdinnen
rund, quadratisch oder rechteckig sein, die einzelne Prohe mul eine
GréBe von mindestens 5000 mm2 haben.
L&3t dle Erzeugnisbreite diese Probenahme nicht zu, wird eine rechteckige
Frobe der vallen Erzeugnisbreite mit eimer GréBe von mindestens 5000 m
entnommen. Die an ihr ermittelte Bleiauflage muB den Festlegungen fiir
Einzelflachenprabe (60 g/m? min) entsprechen.
Bel der Prifung erglbt sich der Wert fiir die Dreifldchenprobe von 75 g/m2
als arithmetisches Mittel sus den 3 Versuchsergebnissen. Als Wert fiir die
Einzelfldchenprobe gilt der niedrigste Wert aus den 3 Versuchen, der

— mindestens 60 g/m¢ betragen muB.

Produktentwicklung und Konstruktion

4.2.6 Korrosionsbestédndigkeit

L,2.6.1 Proben mit Abmessungen 200 x 300 mm (Richtwert) werden sorgfdltigq mit
elnem weichen Pinsel und mit Petroleumbenzin 40/70 gereinigt und entdlt.
Cas Flachzeug muB folgende Forderung erfiillen.
Salzsprihnebelpriifung nach GME 60 206 - C - Stufe 2

L.2.6.2 FUr Bauteile mit diesen Uberzigen gelten ebenfalls die Forderungen ent=-
sprechend Pos, 4,2.6.1.

4.2.8.3 Die Bedingungen flr Korrosionsbestindigkeit gelten nicht fiir die Schnitt-
kanten.

| Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
AF fir Archiv [ dof} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienliaferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, daB die Spezifikationen erfillt werden.
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L,3 Die Phosphatier- und Lacklerbarkeit, entsprechend des Einsatzzweckes nach
GME 00 007, muB mit allen Lacksystemen gewdhrleistet sein.

bt Verformbarkeit

Das beschichtete Flachzeug mud sich bei Anwendung geeigneter Verformungs-
verfahren und Werkzeuge einwandfrei verarbeiten lassen, aohne dafl der Uberzug
sich abldst.

4,5 Oberfléchenbehandlung

Bei mischverblelitem Flachzeug muB mit dem Vorhandensein van fi1- und Fett-
resten gerechnet werden, die aus dem HerstellungsprozeR herrilhren.

Ist ein zus#tzliches {len erforderlich, muB dizses in den entsprechenden
Materialfreigaben angegeben werden. Die verwendeten 0le und Fette milssen sich
im Felle von nachfolgenden Beschichtungen riickstandsfrei entfernen lassen,

4,6 SchweiBeignung

Flachzeug nech dieser Vorschrift muR zum SchmelzschweiBen nach QT 00 1131
und PreBschueiBen nach QT 00 1130 sowie zum Hart- und Weichléten mit den
{iblichen Verfahren geeignet sein.

4.7 Prifung_der Bleihaftung

Die Bleihaftung wird nach Ourchflihrung eines Faltversuches beurteilt.

Praben von (20 ¥ 1)mm Breite und einer Ldnge von mindestens 5 s + 150 mm

(s = Flachzeugdicke) werden mit einem Biegeradius R = s um 1809 plastisch
verformt. Die Probenahme erfolgt in beliebiger Richtung, der Rbstand von
allen Kanten des Flachzeuges muB 50 mm min betragen., Beim Zusammendriicken

der Probenschenkel ist darsuf zu schten, daB der Bleiiiberzug nicht beschidigt
wird.

5 Zusdtzliche Forderungen

S5¢1 Bei den in diesen Technischen Lieferbedingungen vorgeschriebenen Angaben
handelt es sich um die Forderungen der PEX. Bei der Festlegung der DIN=-
Quelitsten des Flachzeuges fUr die Bestellvarschrift miissen zusiitzlich

die Erfordernisse der Verarbeitung (Verformung, SchweiBeignung, Oberfléchen-
behandlung usw.) beriicksichtigt werden.

5.2 Zur Festlegung der jeweliligen Stahlscrte nach DIN ist eine Abstimmung mit
der Produktionsvorbereitung, ggf. mit der Stahlgualit#tsstelle erforderlich.
Uird nach Produktionsstart die Stahlsorte nach DIN ge#ndert, soc muB dies,
ggf. nach vorausgegangenen Funktionspriifungen, ven der PEK genehmigt werden.

5.3 Weitere Angaben siehe Teilezeichnungen, Werkstoffvorschrift und dergl.

6 Angaben in Zeichnungen, Werkstoffvorschriften usw.

6.1 In Zeichnungen, Werkstaffvorschriften und dergl. wird diese Vorschrift je nach
verwendetem Flachzeug und geforderter Ausfihrung, z.8. wie folgt angegeben:

"QS 1010 ZP"
6.2 GeschweiBite Rohre sus mischverbleitem Flachzeug hergestellt, werden wie folgt
angegeben:
*QS 1010 TP*
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