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Werkstoff: ID-, SM-, oder Elektrostahl, beruhigt vergossen.
Verwendungsform: Band, warm- oder kaltgewalzt, in Ringen
oder geschnittenen Lingen (Tafeln, Streifen)
Flachstahl und Profile, warmgewalzt oder kalt-
gezogen, in Stiben. ;
Oberflachenzustand : zunderfrei
Chemische Zusammensetzung (Stlickanalyse):
Kohlenstoff 006 His 0.15 %
Mangan 0.30 bis 0.60 %
Silizium C.15bts 0.35 %
- <-duhosphor max. 0.045 %
- Schwefel max. 0.045 &
c P+ 8 max. 0.08 %
8 Stickstoff max, 0.008 #
= Aluminium, sdureldslich max. 0.01 %
3 Festigkeitswerte im Anlieferungszustand:
u
-g Zustand warmgewalzt
o kaltgewalzt oder kaltgezogen, geglilht

v 5 Zugfestigkeit min. 290 N/mg

e B Streckgrenze (0.2 %) min. 180 N/mm

S Bruchdshnung min, 24 %

% (L, = 80 mm, b, = 20 mm)
-
§ Brinellhdrte HB 30 min. 85.5
£
: Priifverfahren
. Alle mechanischen Priifungen sind bei Raumtemperatur (siehe DIN 50 014)

- durchzufiihren. E
Der Zugversuch ist nach DIN 50 146 mit Proben von der MeBlinge L, = 80 mm-
und der Breite b, = 20 mm nach DIN 50 114 durchzufithren.

Die Brinellhidrte ist nach DIN 50 351 zu ermitteln.

Alterungspriifung

Zur Prifung der Alterungsempfindlichkeit an Blechen mit einer Dicke ? 1 mm
ist folgende Methode anzuwenden: Proben {Richtwerte: Linge 80 bis 100 mm,
Breite 20 mm + 1 mm, Bdnder mit einer Breite unter 20 mm werden in der ILie-
ferform gepriift)owerden mit einem Biegeradius R = s {"a" = Materialdicke)
im Winkel von 90~ gebogen.

AnschlieBend werden diese Proben bei 250°C 1 Stunde kilngtlich gealtert
und nach dem Erkalten schlagartig wieder gerade gebogen. Als alterungsun-
empfindlich gilt der Werkstoff dann, wenn er das schlagartige Geradebiegen
ohne Anrip3 iibersteht. :

=] Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
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Produktentwicklung und Konstruktion

Bei der Probenvorbereitung ist darauf zu achten, daB Grat und Schnitt-
kantenverfestigung durch Bearbeiten der Schnittkanten beseitigt werden
damit eine Beglinstigung der Bruchneigung durch Kerbwirkung und Ver-
festigung vermieden wird.

Kaltverformtes Ausgangsmaterial muf vor der Priifung normalgegliint werd

Hirtbarkeit:

Diese Stahlbleche sind fir eine Einsatzhirtung geeignet.

Durch Einsetzen (Aufkohlen in Gas, Pulver oder im Salzbad, Karbonitrieren
im Gas oder im Salzbad) und Direkthértung in Hochleistungsdl bel Blech-

stédrken bils 4.0 mm, bzw., in Wasser bel Blechstirken tiber 4.0 mm mug ei

Oberfldchenhdrte von min., 700 HV 1 errelcht werden. Die Oberfliche darf

kelnesfalls welchfleckig sein. Kern und Einsatz miissen bel geelgneter
tetemperatur ein mattgraues Bruchaussehen ergeben.

Bei der PFestlegung der DIN-Qualititen fiir die Bestellvorschrift miisgen zusitz-

lich die Erfordernisse der Verarbeitung (Verformung) beriicksichtigt werden.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafir,
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gefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, ?oﬁ die Spezifikationen erfilit werden.
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