ADAM OPEL . - QS 1017 TO
s Techn. Lieferbedingungen | . 2etil.Pe un.
v rohr fir Gelenk-
Werkstoffentwicklung, fur Werksto'ﬂ:e wellen
Werkstoff: Beruhigt vergossener, alterungsunempfindlicher

SM- oder LD - Stahl

Herstellungsverfahren: Rohre werden durch stufenwelses Formrollen von
Bandstahl in Rohrform und anschlieBendes Wider-
stands- oder induktives SchwellBen maschinell her-
gestellt,

Verwendungsform: Rohre fiir Gelenkwellen

1.) Anforderungen an den Ausgangswerkstof?f:

Verwendungsform: Bandstahl
Oberflédchenzustand: kaltgewalzt, zunderfrei

-~ Werkstoffbezelchnung: QS 1017 EK

M
Chemische Zusammensetzung: (Stickanalyse)

4 Kohlenstoff 0,12 - 0,22 %
Mangan 0,30 = 0,60 %

J Silizium 0,10 - 0,25 %
Phosphor max. 0,045 %
Schwefel max. 0,045 %
Stickstoff max. 0,007 %

Auf GleichmiBigkeit der Analysenwerte lber den Querschnitt des Bandes ist be-
sonders zu achten.

Festigkeitswerte: (Lings- und Querproben)

Produktentwicklung und Konstruktion
]

Zugfestigkeit T 15 - 55 kp/mmg

Streckgrenze (0,2 %) min. 40 kp/mm

Dehnung (L = §+§ min., 16 % 5

Brinellhdrte 131 - 156 kp/mm
- Eindruck ¢ 5,20~ 4,80 mm

+) Abweichungen der Zugfestigkeit sind zulidssig, wenn die vorgeschriebene
Streckgrenze eingehalten ist.

+'F)I‘fla.lsgebend fir die Abnahme sind die Werte des Zugversuches.

Alterungsprobe: (Kein Bestandtell der Abnahme)

Proben (Richtwerte: Linge 80 - 100 mm, Breite ca. 20 mm) werden mit einem
Biegeradius R = s ("s" = Materialdicke) im Winkel von 90° gebogen.
AnschlieBend werden die Proben 1 Stunde bei 250 C gealtert und nach dem Er-
kalten in die Ausgangsform zuriickgeschlagen. Hierbel darf die Probe nicht
brechen,

Bei der Probenvorbereltung 1st darauf zu achten, daB Grat und Schnittkanten-

verhirtung durch Bearbelten der Schnittkanten beseitlgt werden, damlt elne Be-
ginstigung der Bruchneigung durch Kerbwirkung und Verhirtung vermieden wird.

et Unbeschodet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafdr,
fir Aroviv | daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unauf-

reln erled. gefordert ein Pridfbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, 909 die Spezifikationen erflllt werden.
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Verarbeitung:

Das Material muf sich einwandfreil verformen und schweifen lassen.
Sulfid- und Oxydschlackeneinschliisse, die sich nachteilig auf die
Verform- und Schweifbarkelt auswirken, sind nicht zuldssig.

QOberflichen- und Kernfehler:

Schalen, Uberlappungen, Doppelungen und sonstige Fehler dlirfen in der
spdteren Rohrwand (innen und aufen) nicht vorhanden sein.

2.) Anforderungen an das Rohr:

Die auf Stablinge geschnittenen Rohre miissen gerichtet werden.

SchwelfBnaht:

Die Schweifinaht muB vollstindlg durchgeschweiBt und frel von Rissen, Blasen,
- Einschliissen und Uoerlappungen sein. Die Bindung des Grundwerkstoffes mit dem
Schweifgut muf einwandfrel sein. KlebschwelBungen und MattschwelBung sind
nicht zulZssig.

- SchweiBgrat:
Der HuBere SchweiBgrat ist abzuarbeiten.
J Im inneren Schweifigrat sind Fehler, insbesondere Risse und Einschliisse

hochstens bis zur Rohrinnenwand zulZssig.

Kantenversatz:
Da der Kantenversatz die Dauerhalibarkelt beeinfluBt, gelten folgende Werte:
auflen : max. 0,06 mm
innen max. 0,12 mm.
Priifung der SchwelBnaht:
Aufweitversuch:

Die Aufweitprobe besteht aus einem Rohrabschnitt, dessen Linge so groff sein
mu, daB nach dem Versuch noch ein kurzes Stlick mit nicht aufgeweitetem Rohr-
querschnitt vorhanden ist. Die Aufweitproben werden von den Rohrenden (Her-
stellinge) entnommen.

Ein gehdrteter kegeliger Dorn aus Stahl (HRc min. 60) mit einem Kegelwinkel
von 60° wird so welt in die Probe getrieben, bis die Lange der aufgeweiteten
Mantellinie min., 10 mm betrigt. Hierbel darf die Schweifnaht und auch das
Grundmaterlial nicht reigen.

Zur Aufnahme des inneren SchwelBgrates 1st in den Priifdorn eine entsprechende
Nut einzuarbeiten.

Produktentwickiung und Konstruktion
|

Stauchversuch:

Die Stauchprobe bestent aus einem Rohrabschnitt, dessen Linge etwa dem doppel
ten AuBendurchmesser entspricht. Die Probe wird in axialer Richtung bis zur
Faltenbildung und zum Aufeinanderliegen der Falten zusammengedriickt, hlerbeil
diirfen sich weder 1n der SchweiBnaht noch im Grundmaterial Anrisse bilden.

et Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafir,
faramraivl  daf die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvarschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unauf-

nein erled. gefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, d::ﬁ die Spezifikationen erfiillt werden.
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