2. Herstellverfahren

Unlegierter Kohlenstoffstahl

3. Verwendungsform und Lieferzustand
Verwendungsfu_rm Lieferzustand
{
3.1 Draht
_§ 3,11 warmgewalzt, zunderfrei
-
=]
§ 3.1.2 kaltgezogen
Gl
il 2 Stahstahl fiir Zerspanung
[
; 3.2.1 warmgewalzt, zunderfrei
- :
%’ 3.2.2 kaltgezogen
2
3
= | 3.3 Stabgtahl oder Draht_zur
3 Kaltumformung
13
[ -
3.3.1 uarmgewalzt, zunderfrei
: 3.3.2 kaltgezogen, geglilht
' (event.leicht kalt nach-
gezogen)
3.k Stabstahl _oder Knippel warmgewalzt, zunderfrei

fir Vepschmieduno

AR Techn. Lieferbedingungen s m2s00 ]
Werkstoff-Entwicklung FUf WerkaOﬁe Stahl

I 1. Werkstaoff

|

i

Das Erschmelzungsverfahren, die Art der VergieBung und das Formgebungs-
verfahren des Erzeugnisses bleiben dem Hersteller tiberlassen. In Sonder-
fallen kdnnen jedoch Vereinbarungen bei der Bestellung (siehe Material- :
freigabe) getroffen werden.

Bezelchnung

as
Qs

Qs
Qs

as

a5

as

1025 DO

1025 DK

1025 AD

1025 A4

1025 FO

1025 FHK

1025 S0

nein etled

e Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen triagt der Lieferant die Vorom:woﬁung dafie,
t far Archiv dofl die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschrifian erfillt. Mustern sowle Teilen einer ersten Sarienlisferung ist
unaufgefordert eln Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daBl die Spezjihaﬂonon orfGlit werden.
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Verwendungsform Lieferzustand Bezeichnung
3.5 Band und_Blech
3.5.1 zunderfrei Qs 1025 ZD1)
Fir diesen Lieferzu- 4s 1025 80
stand kann sowohl N
warmgewalztes
(Pos. 3.5.2) als auch
kaltgewalztes (Pos.3.5,3)
Band oder Blech ver-
wendet werden.
3.5.2 uarmgewalzt, zunderfrel Q5 1025 zm1)
Qs 1025 Bu
3.5.3 kaltgewalzt, gegliiht QS 1025 ZH1)
(leicht kalt nachge- 45 1025 BK
walzt), zunderfrei 1)
Fir Verwendungs-
form Band
3.6 Bhne_Angsbe der
Yerwendungsform
3.6.1 chne Angabe des Liefer- QS 1025 0O
zustandes, zunderfrei
3.6.2 kaltgezogen, oder kalt- Q5 1025 OK
pewalzi
3.7 Nahtlose Rohre siehe Techn. Lieferbedingungen
Qs 1025 NO
3.8 Geschueifte Rohre slehe Techn. Lieferbedingungen
Qs 1025 TO
3.9 Zur Erzielung. der geforderten Werkstoffeigenschaften kann fiir den Liefer-
zustand warmgewalzt gegebenenfalls ein Glihen (z.B. Normalgliihen) er-
forderlich sein.
L, Verwendungszweck
Dieser Stahl wird fir Bauteile verwendet, an die mittlere Anforderungen
hingichtlich ihrer mechanischen Eigenschaften gestellt werden. Dieser Stashl
ist normalerweise flir eine Wirmebehandlung nicht vargesehen,
S 8emerkung
Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vor-
schrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt
sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bel beabsichtigter Abwelchung von dieser Vorschrift ist der Hersteller ver-
pflichtet unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung und
Genehmigung durch die Produktentwicklung und. Konstruktion vorzulegen bevor
die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
| A
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ADAM OPEL
Aktiengeselischaft

Werkstoff-Entwicklung

as 1025 00
Stahl

Techn. Lieferbedingungen
for Werkstoffe

Produktentwicklung und Konstruktion

———
fur Archiv
———

nain erled

ao

6.
6.1

6.7.1

6.1.2

B.1.b

6.2
6.2.1

Anforderungen an_den Werkstoff

Kohlenstoff
51lizium

Mangan’

Phasphor

Schuwefel

Phoaphor + Schuwefel
Stickstoff

2,18 bis 0,28
0,15 bis 0,35
0,25 bis 0,60
a,060 max
0,060 max
0,100 max
0,310 max

In Sonderfillen kann dieser Stahl nach Uberpriifung und Genehmigung durch die
PEK Abtlg. Werkstoffentwicklung und -priifung der Adam Opel AG, anstelle mit
Silizium auch mit Aluminium beruhigt sein. In diesem Fall mud der Stahl
mindestans 0,02 Gew.-% metallisches Aluminium enthalten.

Solche Vereinbarungen missen bei der Bestellung angegeben werden (siehe
Materialfreigabe).

Eine Uberschreitung des angegebenen Hichstwertes bei Stickstoff ist zul#ssig,
wenn je 0,001 % N ein um 0,005 % P unter dem angegebenen Hichstwert liegender
Phosphorgehalt eingehalien wird, Der Stickstoff darf Jedach einen Wert veon
0,01k % N nicht iibersteigen.

In Pas. 6.1.1 nicht aufgefihrten Elemente dirfen dem Stahl aufer zum Fertigbe-
handeln der Schmelze ghne Zustimmung der PEX Abt. Werkstotfentwicklung und
-priifung oder der Qualitdtskontrolle und Inspektion der Adam Opel AG nicht
absichtlich zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen zu treffen, um die Zufuhr
salcher Elemente sus dem Schrott und anderen bei der Herstellung verwendeten
‘Stoffen zu vermeiden, die die mechanischen Eigenschaften, die Verformbarkeit
und die Verwendbarkeit der hergestellten Bauteile beeintr@chtigen.

Fiir die Lieferung dieses Stahles kdnnen geeignete Chargen des Stahles
St 44-2, Werkstoff-Nr. 1.004L4; bzw. St 4L-3, Werkstoff-Nr. 1.0144 nach
DIN 17 100, 1.1980, oder St 42, Werkstoff-Nr. 1.0%40; bzw. 8t 42-2,
Werkstoff-Nr. 1.0181 nach DIN 1652, 5.1963 veruwendet werden.

Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fir den Lieferzustand kaltgezogen,
nicht wirmebehandelt, fiir die Verwendungsformen QS 1025 DK, Q5 1025 AK oder
QS 1025 OK.

Zugfestigkﬁit 0,2 Dehngrean Bruchdehnung Elrinellhia‘rte2
Rm in N/mm RpOd,2 in N/mm A5 in % mit F = 30 D
g in mm mindestens mindestens
<5 590 bis 880 490 6 170 bis 257
= 5«15 | 540 bis 830 L&0 7 156 bis 243
w10 v 16 | 540 his 830 380 i 156 bis 243
n16 u 25 | 540 bis 780 340 8 156 bis 229
425w 40 | 430 bis 740 300 S - 143 bis 215
ulD L40 bis 690 260 11 128 bis 201

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lisferant die Veront:«omng dafir,
dof die gelieferte Ware die Opel-Zeichaungsvorschriften erfollt. Mustern sowle Teilen einer ersten Sarienliaferung ist
unaufgefordert ein Prufbericht mitzugaben, aus dem ersichttich Ist, daf3 die Spoz-fikaﬁop?n arfollt werden.
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6.2.2 Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fir den. Lieferzustand warmge-
walzt (unbehandelt, gegebenenfalls gegliiht) zunderfrei, fiir die Ver-
wendungsformen DS 1025 DO, QS 1025 AD und QS 1025 0O.

Erzeugnis- Zugfestingit Obere Strecﬁgrenze Bruchdehnung | Brinellhérte
dicke Rm in N/mm ReH in N/mm A5 in % mit F =30 D2
in mm mindestens mindestens

<3 430 bis 580 275 12 126 bis 168
=3&40 275(£16)/265(>16) 20
>40 u 63 ]-A1U bis 540 255 19 :} 121 bis 156
>63 1100 245(£80)/235(>80) 18

6.2.3 Fiir Kaltumformung

Bezeichnung Zugfestigkelit Brucheinschniirung Erinellhérte2
Rm in N/mm Zin % mit F = 30D
hgchstens mindestens hiichstens
i 6.2.3.1 Stabstahl oder Draht, warmgewalzt, gegliht auf kugelige Carbide, zunderfrei
1
i Qs 1025 FG 500 64 (60) ) 146
é 6.2.3,2 Stabstahl oder Dranht, kaltgezogen, geglilhf auf kugelige Carbide, zunderfrei
Qs 1025 FK 180 66 (62)" 140
% 6.2.3.3 Stabstahl oder Draht, kaltgezogen, gegliiht auf kugelige Carbide, leicht kalt
i nachgezogen :
! Qs 1025 FK 500 66 (62) 146
i Derte gelten fir @>30 mm
{
!
| |6e24 4 Fiir Verschmiedung - G5 1025 SO
i Dieser Stahl muB in allen in Betracht kommenden Abmessungen kaltscherbar sein
; Hdrte: 168. HB max
' PR
|
6.2, 5 Fiir 8and und Blech
Bezeichnung Zugfestigkﬁit 0,2 Dehngrenzg | Bruchdehnung Brinellh'érte2
Rm in N/mm RpD,2 in N/mm~ | Agpin % mit F = 30D
mindestens
16.2.51 Band und Blech, wsrmgewalzt, zunderfrei (gebeizt).
Qs 1025 Zuw
(QS 1025 BW)[410 bis 580 2L0 min 18 121 bis 168
£.2.5.2 Band und Blech, kaltgewalzt, gegliht, leicht kalt nachgewalzi, zunderfrel
Qs 1025 ZK {400 bis 500 220 bis 320 24 116 bis 146
(Qs 1025 BK)
6.2.5.3 Die in Pos. 6.2.5 angegebenen mechanischen Eigenschaften gelten fir einen
Zeitraum von 6 Monaten nach vereinbarter Zurverffigungstellung. Auf den
Verwendungszweck ausgerichtete Zusatzvereinbarungen kdfnen zu sbweichenden
Werten flhren. :
| o
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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen as 1025 00

Aktiengeselischaft

Werkstoff.Entwicklung FUF WerkaOH:e ' : Stahl
6.3 Berbbruchprobe

Bei Stabstahl und Draht darf nach Durchfilhrung der Kerbbruchprobe kein
verformungsloser Bruch entstehen.

Bols Schueifbarkeit

Die Elgnung dieses Stahles zum SchweiBen mit den Gblichen SchweiBverfahren
(Schmelz- und Widerstandsschwéifien) muB gewfihrleistet sein.

6.5 Gefige ' i
6.5.1 Im Lieferzustand "fir Zerspanung" muB dieser Stahl ein Geflige aus Ferrit und

vorwiegend lamellarem Perlit in hamogener Verteilung aufweisen. Der Werk- ;
stoff soll keine ausgeprigte Zellenstruktur zeigen. Breite geschlossene }
Ferritbdnder sind nicht zul#ssig.

6.5.2 Im Lieferzustand "fiir Kaltumformung" muB dieser Stahl, sofern nicht anders
vereinbart, ein Gefiige aus Ferrit und vorwiegend kugelig eingeformten Perlit
aufweisen. ("GKZ"-geglilht auf kugelige Carbide). Ausgepriigter Tertifirzementit
auf den Korngrenzen , der zu Schulerigkeiten bel der Kaltumformung fiihrt, ist
nicht zulZssig,

8.5.3 Sulfid- und Oxidschlackeneinschliisse, die sich nachteilip auf die Zerspan-
barkeit, Kaltumformbarkeit und SchweiBbarkeit auswirken, sind nicht zul#ssig.

t

6.6 Oberfldchenbeschaffenheit

6.6.1 Die Erzeugnisse sollen eine dem angewendeten Farmgebungsverfahren ent-
sprechende glatte Oberfl¥che haben,

Produkientwicklung und Konstruktion

6.6.2 Fir alle Verwendungsformen sind &uBere und innere Fehler nicht zul#ssig, .
wenn diese die Verarbeitung und Verwendung der gefertigten Teile mehr als
unerheblich beeintr&chtigen.

6.6.3 Flir Zerspanung

Vereinzelte Oberflichenfehler, z.B. Schalen, Riefen, (berwalzungen, Risse und
Randentkohlung sind dann zul#ssig, wenn sie innerhalb der Bearbeitungszugabe
vorkommen; sle dirfen mit geeigneten Mitteln beseitigt werden, sofern die
Verarbeltbarkeit und die Funktionsfahigkeit der gefertigten Teile nicht nach-
teilig .beeintréchtigt werden.

Unbeschadet atwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trdgt der Lisferant die Varanf.wotvunq dafir,
for Archiv dafl die gelicferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowle Teilen einer erstan Serieniieferung lst

e eried vnaufgefardert ain Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spez“iko'iong\n arfillt werden,
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