Qs 1027 00

AFP-Stahl

ADAM OPEL AG Techn. Lieferbedingungen

Werkstoff-Entwicklung fu r WerkStOffe

1 Werkstoff
Ausscheidungshértender, ferritisch-periitischer Stahl (AFP-Staht}.

2 Herstellverfahren
2.1

Das Erschmelzungsverfahren und das Formgebungsverfahren des Erzeugnisses bleiben dem Hersteller
tberlassen. In Sonderfallen kénnen jedoch Vereinbarungen bel der Besteliung (siehe Materialfreigabe)
getroffen werden.

22
Art der VergleBung: Ger(ihrter Stranggus, falls nicht anders angegeben,

3 Verwendungsform und Lieferzustand

Verwendungsform Lieferzustand éezeichnung
KnUppel oder Stabstah! warmgewalzt, QS 1027 S0
fir Verschmiedung zunderfrel QS 1027 S0 - TiV

Y Titanvariante mus auf Zeichnungen bzw. Frelgaben angegeben werden.

4 Verwendungszweck
4.1

Dieser ausscheldungshartende, ferritisch-periitische Stahl wird fiir Schmiedeteile verwendet. Die Bauteile
erhalten ihre Gebrauchseigenschaften durch ein kontrolliertes Abkiihlen unmittelbar Im AnschiuB an ein
- bel zweckentsprechenden Temperaturen durchgeflihrtes Warmumformen.

4.2
Dieser Stahl kann auch vergiitet werden und elgnet sich fiir eine Randschichthértung.

5 Bemerkung

Frelgabemuster, filr die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vorschrift gepriift werden und von der
Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt seln, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bel beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift oder von den bisher frelgegebenen Mustern ist der
Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den Abnehmer mit einer Dokumentation dber alle vorgesehenen
Veranderungen zu Informieren. Auf Anforderung sind Prifmuster in der geanderten Ausfithrung zur
erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die PEK vorzulegen, bevor die Abweichung in der
Lieferung einsetzen kann.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Sticbﬁ’robenprmungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafir, da8 die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erflilt.

Ein Prufbericht mit zahnlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fihrungsangerung mitzugeben.
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6 Anforderungen an den Werkstoff
6.1 Chemische Zusammensetzung (Stiickanalyse) in Massenantell in %

6.1.1

Kohlenstoff 0,25 bis 0,30
Silizium 0,50 bis 0,70
Mangan 1,40 bis 1,60
Phosphor 0,035 max
Schwefel 0,030 bis 0,050
Vanadium - 0,08 bis 0,13
Aluminium, metallisch 0,015 bis 0,050
Stickstoff 0,010 bis 0,020
Chrom 0,10 bis 0,25
Titan 0,015 bis 0,0357

3 Nur bel der Titanvariante; siehe Zelchnungsangabe bzw. Freigabe.

6.1.2In Pos. 6.1.1 nicht aufgeflibrte Elemente diirfen dem Stahl auBer zum Fertigbehandeln der
Schmelze ohne Zustimmung des TEZ-Zentrallaboratoriums oder der Qualititssicherung der ADAM
OPEL AG nicht absichtlich zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen zu treffen, um die Zufuhr solcher
Elemente ats dem Schrott und anderen bei der Herstellung verwendeten Stoffen zu vermeiden, die
die mechanischen Eigenschaften und die Verwendbarkeit der hergesteliten Bauteile beeintrachtigen.

8.1.3 Geringfiigige Abweichungen von den Grenzwerten fiir die Stiickanalyse nach Pos. 6.1.1 sind
zulasslg, sofern die vorgeschriebenen mechanischen Eigenschaften nach Pos. 6.2 und Pos. 6.3
eingehalten werden.

6.1.4 Fir die Lieferung dieses Stahles kénnen geeignete Chargen des Stahles C 27 nach VDA-
Werkstoffblatt 231-02 und 27 Mn $i VS 6, Werkstoff-Nr. 1.5232 nach SEW 101 verwendet werden.

3

6.2 Mechanische Eigenschaften im Anlieferungszustand

Im Bedarfsfall muB dieser Stahl in allen in Betracht kommenden Abmessungen kaltscherbar sein.
Slehe Freigabe.
Hérte: 255 HB max

6.3 Mechanische Eigenschaften Im ausscheidungsgehérteten, ferritisch-
perlitischen Zustand

Die nachiolgenden mechanischen Eigenschaften werden an Proben aus Schmiedeteilen ermitteit.
Dies gilt fiir Schmiedetelle mit einem Durchmesser (oder fldchengleichen Querschnitt) von 20 bis

80 mm.

6.3.1 Zugfestigkeit R_in N/mm’ 750 bis 950
8.3.2 0,2 Dehngrenze R 02 in N/mm? 500 min
6.3.3 Bruchdehnung A, in % 14 min
6.3.4 Brucheinschniirung Z in % 35 min
6.3.5 Brinellharte mit F = 30 D 220 bis 280
6.4 Randschichthartung

Bei Randschichthartung mus eine Oberfiichenhérte von 48 HRC min erreicht werden.

6.5 SchweiBbarkeit
Dieser Stahl ist fiir das Schmelz- und Widerstandsschweien geeignet.
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