ADAM OPEL
Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen
for Werkstoffe

QS 1035 00

Stahl

Werkstoff
Unlegierter Kohlenstoffstahl

2. Herstellverfahren
Das Erschmelzungsverfahren, die Art der VergieBung und das Formgebungs-
verfahren des Erzeugnisses hleiben dem Hersteller Uberlsssen. In Sonder-
f8llen k&nnen jedoch Vereinbarungen bei der Bestellung (sishe Materialfrei-
gahe) getroffen werden.
3. Verwendungsform und Lieferzustand
) Verwendungsform Lieferzustand Bezéichnung
' § |31 Draht
E 3.1.1 warmgewalzt, zunderfrei Q5 1035 DO
]
c
2 13.1.2 kaltgezogen 0S 1035 DK
-
5
o 3.2 Stabstanl fir Zerspanung
=
T 13.2.1 warmgewalzt, zunderfrei QS 1035 AD
2
8 |3.2.2 kaltgezogen Q5 1035 AK
3
3
o 3.3 §jgp§ﬁgn£'gng_Q;qﬂt_zg£
Heltumformung
) 3.341 warmgewalzt, zunderfrei Q8 1035 Fo
3.3.2 kaltgezogen, gegliiht Qs 1035 FK
(event, leicht kalt nach-
gezagen)
3.4 §ﬁnggqg;‘_5p§;_ﬁgﬁgpgi warmgewalzt, zunderfrei DS 1035 so
fir Verschmiedung
Unbeschade! etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trigt der Liefarant die Verantwortung dafdr,

tor Aroniv|  daB die gelieferte Ware die Opel-

naia erled

Zeichnungsvorschriften erfollt. Mustern sowie Tellen alner ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf dis Spnﬂﬂkaﬁonon erfGllt werden,

anb
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Q5 1035 Qo

Verwendungsfaorm Lieferzustand Bezeichnung

3.5 Band und Blech

3.5.1 zunderfrei Qs 1035 20
Flir diesen Lieferzustand Q5 1035 80
kann sowohl warmge-
walztes (Pos. 3.5.2) als
auch kaltgewalztes
(Pos. 3.5.3) Band odar
Blech veruendet werden,

1)

3.5.2 warmgewalzt, zunderfrei Qs 1035 Zw

RS 1035 8"
3.5.3 kaltgewalzt, geglilht Qs 1035 ZH1)
(leicht kalt nachgewalzt), G5 1035 BK
zunderfrei

1)Fﬁr Verwen-

dungsform
Band (
3.6 Ohpe_Angabe der Veruwendungsfarm
3.6.1 ohne Angabe des Lieferzu- QS 1035 G0
standes, zunderfrei
3.6.,2 kaltgezogen,oder kalt- Qs 1035 OK
gewalzt
3.7 Nahtlose Rohre_ siehe Techn. Lieferbedingungen
QS 1035 NO
3.8 Zur Erzielung der gaforderten Werkstoffeigenschaften kann flir den

Lieferzustand warmgewalzt gegebenenfalls ein Glihen (z.B. Normalgliihen)
erforderlich sein.

b, Verwendungszuweck

Dieser Stahl wird fiir Bauteile verwendet, an die hohe Anforderungen
hinsichtlich ihrer mechanischen Eigenschaften gestellt werden. Dieser
Stahl ist normalerweise fiir eine Warmebehandlung nicht vorgesehen.

S. Bemerkung

Freigabémuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift geprift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nefmigt sein, ehe eine Lieferung erfalgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor dle Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

i
I - .
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ADAM OPEL
Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen
fir Werkstoffe

QS 1035 00
Stahl

Produktentwicklung und Konstruktion

—

5'

6.1.3

6.2
6.2.1

Anforderungen an den Werkstoff

e e - —— — " — " — ——— ' o—

Kohlenstoff
8ilizium

Mangan

Phosphor

Schwefel

Phasphar + Schuefel
Stickstoff

0,28 bis 0,38
0,15 his 0,35
0,35 bis 0,7
0,060 max
0,060 max
J,100 max
0,010 max

In Sonderfdllen kann dieser Stahl nach Uberpriifung und Genehmigung durch
die Abtlg. PEK lWerkstoffentwicklung und -priifung der Adam Opel AG, anstelle
mit Silizium auch mit Aluminium beruhigt sein. In diesem Fall muB der Stshl
mindegtens 0,02 Gew.~% metallisches Aluminium enthalten.

Solche Vereinbarungen missen bei der Hestellung esngegeben werden (siche
Materialfreigabe).

Eine Uberschreitung des angegebenen Hichstwertes bei Stickstoff ist zu-
ldéssig,wenn je 0,001% N ein um 0,005 % P unter dem amgegebenen Hichstwert
liegender Phosphorgehalt eingehalten wird. Der Stickstoff darf Jjedoch einen
Wert von 0,014 % N nicht (bersteigen,

In Fos. 6.1.1 nicht sufgefiihrte Elemente diirfen dem Stahl auBer zum Fertig-
behandeln der Schmelze ohne Zustimmung der PEK-Abteilung Werkstoffentwicklung
und -priifung oder Qualit#tskontrolle der Adam Opel AG nicht absichtlich
zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen zu treffen, um die Zufuhr solcher
Elemente aus dem Schrott und anderen bei der Herstellung verwendeten Stoffen
zu vermeiden, die die Hirtbarkelt, die mechanischen Eigenschaften und die
Verwendbarkeit der hergestellten Bauteile beeintr#chtigen.

Fir die Lieferung dieses Stahles kénnen geeignete Chargen des Stahles St 50-2,
Werkstoff-Nr. 1.0050 nach DIN 17 100, 1.1980, oder 5t 50, Werkstoff-Nr. 1.0531
bzw. 5t 50-2, Werstoff-Nr, 1.0533 nach DIN 1652, 5.1963 verwendet werden.
9szustand

Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fiir dem Lieferzustend kaltgezagen,
nicht wérmebehsndelt fiir die Verwendungsformen Q5 41035 DK, QS 1035 AK oder
Q5 1035 0OK.

Zugfestigkgit | 0,2 Dehngrenz& Bruchdehnung Erinellhﬁr&e
B inmm | Ry in N/mm Rpd,?2 in N/mm Ag in % mit F=30 D
mindestens mindestens
«<5 | 690 bis 3980 530 5 201 bis 285
= 5410 | 64D bis 330 510 6 187 bis 272
410 16 | 590 bis 880 420 7 170 bis 257
w167 25 | 590 bis 830 390 a 170 bis 243
u25n 40 | 540 bis 780 330 "9 156 bis 229
=40 520 bis 760 290 10 151 bis 223

r——
T f0r Archiv
————

neln eried

Unbeschadet etwaiger durch den Abnshmer erfolgenden Stichprobenprifungen trdgt der Lisferant die Verontwortung dafdr,
dal die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschrifien erfillt, Mustern sowie Teilen siner ersten Serienlisferung (st

unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, da8 die Spozlilkoﬂon’\n oriGllt werden.
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S 1035 o0

£.2.2 Cie nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fir den Lieferzustand warmge-
walzt (unbehandelt, gegebenenfalls gegliht) zunderfrei, fir die Ver-
wendungsformen QS 1035 00, Q5 1035 AD und Qs 1035 oq.
Zugfestigkglt | Obere Strecﬁgrenze Bruchdehnung Erinellharﬁe
Erzeugnis- | Ry in N/mm ReH in N/mm A5 in % mit F=30 D
mindestens mindestens
490 bis 860 295 10 143 bis 192
23 £40 295(£16)/285(>16) 18
40 o B3 L70 bis 610 275 17 137 bis 176
>63 1100 265(580)/255(>80) 16
6.2.3 Far Haltﬁmfurmung
Bezeichnung Zugfestigkiit Bruchelnschniirung Brinellhﬁrte2
Rm in N/mm Zin % mit F = 30 O
hichstens mindestens hidchstens
1)
6.2.3.1 Stabstahl oder Oraht, warmgewalzt, gegliiht auf kugelige Carbide, zunderfrei
as w3 Fo | 57 sz (e0) "’ 167
6.2.3.2 Stabstahl oder Draht, kaltgezogen, gegliiht auf kugelige Carbide, zunderfrei
QS 1035 FK l 550 6L (62)1) 160
6.2.3.3 Stabstahl oder Draht, kaltgezogen, geglitht auf kugelige Carhide, leicht kalt
: nachgezogen
)
Qs 1035 FH4 570 64 (62)1 167
1)hlerte gelten fiir # > 8 mm

6.2.4 Fir Verschmiedung: QS 1035 5g
Dieser Stahl muB in allen in Betracht kammenden Abmessungen kaltscherbar
sein,.

Hirte: 192 HB max
6.2.5 Fir Band und Blech
Bezeichnung Zugfestigkgit 0,2 Dehn- |Bruch- Brinellhﬁrte2
Rm in N/mm grenzs dehnung mit F = 300D
an,g in Agg in %
N/mm mindestens

6.2.5.1 Band und Blech, warmgewalzt, zunderfrei
Qs 1035 zZuw
(Qs 1035 8W){ 490 bis 890 280 min 16 43 bis 201

6.2.5,2 Band und Blech, kaltgewalzt, gegliiht, leicht kalt nachgewalzt, zunderfrei
Q5 1035 zK 440 bis 540 250 bis 350 22 129 bis 156
(QS 1035 BK)

6.2.53 Pie in Pos. 6.2.5 angegebenen mechanischen Elgenschaften gelten fir einen
Zeitraum von 6 Monaten nach vereinbarter Zurverfligungstellung. Auf den
Verwendungszweck ausgerichtete Zusatzverelnbarungen k#nnen zu abweichenden
Werten fihren.
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Werkstoff-Entwicklung 'FU r We rksfoﬁe stant
6.3 Herbbruchprobe

Beil Stabstahl und Draht darf nach Durchfiihrung der Kerbbruchprobe kein ver-
formungsloser Bruch entstehen.

6.b SchuweiBbarkeit

Dieser Stahl ist fir das Sghmelz~ und WiderstandsschweiBen nicht geeignet.

6.5 Gefiige
6.5.1 Im Lieferzustand fir "Zerspanung® muBl dieser Stahl ein Geflge aus Ferrit

und vorwiegend lamellarem Perlit in homogener Verteilung aufweisen. Der
Werkstaff soll keine ausgeprégte Zeilenstruktur zeigen. Breite geschlossene
Ferritbdnder sind nicht zZuléssig.

J—

6.5.2 Im Lieferzustand "fiir Kaltumformung® muB dieser Stahl,sofern nicht anders
vereinbart, ein Gefiige aus Ferrit und vorulegend kugelig eingeformtem Perlit
sufueisen. (BKZ-geglitht auf kugelige Carbide).

Ausgeprégter Tertidrzementit auf den Korngrenzen, der zu Schuierigkeiten bei
der Kaltumformung fihrt, ist nicht zuldssig.

6.5.3 Sulfid- und Oxidschlackeneinschliisse, die sich nachteilip auf die Zerspan-
barkeit und Kaltumformbarkeit auswirken, sind nicht zuldssig.

6.6 Dberflichenbeschaffenheit

6.6.1 Pie Erzeugnisse sollen eine dem angewendeten Formgebungsverfahren entsprechende
glette Oberfliche haben, o

Produkientwicklung und Konstruktion

6.6.2 Fir alle Verwendungsformen sind HSufere und innere Fehler nicht zul#ssig,
wenn diese die Verarbeitung und Verwendung der gefertigten Teile mehr als
) unerheblich beeintrdchtigen.

6.6.3 Fiir Zerspanung .
Vereinzelte Dberflichenfehler, z.B. Schalen, Riefen, dberwelzungen, Rigse
und Randentkahlung sind dann zuléssig, wenn sie innerhalb der Bearbeitungs-
zugabe vorkommen; sie dirfen mit geeigneten Mitteln beseitigt werden, sofern
die Verarbeitbarkeit und die Funktionsfdhigkeit der gefertigten Teile. nicht -
nachteilin beeintrachtigt werden. ‘

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trdgt der Lieferant die Vorontwoﬂunq dafdr,
= for Archiv dal die geliefsrte Wore die Opel-Zeichnungsvorachriften erfollt. Mustern sowle Teilen einer ersten Serienlieferung st

unaufgefordert eln Prifbericht mitzugaben, aus dem ersichilich ist, daB die Sp ‘Iﬂkoﬂonon erfollt werden.
nein erled Fa¥
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