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Akliangasatischaf Stshl fir Rand-
Werkstoff-Entwicklung FUf' Werksfoﬂze schichthirtung
1. Werkstoff

Unlegierter Feinmkornstahl fir Randschichthértung

2. Erschmelzuncsverfahren

Der Stehl wird im Siemens-Martin-Ofen, im Elektroofen oder nach dem
Sauerstaffaufblasverfsehren erschmolzen.

Im Rahmen dieser Verfahren bleibt cie Wahl des Erschmelzungsver-
fahrens dem Hersteller lberlassen.

3. Verwendungsfarm Bezeichnung
Knippel oder Stabstahl fir Verschmiedung e—— Q5 41037 50
y Stabstahl fiir Zerspanung ——t— 15 1037 AQ

Stabstahl pder Draht zur Kaltumfarmung et (15 1037 FO

4, Oberfléchenzustand
Warmgewalzt, zunderfrei D
5. Verwendungszweck

Dieser Stahl wird fir Bauteile verwendet, die randschichtgehédrtet
werden. Vorzugswelise werden aus diesem Stahl Hinterachswellen her-
gestellt.

6. Bemerkung
Qualitdtsmuster, flr die diese Varschrift zutrifft, miissen von der
PEK nach dieser Vorschrift gepriift und genehmigt sein, ehe eine
Lieferung erfolgen ksnn.

Produktentwicklung und -Konstruktion

~——

Anderungen und/oder Abweichungen von der bemusterten Lieferqualitit
erfordern eine erneute Bemusterung und Genehmigung durch die PEH.

Te Anfarderungen

7.1 Chemische Zussmmensetzung (Stlckanalyse)
7.1.1 Hohlenstoff 0,34 bis 0,40 Gew.% erwlnscht 0,36 bis 0,40 Gew.%
Silizium 0,15 bis 0,35 Gew.%
Mangan 0,80 bis 0,90 Gew.%
Phosphor 0,025 max Gew.%
Schuwefel 0,035 max Gew.%

Unbeschadet stwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprif & i i 0

[N ) i prifungen trdgt der Lieferant die Verantwortung dafor

far Archiv [ dafl die gelieferte Ware die Qpel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilery einar ersten Serienlieferung ist
neln erled. unaufgefordert ein Prisfbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezifkationen /arfGilt werden, ¢
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7.1.2 In Pos. 7.1.1 nicht aufgeflihrte Elemente diirfen dem Stahl suBer zum
Fertigbehandeln der Schmelze ohne Zustimmung der PEK-Abteilung Werk-
stoffentwicklung und Priifung oder der Qualit#tskontrolle der Adam
Opel AG nicht absichtlich zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen zu
treffen, um die Zufuhr solcher Elemente aus dem Schrott und anderen
bei der Herstellung veruendeten Stoffen zu vermelden, die die Hirthar-
keit, die mechanischen Eigenschaften und die Verwendbarkeit der herge-
stellten Bsuteile beeintrBchtigen.

7.1.3 Geringflgige Abweichungen von den Grenzwerten flr die Stiickanalyse
nach Pas. 7.1.1 sind zul#ssig, sofern die vorgeschriebesnen mecha-
nischen Eigenschaften nach Pos. 7.2 und die Hirtbarkeitswerte nach
Pos. 7.3 eingehalten werden.

7.2 Mechanische Eigenschaften im Anlieferungszustand

7.2.71 Fir Verschmiedung:

Dieser Stahl muB in allen in Betracht kommenden Abmessungen kaltscher-
bar sein: (
7.2.1.1 Hirte 163 bis 229 HB

7e2.2 Flr Zerspanung:

7.2.2.1 Zugfestigkeit R_ 490 bis 640 N/mm®

7.2.2.2 Streckgrenze Rpu 5 270 min N/mm2

b4

7.2.2.3 Bruchdehnung A5 21 min %

7.2.2.4 Hirte 143 bis 187 HB

7e2.3 Fiir Kaltumformung:

7.2.3.1 Zugfestigkeit R 570 max  N/mm’

7.2.3.2 Brucheinschnlrung Z 60 min %

7.243.3 Hérte 167 max HB

7.3 Hirtbarkelt ‘
Die nachstehenden Anforderungen gelten vorzugsweise bei Verwendung
dieses Stahles fir Hinterachswellen. Anforderungen fiir andere Bautelle
miissen besonders festgelegt werden. Diese sind in den entsprechenden
Zeichnungen und Materialfreigaben vorgeschriehen.

7.2.1 Eine spanend bBearbsitets Probe von 28 mm Durchmesser und 180 mm L&nge
mul nach Hartung aus 8509C in Wasser folgende HErtewerte erreichen:

7.3.1.17 Oberflichenhérte 55 min HRC

7.3.1.2 Harte in 5 mm Tiefe 42 bis 50 HRC

7.3.1.3 HKernhirte 277 bis 415 HB

7.4 Gefiige

7.4.1 Austenit-HorngriBe
Der Stahl muB feinkdrnig szin. Nech einer Haltezeit van &4 Stunden beil
580°C mub die Austenit~Korngréfe 500 bis &DDD/um2 betragen (entspre-
chend Tafel 8 bis 5 nach ASTM). AJ/)
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