'\ ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen as 105 00
Werksfoff-Enfwicklung fﬂr Werksfoﬁe Uergﬁtungse:tahl
1e Werkstoff

Unlegierter Kohlenstoffstahl fiir Vergitung und Randschichthdrtung.

2. ' Herstellverfahren

Das Erschmelzungsverfahren, die Art der VergieBung und das Formgebungsver-
fahren des Erzeugnisses bleiben dem Hersteller liberlassen. In Sonderfdllen
kdnnen jedoch Vereinbarungen bei der Bestellung (siehe Materialfreigabe)
getroffen werden.

3. Verwendunggform und Lieferzustand
_ Verwendungsfarm Li=sferzustand Bezeichnung
- 31 Lingppel oder Stabstahl warmgewalzt, zunderfrei Qs 1045 S0
S for Verschmiedung
X
£ 3.2 Stabstahl fir Zer-
5 Spanung
b >4
T {3.2.1 warmgewalzt, zunderfrei QS 1045 AD
=]
g—-3.2.2 kaltgezogen Qs 1045 AK
3
£ |53 Stahstahl pder Draht
= Zur Kaltumformung
X :
B,
e {3.3.1 warmgewalzt, zunderfrei 0S5 1045 FO
a.
3.3.2 kaltgezogen, gegliiht Q5 1045 FK

(leicht kalt nmachgezogen)

3.b Band und Blech
Sl zunderfrei 0S5 1045 ZD1)
Fir diesen Lieferzustand Qs 1045 BO ;
kann sowohl warmgewalztes g
(Pos. 3.4.2) als auch kalt- 3
gewalztes (Pos. 3.4.3) Band
oder Blech verwendet werden
3eba2 warmgewalzt, zunderfrei Q5 1045 zw1) i
) Qs 1045 Bw i
B3.6.3 kaltgewalzt, gegliiht Qs 1045 ZH1)
(leicht kalt nachgewalzt), QS 1045 BK
zunderfrei

1)Fﬁr Verwendungsform Bang:

o]  Unbeschadet atwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lisferant die Veranf.wortung dafir,
fur Archiv doB die geliefarte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unauvfgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf3 die Spazﬁikotlonﬂ erfdllt werden.
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Verwendungsform Lieferzustand Bezeichnung
3.5 Ohne Angabe der
' Verwendungsform
3.5.1 ohne Angabe des Limfer-
zustandes, zunderfrei Qs 1045 00
3.5.2 - kaltgezogen oder kaltge- Q5 1045 OK
walzt
3.6 Nahtlose Rohre siehe Techn. Lieferbedingungen
' Q5 1045 NO
4, Verwendungszweck

Dieser Stahl wird fiir Bauteile verwendet, die in Abh#ngigkeit vom Durch-
messer vorzugsweise auf,elne Hirte von 183 bis 248 HB (& Zugfestigkeit
Rm van 630 bis B850 N/mm~) vergiitet werden. Dieser Stahl eignet sich such
flir eine Randschichthértung mit oder ohne vorausgegangener Vergiitung.

5. Bemerkung
Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrlft gepridft und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur ermeuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Kanstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

G. Anforderungen an den Werkstoff
6.1 Chem. Zussmmensetzung_ (Stickanalyse) in_Gew.-%
6.1.1 Kohlenstoff 0,40 bis 0,52
Silizium 0,12 bis 0,38
Mangan 0,46 bis 0,84
Phosphor 0,050 max
Schuefel 0,050 max
6.1.2 In Pos. 6.1.1 nicht aufgefiihrte Elemente dirfen dem Stahl auBer zum Fertig-

behandeln der Schmelze ohne Zustimmung der PEK Abtlg. Werkstaffentwicklung
und -priifung oder der Qualit#tskontrolle der Adam Opel AG nicht absichtlich
Zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen zu treffen, um die Zufuhr solcher
Elemente aus dem Schrott und anderen bei der Herstellung verwendeten
Stoffen zu vermeiden, die die Hirtbarkeit, die mechanischen Eigenschaften und
die Verwendbarkeit der hergestellten Bauteile beeintrichtigen.

6.1.3 Geringfiigige Abweichungen von den Grenzwerten fir die Stiickanalyse nach
Pos. 6.1.1 sind zuldssig, saofern die vorgeschriebenen mechanischen Eigen-
schaften nach Puos. 6.2 und die Hirtbarkeltswerts nach Pos. 6.3 eingehalten

werden.
1 -
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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen as 1045 00

Aktisngaselischaft

Werkstoff-Entwicklung ‘ ﬁ_‘”. Werksfoﬁe Vergiitungsstahl

Belolt Fiir die Lieferung dieses Stahles kdnnen geeignete Chargen der St#hle
C 45, Werkstoff=-Nr. 1.0503 bzw. Ck 45, Werkstoff-Nr. 1.1191 oder Cm 45,
Werkstoff-Nr. 1.1201 nach DIN 17 200, 12.1969 bzw. DIN 1652, 5.1963,ader
Cq 45, Werkstaff-Nr. 1.1192 nach DIN 1654, Teil &4, 3.1980 verwendet werden.

8.2 Mechani sche Eigenschaften im Anlieferungszustand

6.2.1 Fir Verschmiedung: 0S5 1045 SO .
Dieser Stahl muf in allen in Betracht kommenden Abmessungen kaltscherbar sein.
Hérte: 255 HB max

6.2.2 Fir Zerspanung

6.2.2.1 Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fiir den Lieferzustand warmgewalzt,
: gegebenenfalls normalgegliiht, zunderfrei fir die Verwendungsformen

L as 1045 AD, QS 1045 OO
Zugfestigkgit | 0,2 Dehngrenze Bruchdehnung Fjrimavllh'eir’t:e2
# in mm | Rm in N/mm Rpo,2 in N/mm?| A5 in % min [mit F = 30 D
min
<100 580 bis 770 l 330 17 l1sa bis 226

6.2.2.2 Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fiir den Lieferzustand kaltgezagen,
nicht wirmebehandelt fiir die Verwendungsformen QS 1045 AK ader QS 1045 0K

Produkientwicklung und Konstruktion

ZugFestingit 0,2 Dehngrenz Bruchdehnung Br:i.nellhi:ir’ce2
@ in mm Rm in N/mm ‘Rpp,2 in N/mm~| As in % mit F = 30 D
- mindestens
- £5 780 650 4 229
25 bis 10 740 570 5 215
T 16 650 470 6 201
nig * 25 630 430 6 201
w25 w40 640 370 7 187
4o 590 290 8 170

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfoigenden Stichprobenpriifungan tragt der Lieferant die Verantwortung dafar,

F for Archiv daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfSllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienliaferung st
nein arlod unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezl"kuﬁon}lc orfillt werden.
ran i fertigt: Genehmigt: ~\/" | Seite 3 vong -S.
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6.2,3 Fir. Kaltumformung

Bezeichnung Zugfeatigksit B8rucheinschniirung Brinellhﬁrteé,
Rm in N/mm Zin % mit F =300
hBchstens mindegtens hdchatens

6.2.3.1 Stahstahl oder Draht, warmgewalzt, gegliiht auf kugelige Carbide, zunderfrei

Q5 1045 FQ 590 60 (58)1) 170

6.2.3.2 Stabstahl oder Draht, kaltgezogen, gegliiht auf kugelige Carbide, zunderfrei
1)

G5 1045 FA 570 62 (60) 167
6.2.3.3 Stabstahl oder Draht, kaltgezogen, gegliiht auf kugelige Carbide, leicht kalt
nachgezogen .
0S 1045 FHK 590 62 (GD)1> 170
1) -
Werte gelten fir @ > 12 mm
6.2.4L Fiir Band und Blech ‘
Bezeichnung | Zugfestigkeit | 0,2 Dehngrenze| Bruchdehnung | Brinellhsirte
RminN/mm® | Rpgo,z in N/mn2| Agg in % mit F = 30 D°
mindestens

6.2.4.1 Band und Blech, warmgewalzt, zunderfrei
QS 10L5 ZW 590 bis 785 320 wmin | 1h 170 bis 230
(Qs 1045 Buw)
6.2.4.2 Band und Blech, kaltgewalzt, gegliht, lelcht kalt nachgewalzt, zunderfrei

QS 1045 ZK | 480 bis 580 280 bis 380 20 140 bis 1638
(Q5 1045 BK)

6.2.4.3 Die in Pos. 6.2.% angegebenen mechanischen Eigenschaften gelten fiir einen
Zeitraum von 6 Monaten nach vereinbarter Zurverfiigungstellung. Auf den Ver-
wendungszweck ausgerichtete Zusatzvereinbarungen k&nnen zu sbweichenden
Werten fiihren.

{

6.3 Hértbarkeit
6.3.1 Eine normalgeglihte und zerspanend hearbeitete Probe von 25 mm Durchmesser

und 100 mm L#nge muB nach der Hartung aus 850 C in Wasser folgende Werte

erreichen:
6.3.1.17 Oberfléchenhirte 56 HRC min
6.3.1.2 Hirte Smm vom Rand 43 bis 54 HRC
6.3.1.3 HKernhidrte 300 bis 415 HB
6.3.2 Werte im Stirnabschreckversuch (Jeminy)

Abstand von der abgeschreckten Stirnfliche in mm Hidrte in HRC
6.3.2.1 2,5 43 bis 61
6.3.2.2 - 5 28 bis 57
6.3.2.3 10 23 bis 33
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Ausfertigungs-Nr..  g| Datum: /81 Ausgefer'igrﬂ Gonehmigt/lm&/lgz‘— Seita  vong S.
P
Documents
Copyright by the ADAM OPEL AC Document Sharing Hub

Wed Sep 21 21:46:08 2016
Full document details: OPEL QS 104500 1981


http://www.avadocuments.com/doc/opel-qs-104500-1981
http://www.avadocuments.com/doc/opel-qs-104500-1981

ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen as 1045 00

Aktiengeselischaft

Werkstoff-Entwicklung fu r We rksfoﬁe Vergiitungsstahl
6.4 HKerbbruchprobe

Bei Stabatahl und Draht darf nach Durchfiihrung der Kerbbruchprobe kein ver-
formungeloser Bruch entstehen.

6.5 SchueiBbarkeit

Dieaer Stahl ist flir das Schmelz- und WiderstandsschweiBen nicht geeignet.

6.6 Geflige

6.6.1 Austenitkoengrita

Falls fSus funktionellen o. fertigungstechnischen Griinden Feinkarngualit#t
erforderlich ist, muB diese in den entsprechenden Teilezeichnungen und
Materialfreigaben vorgeschrieben werden.

Die AustenitkorngréBe wird wie folgt ermittelt:

Nach einer Halteéeit von & Stunden bei 880°C muB die Austenit-Korngréfte
500 bis 4DOO /um (entsprechend Tafel 8 bis 5 nach ASTM, E 112) betragen.

6.6.2 Carbideinfarmung

6.6.2.1 Im Lieferzustand "fUr Zerspanung® muf dieser Stahl ein Gefiige aus Ferrit
und vorwiegend lamellarem Perlit in homogener Vertellung sufweisen. Oer
Werkstoff soll keine ausgepridte Zeilenstruktur zeigen. Breite, ge-
schloasene Ferritbinder sind nicht zul#ssig.

6.6.2.2 Im Lieferzustand "fiir Kaltumformung" muB dieser Stahl, sofern nicht anders
vereinbart, ein Gefiige aus Ferrit und vorwiegend kugelig eingeformtem
Perlit aufweisen ("GKZ" - geglilht auf kugelige Carbide).

Produktentwicklung und Konsiruktion

6.6.3 Sulfld- und Dxidschlackeneinachliisse, die sich nachteilig auf die Zerspan-
barkeit, Keltumformbarkeit azuswirken, sind nicht zuldssig.

(Richtwerte fir nichtmetallische Einachlisse (Oxide):

Fir Durchmesser Uber 20mm:

K4 - UWert entsprechend den Angaben in Opel 105, Pas. 7.3.2.2
Fiir Durchmesser unter 20mm:

K2 - Wert 20 max)

| Unbeschade! etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden StichprobenprGfungen trdgt der Lisferant die Verantwortung dafir,
for Archivi  daB die geliefsrte Ware die Cpel-Zeichnungsvorschriftan erfillt. Mustarn sowle Teilen einer ersten Serienliefsrung Ist

ain orled unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, daB die SpozlfTu'lonfe\n erfillt werden,
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