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Aktiengeselischafl

Werkstofl-Entwicklung fur Werks*oﬁe Verglitungsstahl
1 Werkstoff

Unlegierter Vergiitungsstahl, geeignet fiir Randschichthirtunge.

2 HersfellverFahren

Das Erschmelzungsverfahren, die Art der VergieBung des Stahles und das
Formgebungsverfahren des Erzeugnisses hleiben dem Hersteller Uberlassen.
In Senderfdllen kdénnen jedoch Vereinbarungen bei der Bestellung (siehe
Materialfreigabe) getroffen werden.

3 Verwendungsform und Lieferzustand
' Verwendungsform Lieferzustand Bezeichnung
Stabstahl oder Hniippel warmgewslzt, zunderfrei QS 1046 S0

fiir Verschmiedung

[ Verwendunnszweck

Dieser Vergiitungsstahl wird hauptsdchlich fir die Herstellung von Kurbel-
wellen verwendet.

5 Bemerkung
Freigabemuster, flr die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vor-
schrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt
sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller ver-
pflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Prgben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Produklentwicklung und Konslruktion

6 Anforderungen an den Werkstoff
6.1 Chemische Zusammensetzung (Stickanalyse), Massensnteil in %
6.1.1 Kohlenstoff 8,45 bis 0,50

Silizium 3,15 bis 0,40

Mangan 0,60 bis 0,95

Phosphor Q,045 max

Schuwefel 0,020 bis 0,040

Chrom 3,25 max

Aluminium,metall. 0,020 min (falls Feinkornqualit4t vorgeschriehen)

|  Unbeschadet erwaiger durch den Abnehmer eriolgenden Stichprabenprifungen trdgt der Lieferont die Verontwortung daf\'{l’.
£ dur Arcnrs dafi die geheferte Wore die Opel.Zeichnungsvorschritien erfdlit, Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

e erec unoufgefordert ein Prifoericht mitzugeden, aus dem ersichilich ist, dof die Spenflkcmonen erfilit werden,
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6.1.2 In Pos. 6.1.1 nicht aufgefiihrte Elemente diirfen dem Stahl auBer zum Fertig-
behandeln der Schmelze ohne Zustimmung der PEK-Abteilung lerkstoffent-
wicklung und -priifung oder der Qualititskantrolle der Adam Opel AG nicht
absichtlich zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen zu treffen, um die
Zufuhr solcher Elemente aus dem Schrott und anderen bei der Herstellung
veryendeten Stoffen zu vermeiden, die die Hirtbarkeit, die mechanischen
Eigenschaften und die Verwendbarkeit der hergestellten Bauteile beein=-
trachtigen.

6.1.3 Gerlngfiigige Abweichungen ven den Grenmzwerten fiir die Stiickanalyse nach
Pos. 6.1.1 sind zuldssig, sofern die Hirtbarkeltswerte nach Pos. 6.3 ein-
gehalten werden.

6.1.4 Fiir die Lieferung dieses Stahles k#nnen geeignete Chargen des Stahles
C45, Werkstoff-Nr. 1.0503 bzw. Ck45, Werkstoff-Nr. 1.1191 oder CmLs,
Werkstoff-Nr. 1.1201 nach DIN 17 200 (11.84) verwendet werden.

6.2 Mechaniscgg_glgenschaften im Anlieferungszustagg

Dieser Stahl muB in allen in Betracht kommenden Abmessungen kaltscherbar
sein. B
Hirte: 255 HB max

6.3 Hﬁrtbarkeif

6.3.1 Eine normelgegliihte und zerspanend bearbeitete Probe von 30 mm Ourchmesser
und 100 mm L&nge muB nach der H&rtung aus 8509C in Waesser folgende Werte
erreichen:

Be3.1.1 Oberfléachenhdrte 56 HRC min

6.3.1.2 Hidrte 5 mm vom Rand 45 HRC min

6.3.1.3 Kernhirte 285 bis 444 HB

6.3.2 Werte im Stirnabschreckversuch (Jominy)
Abstsnd von der abgeschreckten
Stirnfliche in mm Harte in HRC

6.3.2.1 3. L5 big 61 .

6.3.2.2 5 34 bis 57

8.3.2.3 10 25 bis 33

B.lb Kerbbruchprobe

Anforderungen siehe Teilezeichnung. (Im vergiteten Zustand darf nach
Durchfiihrung der Kerbbruchprobe kein verfarmungsloser Bruch entstehen).

6.5 SchweiBbarkeit

Dieser Stahl ist fiir das Schmelz- und WiderstandsschweiBen nicht geeignet.
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6.6 Austenit-HorggrﬁBe

Falls aus funktionellen oder fertigungstechnischen Griinden Feinkorngualitét
erforderlich ist, muB diese in den entsprechenden Teilezeichnungen und
Materialfreigaben vargeschrieben werden.

Die AustenitkorngrdBe wird wie folgt ermittelt:

Nach einer Haltezeit von & Stunden bei 880°C muB die Austenit-KorngriBe

500 bis hDUD/um2 (entsprechend Tafel 8 his 5 nach ASTM, £ 112) betragen.

6.7 Oberflachenbeschaffenheit

6.7.1 Die Erzeugnisse sollen eine dem angewendeten Formgebungsverfahren ent-
sprechende glatte Oberfl&iche haben.

6.7,2 AuBere und innere Fehler sind nicht zul#issig, wenn diese die Verarbeitung
und Verwendung der gefertigten Teile mehr als umerheblich beeintrichtigen.

6.7.3 Ausbessern von Oberfldchenfehlern durch SchweiBen ist nicht zul#ssig.

7 Zusitzliche Farderungen

Abweichungen von den in diesen Technlschen Lieferbedingungen festgelegten
Anforderungen oder zus&tzliche Anforderungen missen vereinbart werden.
Diese sind in den jeweiligen Teilezeichnungen und/oder Materialfreigaben

Produklentwicklung und Konstruktion

vorgeschrieben.
8 Prifverfahren
8.1 Alle Priifungen sind bei +23°C ¥ 5 K durchzufihren.
8.2 Fiir die Priifung der mechanlschen Eigenschaften gelten
- DIN 50 145, 5.1975 Priifung metallischer Werkstoffe; Zugversuch
Opel 100 Hirtevergleichstafeln fiir Stahl und StahlguB.
Die Werte fir die Brinellhdrte wurden nach diesen
Tafeln aus den Werten flir die Zugfestigkeit ermittelt
Opel 101 Harteprifung nach Brinell
Oepl 103 Hartepriifung nach Rockwell, Verfahren C, A, 8
8.3 Die Austenlt-KorngrdBe wird nach Opel 202, Abschreckmethode, bestimmt.
8.4 Der Stirnabschreckversuch ist nach Opel 203 durchzufiihren.

[ Unbeschadet etwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferont die Verontwortunp dafur,
‘€ fur Arche daf die geheterte Ware die Opel.Zeichnungsvorscnrifen eridlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Sernienlieferung ist -

e erec uncuigeforder ein Prifoericht mitzugepen, aus dem ersichtlich ist, daf die Spezifikationen erfdlt werden.
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