ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen o

erglitungss
Werkstoff-Entwicklung F[Jr Werl(SfOﬂ:e g o
1. Werkstaff

Vergiltungsstahl, geeignet flr Direktvergltung sus der Schmiedehitze und
flir Randschichth&rtung

2. Erschmelzungsverfahren

Der Stahl wird im Siemens-Martin-0fen, im Elektroofer oder nach dem
Sauerstaoffaufblas-Verfahren erschmolzen.

Im Rahmen dieser Verfahren bleibt die Wahl des Erschmelzungsverfahrens
dem Hersteller lberlassen.

3. Vérwendunggfurm

: Bezeichnung
f}, knippelmaterial flir Verschmiedung—
—Q5 1047 SO
be Oberflé&chenzustand
warmgewalzt, zunderfrel -———-—J

5. Verwendungszweck

Dieser Vergiitungsstahl wird flir Bauteile verwendet, die vergiltet und zu-
sdtzlich noch randschichtgehéirtet werden. Vorzugsweise werden aus diesem
Verglltungsstahl Achsschenkel hergestellt.

6. Bemerkung

Qualit8tsmuster, flr die diese Vorschrift zutrifft, miissen von der PEW
nach dieser Vorschrift gepriift und genehmigt sein, ehe eine Lieferung
erfolgen kann. )

Produkientwicklung und Konstruktion

7. Anforderungen
7.1 Chemische Zusammensetzung (Stlickanalyse)
7.1.1 WKohlenstoff 0,45 bis 0,52 Gew.%
Silizium 0,15 bis g,35 ¢ "
Mangan 0,70 bis 0,85 n
Phosphor max 0,035 u "
Schwefel . max 0,035 " "
Chrom max 0,25 #  n grulinscht min 0,12 Gew.%
Aluminium, metallisch 0,015 bis 0O,045" "
Stickstoff 0,005 bis 0,012" "

e | Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
AF fur Archiv dofl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvarschriften erfollt. Mustern sowie Teilgn einer ﬁfen Serientieferung ist

s nein erfeg. unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem arsichtlich ist, daf} die Spegifikationgn/ erfilit werden.
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712 In Pos. 7.1.1 nicht sufgefihrte Elemente dirfen dem Stahl auBer zum
Fertigbehandeln der Schmelze ohne Zustimmung der PEK - Abteilung Werk-
stoffentwicklung und Priifung oder der Qualitdtskaontrolle und Inspektion
der Adam Opel AG nicht absichtlich zugesetzt werden. Es sind Vorkehrun-
gen zu treffen, um die Zufuhr solcher Elemente aus dem Schrott und an-
deren bel der Herstellung verwendeten Stoffen zu vermeiden, die die
Hartbarkeit, die mechanischen Eigenschaften und die Verwendbarkeit der
hergestellten Bautelle beeintr#chtigen.

713 Geringfiigige Abweichungen von den Grenzwerten flr die Stiickanalyse
nach Pos. 7.1.1 sind zuldssig, sofern die vorgeschriebenen H&rthar-
keitswerte nach Pos. 7.3 eingehalten werden.

7.2 Mechanische Eigenschafien_im AnlieFerungszustand

Dieser Vergiitungsstahl muB in allen in Betracht kommenden Abmessungen
kaltscherbar sein:
Hdrte 1680 bis 250 HB.

7.3 Hartbarkelt
7.3.1 Eine Probe von 30 mm Durchmesser und 100 mm L&nge muB nach Hirtung aus
BLOYC in Wasser folgende Hirtewerte ergeben:
7.3.1.1 S5 mm vom Rand 48 bis 56 (58)* HRC
* fir Chargen, die direkt aus der Schmiedehitze
abgeschreckt werden.
7.3.1.2 WKernhérte 302 bis 450 HB
7.3.1.3 Einhd@rtetiefe (40 HRC) min 7 mm
7.3.2 Stirnabschreckversuche
Abstand vom abgeschreckten Ende 2,5 5 10 mm
Hirte 55 bis 60 32 bis 52 26 bis 33 HRC
7. Austenit-torngriBe

Der Stahl muB. feinkdrnig sein. Nach einer Heltezeit von & h bei 8a0°c
muB die Austenit-Korngrdle 500 bis 4000 /umz betragen (entsprechend
Tafel B bis 5 nach ASTM)

7.5 Dberfléchenbeschaffenhelit

AuBere und innere Fehler sind nicht zuldssig, wenn diese die Verarbei- e
tung und Verwendung der gefertigten Teile mehr als unerheblich beein-

trdchtigen.
8. Priifverfahren
8.1 Alle Priifungen sind bei +23°c 54 durchzuflihren.
8.2 Die Brinellh@rte ist nach Opel 101, die Rockuellh&rte nach Opel 103
Zzu ermitteln.
8.3 Der Stirnabschreckversuch ist nach Opel 203 durchzufiihren.
8.4 Die Austenit-MorngriBe wird nach Opel 202, Abschreckmethode, bestimmt.
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