ADAM OPEL AG
TEZ
Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen
fur Werkstoffe

QS 1048 00

Vergiitungsstahl

1 Werkstoff

Vergiitungsstahl, gesignet fiir Randschichthartung; Feinkornstahl.

2 Herstellverfahren

Das Erschmelzungsverfahren, die Art der VergleBung des Stahles und das Formgebungsverfahren des
Erzeugnisses bleiben dem Hersteller iberassen. In Sonderfallen kénnen Jedoch Vereinbarungen bel der
Bestellung (sishe Materialfrelgabe) getroffen werden.

3 Verwendungsform und Lieferzustand

Verwendungsform Lleferzustand

Stabstahl oder Kn{ippel warmgewalzt, zunderfrel
fur Verschmiedung

4 Verwendungszweck

Dieser Vergtitungsstahl wird hauptsé&chtich fiir die Hersteliung von Achsschenkeln verwendet.

5 Bemerkung

Freigabemuster, flr die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dleser Vorschrift gepriift und von der
Produktentwickiung und Konstruktion genehmigt sein, ehe sine Lisferung erfolgen kann,

Bel beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert dem
Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und
Konstruktion vorzulegen, bevor die Abwslchung In der Lieferung einsetzen kann.

6 Anforderungen an den Werkstoff
6.1 Chemische Zusammensetzung (Stiickanalyse) in Massenanteilen in %

Bezeichnung

Qs 1048 S0

6.1.1

Kohlenstoff 0,46 bis 0,50

Sllizium 0,20 bis 0,35

Mangan 0,30 bis 1,00

Phosphor 0,035 max

Schwefel 0,020 bis 0,040

Chrom 0,25 bis 0,35

Aluminium, metall. 0,020 bis 0,050

Stickstoff 0,005 bis 0,015
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafar, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilit.
Ein Prufbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prufungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fuhrungsanderung mitzugeben.
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8.1.2 In Position 6.1.1 nicht aufgefiihrte Elemente diirfen dem Stahl auBier zum Fertigbehandeln der
Schmelze ohne Zustimmung der PEK-Abteilung Werkstoffentwicklung und -priffung oder der Quali-
tétssicherung der Adam Opel AG nicht absichtlich zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen 2u tref-
fen, um die Zufuhr solcher Elemente aus dem Schrott und anderen bei der Herstellung verwendeten
Stoffen zu vermeliden, die dle Hartbarkett, die mechanischen Elgenschaften und die Verwendbarkeit
der hergesteliten Bauteile beeintrachtigen.

8.1.3 Geringfiigige Abwelchungen von den Grenzwerten filr die Stiickanalyse nach Pos. 6.1.1 sind
zulasslg, sofern die Hartbarkaitswerte nach Pos. 6.3 eingehalten werden.

6.2 Mechanische Eigenschaften Im Anlieferungszustand

Dieser Staht muB in allen in Betracht kommenden Abmessungen kaltscherbar sein.
Harte: 255 HB max

6.3 Hirtbarkeit

6.3.1 Eine normalgeglilhte und zerspanend bearbeitete Probe von 30 mm Durchmesser und 100 mm
Lange muB nach der Hartung aus 850°C in Wasser folgende Werte erreichen:

Kernhdrte 42 bis 55 HB

6.3.2 Werte im Stimabschreckversuch (Jominy)

Abstand von der abgeschreckten
Stirnflaiche in mm Héarte in HRC
6.3.2.1 2,5 56 bis 61
8.3.2.2 5 50 bis 58
6.3.1.3 10 29 bls 40
6.4 Kerbbruchprobe

Anforderungen slehe Tellezelchnung. (im vergliteten Zustand darf nach Durchfjhrung der Kerb-
bruchprobe keln verformungsloser Bruch entstehen).

6.5 SchweiBbarkeit
Dieser Stahl ist fiir das Schmelz- und WiderstandsschweiBen nicht geeignet.

6.6 Austenit-KorngréBe

Dieser Stahl muB feink&rnig sein.

Die Austenit-Komngr&iie wird wie folgt ermitteit:

Nach einer Haltezeit von 4 Stunden bei 880°C muB die Austenit-Korngré8e 500 bis 4000 um?
(entsprechend Tafel 8 bis 5 nach ASTM, E 112) betragen.

6.7 Oberflichenbeschaffenheit

8.7.1 Die Erzeugnisse sollen eine dem angewendeten Formgebungsverfahren entsprechende glatte
Oberfldache haben.

6.7.2 AuBere und innere Fehler sind nicht zuldssig, wenn diese die Verarbeitung und Verwendung der
gefertigten Telle mehr als unerheblich besintrachtigen.

6.7.3 Ausbessern von Oberfiichen durch SchwelBen ist nicht zulassig.
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