ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen as 1053 00
isngeselischa Verglitungsstahl

Werkstoff-Entwicklung fUr Werksfo'ﬁ:e fiir Randschicht-

hirtung

1. Werkstoff:
Unlegiérter Vergiitungastahl fir Randschichthdrtung, Feinkornstahl.

2. Herstellverfahren:

Das Erschmelzungsverfahren, die Art der VergieBung und das Formgebungs-

verfahren des Erzeugnisses bleiben dem Hersteller iiberlassen. In Saonder-
féllen kdéinnen jedoch Vereinbarungen bei der Bestellung (siehe Material-~

freigebe) getroffen werden.

) 3. Verwendungsform und Lieferzustand:
- Verwendungsform Lieferzustand Bezeichnung
'_% 3.1 Hnippel oder Stabsiahl warmgewalzt,zunderfrei QS 1053 SO
= fuig_Verschmiedung
v
c
2 | 3.2 Stabstahl fiir Zerspanung_
ne)
S| 3.2.1. warmgewslzt,zunderfrei QS 1053 AQ
o_
5| 3.2.2 kaltgezogen 0S 1053 AK
Bl
£
8| 3.3 Stabstahl oder Draht
3 2zur Kaltumformung
o
& | 3,3.1 warmgewalzt, zunderfrei QS 1053 FO
3.3.2 kaltgezogen,gegliiht QS 1053 FHK
) (leicht kalt nachgezogen)
3ob Ohne_Angabe der Ver-
wendungsform
3.4, ohne Angsbe des Liefer- Q5 1053 00
zugtandes, zunderfrei
3.4,2 kaltgezogen Qs 1053 oK
3.5 Zur Erzielung der geforderten Werkstoffelgenschaften kann fiir den

Lieferzustand warmgewalzt gegebenenfalls ein Glihen (z.B. Normalglithen)
erforderlich sein.

~—— 1 Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden StichprobenprOfungen tr8gt der Lisferant die Vcrcnfwou:fung dotGr,
far Archiv daB die gelieferte Wara die Opel-Zaichnungsvorschriften erfdllt. Mustern sowle Teilen einar ersten Serienlieferung ist
vnaufgefordert eln Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtiich ist, doB die Sponlflkuﬂonorherfoll! waerden,

nein erled
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4. Verwendungszweck :

Dieser Stahl wird fir Bauteile veruendet, die zur Festigkeitssteigerung
und ErhBihung des VerschleiBwiderstandes mit oder shne varausgegangener
Vergiitung randschichtgehdrtet werden.

S. Bemerkung:

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Varschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur srneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen karn.

6. Anforderungen an den Werkstaff:

Ge1a1 Kohlenstoff 0,52 bis 0,57
Silizium 0,15 bis 0,35
Mangan 0,60 bis 0,80
Phasphor 0,035 max
Schuwefel 0,020 bis 0,035
Chrom 0,25 max
Aluminium, metallisch 0,020 min

6.1.2 In Pos, 6.1.1 nicht aufgefilhrte Elemente diirfen dem Stahl auBer zum Fertig-
behandeln der Schmelze ohne Zustimmung der PEK Abtlg. Werkstoffentwicklung
und -prifung oder der QualitZtskontrolle der Adam Opel AG nicht absichtlich
zugesetzt werden., £s sind Vorkehrungen zu treffen, um die Zufuhr sclcher
Elemente aus dem Schrott und anderen bel der Herstellung verwendeten
Stoffen zu vermeiden, dies die Hirtbarkeit, die mechanlschen Eigenschaften
und die Verwendharkeit der hergestellten Bauteile beeintrichtigen.

8.1.3 Geringflgige Abweichungen von den Grenzwerten fir die Stiickanalyse nach
Pos. 6.1.1 gind zul#dssig, sofern die vorgeschriebenen mechanischen Eigen- (
schaften nach Pos. 6.2 und die Hirtbarkeitsuerte nach Pos. 6.3 eingehalten
werden,

B.1.4 Fir die Lieferung dieses Stahles kiinnen geeignete Chargen des Stahles
Cf 53, Werkstoff=-Nr. 1.41213 nach DIN 17 212, 8.1972 verwendet werden.

i .
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ADAM OPEL H 1 QS 1053 00
Aktiengesellschoft TeChn' Lleferbedlngungen Verglitungsstahl
. . fiir Randschicht-
Werkstofl.Entwicklung FUr Werkstoﬁe héiz tung
6.2 Hechenisghe Eigenschaften im Anlieferungszustand
8.2.1 Fiir Verschmiedung:0S 1053 SO
Dieser Stahl muB in allen in Betracht kommenden Abmessungen kaltscherbar
sein, -
Harte:255 HB max.
6.2.2 Fiir Zerspanung
6.2.2,1 Die nachfolgend aufgefilhrien Werte gelten fir den Lieferzustand warmgewalzt,
geglilht (normalgeglitht), zunderfrei fiir die Verwendungsformen
QS 1053 Ao, Q5 1053 0O.
@ in mm Zugfestigkgit | 0,2 Dehngrenzg Bruchdehnung Brinellhérﬁe
Rm in N/mm Rp0,2 in N/mm A5 in % min mit F=30 D
: min
) 216 £100 | 610 bis 785 r l 340 | 16 l 176 bis 23p
_5 6.2.2.2 Die nachfolgend sufgefiihrten Werte gelten flr den Lieferzustand kaltge-
-‘g zogen, gegehenenfalls gegliiht (normalgegliiht) fur die Verwendungsformen
< QS 1053 AK, QS 1053 oK
b Hirte:241 HB max 2
¥ (Zugfestigkeit Rm:820 N/mm° max)
o
c
2 16.2.3 Fiir Kaltumformung
o_|
_5 Bezeichnung Zugfeatigksit Brucheinschniirung Brinellhﬁrtez
] Rm in N/mm Zin % mit F = 30 D
P hichetens mindestens hiichstens
c
Q
-g 6.2.3.1 Stabstahl oder Draht, warmgewalzt, gegliht auf kugelige Carbide, zunderfrei
B
g s 1053 Fo 610 56 (56) 177
6.2,3.2 Stabstahl oder Draht, kaltgezogen, gegliiht auf kugelige Carbide, zunderfrei
3 Qs 1053 FK 590 60 (SB)1 170
£.2.3.3 Stasbstahl pder Draht, kaltgezogen, gegliiht auf kugelige Carbide, leicht kalt
nachgezogen
QS 1053 FK 610 &0 (58)‘I 177
1 w
Werte gelten fiir @ > 20mm.
6.2.3.4 Die in Pos, 6.2.3.1 bis 6.2.3.3 angegebenen Werte sind vorliufige
Angmben, die spiter aufgrund zus#tzlicher Auswertungen gegebenenfalls
berichtigt werden miissen.
i Unbaschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
10r Archiv da die geliefarte Ware die Opal-Zeichaungsvorschriften erfollt. Mustern sowle Teilan ainer ersten Serienlisferung ist
nein arled unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, doB die Spu':lﬂkoﬂonor: erfOllt werden.
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6.3 Hiértbarkeit

6.3.1 Eine normalgegliihte und zerspanend bearbeitete Prube van 30mm Durch-
messer und 100mm L#nge muB nach der Hirtung aus. 840°C in Wasser folgende
Werte erreichen:

6.3.1.1 Oberfl#chenhiirte 57 HAC min
6.3.1.2 Hirte 5 mm vom Rand 48 HRC min
6.3.1.3 Kernhirte 320 bis 540 HB
6.3.2 Werte im Stirnabschreckversuch (Jaminy)

Abstand von der abge-
schreckten Stirnfliche

in mm Hérte in HRC
6.3.2.1 2,5 57 bis 63
6.3.2.2 5,0 L2 bis 60
6.3.2.3 10,0 28 bis 36 §
6.3.3 Bei Randschichthirtung muB eine Oberfl#chenhdirte von 61 HRC min erreicht
werden.
6.4 SchweiBbarkeit

Dieser Stahl ist fir das Schmelz- und WiderstandeschweiBen nicht geeignet.

8.5 Gefiige

B.5.7 Austenitkorngrife
Die Austenitkorngr#fe wird wie Fulgt ermlttelt
Nach einer Haltezeit von & Stunden bei 880°C und AbschrecEen in Wasser
von +23°C ¥ 5K mue die AustenitkorngriBe 500 bis 4000 / (entsprechend
Tafel 8 bis 5 nach ASTM, E 112) betragen. {

6.5.2 Carbideinformung

6.5.2.1 Im Lieferzustand "fir Zerspanung" muB dieser Stahl, sofern nicht anders
vereinbart, ein Geflige aus Ferrit und voruiegend lamellarem Perlit in
homagener Verteilung aufwelsen. Der Werkstoff soll kelne ausgeprigte
Zeilenstruktur zeigen. Breite, geschlossene Ferritbénder sind nicht
zuldssig.

6.5.2.2 Im Lieferzustand "flir Kaltumformung® muf dieser Stahl, scfern nicht anders
vereinbart, ein Geflige aus Ferrit und vorwiegend kugelig eingeformtem
Perlit aufweisen ("GKZ" - gegliiht auf kugelige Carbide).

6.5.3 Sulfid- und Oxldschlackeneinschliisse, die sichnachteilig auf die Zerspan-
barkeit und Kaltumformbarkeit auswirken, sind nicht zul#ssig.
(Richtwerte fiir nichtmetallische Einschliisse (Oxide):
Flir Durchmesser iliber 20 mm:
Kk - Wert entsprechend den Angaben in Opel 105, Pas. 7.3.2.2
Fir Durchmesser unter 20 mm:
K2 = Wert 20 max)

—
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