ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen Gs 1060 00

Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung FUF We rI(SfOﬂ:e Vergiitungastahl
1 Werkstoff

tnlegierter Verglitungestahl, geeignet fiir Randschichthdrtung.

2 Herstellverfahren

Das Erschmelzungsverfahren, die Art der VergieBung des Stahls und
das Formgebungsverfahren des Erzeugnisses bleiben dem Hersteller
tiberlassen. In Sonderf8llen kBnnen jedoch Vereinbarungen bei der
Bestellung (siehe Materiaslfreigabe) getroffen werden.

3 Verwendungsform und Lieferzustand
. Verwendungsform i Lieferzustand Bezeichnung
P . R Stabstahl oder Knippel warmgewslzt, zunderfrei QS 1060 SO
£ f0z Versghmigdung
-t
=
g 3.2 Stabstahl flr Zerspanung
z 3.2.1 warmgewalzt, zunderfrel Q5 1060 AD
c
; 3.242 kaltgezngen Q5 1060 AKX
o
=
- 3.3 Stabstahl oder Draht
E zur Kaltumformung
c
[F]
.% 331 warmgewalzt, zunderfrei QS 1060 FO
B
2 3.3.2 kaltgezogen, gegliiht, 0S 1060 FK
(event, leicht kalt
nachgezogen)
- 3.b Ohne Angabe der
Verwendungaform
2.b4.1 ohne Angabe des Liefer- Q5 1060 00
zustands, zunderfrei
3.k.2 kaltgezogen . QS 1060 0K
3.5 Band und Blech siehe Technische Lieferbedingungen
45 1060 BO

Unbeschadet erwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verontwortung dafir,
Eolue Areme dafi die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschrifien eriGlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist -

ne.n eriec unaufgetordert en Prifoencht mitzugedben, ous dem ersichtlich ist, dofl die Spezifikationen erfllit werden,
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4s 1060 00

4 Verwendungszweck

Dieser Stehl wird fir Bauteile verwendet, die in Abhiingigkeit vom Ourch-
messer vorzugswelse auf pine Hirte von 217 bis 290 HB ( 2 Zugfestigkeit

R wvon 750 bis 1000 N/mm”) verglitet werden. Dieser Stahl eignet sich auch
fir eine Randschichthdrtung mit oder ohne vorausgegangener Vergiitung.

f 5 Bemerkung

i Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
i Vorschrift gepriift und van der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bel beabsichtigter Abwelchung van dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur ermeuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklumg und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

3 6 Anforderungen an den Werkstsff -
Bt Chemische Zusammensetzung (Stlickanalysg), Massenenteil in % __
6.1.1 HKohlenstoff 0,57 bis 0,65
Silizium 80,15 bis 0,40 (1)
Mangan 0,60 bis 0,90
Phogphor 0,045 max
Schyefel 0,020 bis 0,040

Aluminium, metall., 0,020 min (falls Feinkorngqualit#t vorgeschrieben)

(1) Bei Stabstahl oder Draht zur Kaltumformung kann der Si-Gehalt auf
0,71 Massenanteil in % max asbgesenkt werden.
Diese Vereinbarung ist bel Bestellung anzugeben (siehe Materislfrei-
gabe).

6.1.2 In Pos. 6.1.1 nicht aufgefiihrte Elemente diirfen dem Stahl auBer zum Fertig- Wit
behandeln der Schmelze ohne Zustimmung der PEK-Abteilung Werksioffent-
wicklung und -pridfung oder der Qualit#tskontrolle der Adem Opel AG nicht
absichtlich zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen zu treffen, um die
Zufuhr solcher Elemente aus dem Schrott und anderen bei der Herstellung
verwendeten Stoffen zu vermeiden, die die H3rtbarkeit, die mechanischen
Eigenschaften und die Veruwendbarkeit der hergestellten Bauteile
beeintréchtigen.

6.1.3 Geringflglge Abwelchungen von den Grenzwerten fiir die Stiickanalyse nach
Poga. 6.1.1 sind zuldssig, sofern die vorgeschriebenen mechanischen Eigen-
schaften nach Pos. 6.2 und die HBrtbarkeitswerte nach Pos. 6.3 einge-
halten werden,
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ADAM OFEL Techn. Lieferbedingungen 05 1060 00
Verglitungsstahl

Werkstoff-Entwicklung {U r We rkstof'fe

Be1els Fir die Lieferung dieses Stahles kH#nnen geeignete Chargen des Stahles
Ce0, Werkstoff-Nr, 1.0601 bzw. Cke0, Werkstaff-Nr. 1.1221 oder
Cm60, Werkstoff-Nr. 1.1223 nach DIN 17200 (11.84) bzw. E-DIN 1652,
Teil & (3.86) verwendet werden.

66241 Fir Verschmiedung: QS 1060 SO
Dieser Stahl muB in allen in Betracht kommenden Abmessungen kalt-

scherbar sein.
Hédrte: 255 HB max

6.2.2 Fir Zerspanung
s 6.2.2.1 Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fiir den Lieferzustand warm-
gewalzt bzw. peschdlt, zunderfrei, gegebenenfalls normalgegliiht,

fiir die Verwendungsformen QS 41060 A0, QS 1060 GO.

Zugfestigkeit| 0,2 Dehngrenée Bruchdehnung Erinellh'érte2

g in mm Rm in N/mm RpD,Zin N/mm AS in % min mit F = 30 D
min
& 100 650 bis 920 360 (380) " n 190 bis 269
- N

Werte gelten fir @ £ 16 mm

6e2+2.2 Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fiir den Lieferzustand kalt-
gezogen, nicht wirmebehandelt fiir die Verwendungsformen QS 1060 AK
gder Q5 1060 OK ‘ )

Produklentwicklung und Konsiruktion

Zugfestigksit 0,2 Dehngrenz Bruchdehnung Brineilhértez
Z in mm Rm in N/mm RpD 2 in N/mm AS in % mit F = 300D
'
¢————————— mindestens -
i <5 860 700 4 252
= 5 bis 10 eoo 630 5 235
"0 " 16 750 520 6 217
"6 " 25 700 470 6 204
25 " 4Q 700 410 7 204
"L0 650 380 8 190

6.2.2.3 Fir den Lieferzustand kaltgezogen und normalgegliiht gelten die me-
chanischen Eigenschaften nach Pos. 6.2.2.1

Unbeschacet erwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verontwortung dafar,
E oo Argen dafi die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschrifren erfilit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienhieferung ist
uncuigeforderr ein Prifoericht mitzugeden, ous cem ersichtlich ist, daf8 die Soez'kfikchonen erillt werden.

Val
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Qs 1060 00

6.2.3.1

6e2.3.2

6.2.3.3

6.3

Belet

Be3.1.1
6.3.1.2
6+3.1.3

6.3.2

Be3e2.1
6.3.2.2

B.3.2.3

6.l

Fir Haltumformung

Bezelchnung Zugfestigksit Brucheinschnirung Brinellhﬁrtez
R in N/mm Z in % mit F =300
hEchstena mindestens héchstens

Stabstahl oder Dreht, warmgewslzt, gegliiht auf kugelige Carbide, zunderfrei
1)

Qs 1060 FO 620 57 (56)

Stabsteshl oder Draht, kaltgezogen, gegliiht auf kugelige Carbide,zunderfrei
1) :

@S 1060 Fk | 600 | 59 (58)

Stabstahl oder Draht, kaltgezogen, geglitht auf kugelige Cerbide, leicht

kalt nachgezogen
s 1060 FK | 620 I 57 (s6)

1)lll|=.':l"c|3 gelten flir @ > 22 mm

Hartbarkelt

Eine normalgegliihte und zerspanend bearbeitete Probegvum 25 mm Durch-
messer und 100 mm LEnge muB nach der H3rtung aus 630 C in Wasser folgen-

de Werte erreichen:

Oberfléchenhéirte 62 HRC min
Harte 5 mm vom Rand 53 HRC min
Kernhérte 327 HBE min

Werte im Stirnabschreckversuch (Jominy)
Abstand von der abgeschreckten Stirnfléche in mm

3

S

10
Kerbbruchprobe

Anforderungen giehe Teilezeichnung. (Im vergiiteten Zustand darf nach
Durchfiihrung der Kerbbruchprobe kein verformungsloser Bruch entstehen).

SchueiBbarkelt

Dieser Stahl ist fiir das Schmelz- und WiderstandsschweiBen nicht

geeignet.

I 179

174

I 179

Harte in HRC
50 bis 65
35 bis 62 i

29 bis 37
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ADAM OPEL
Aktiengeselischoft

Werkstoff-Entwicklung

Qs 10eC 0O

Techn. Lieferbedingungen
fir Werkstoffe

I
e

D

Produklentwicklung und Konstruktion

6.6

6.6.1

6.6.2

6.6.2.1

6.6.2.2

6.6.3

6.7.3

Gefiige

AustenitkorngriBe
Falls sus funktionellen oder fertigungstechnischen Griinden Feinkorn-

qualitdt erforderlich ist, muB diese In den entsprechenden Teilezeiche

nungen und Materialfreigaben vorgeschrieben werden.
Die AustenitkorngrdBe wird wie folgt ermitgelt:

Nach eiger Haltezeit von 4 Stunden bel B80°C und Abschrecken in lWasser
von +23°C £ 5 K muB die AustenitkorngrdBe 500 bis hDDD/um (entsprechend

Tafel 8 bisg 5 nach ASTM, E 112) betragen.
Carbldeinformung

Im Lieferzustand "fir Zerspanung® muf dieser Stahl ein Gefiige aus
Ferrit und vorwiegend lamellarem Perlit in homogener Verteilung auf-
welsen. Der Werkstoff soll keine ausgepréigte Zeilenstruktur zeigen.
Breite, geschlosesne Ferritb8nder sind nicht zul#ssig.

Im Lieferzustand "flir Kaltumformung” muB dieser Stahl, sofern nicht
anders vereinbart, ein Gefiige aus Ferrit und vorwiegend kugelig ein-
geformtem Perlit aufwelsen ("GKZ" - gegliiht auf kugelige Carbide).

Sulfid- und Oxidachlackeneinschliisse, die sich nachteilig auf die
Zerspanbarkelt und Kaltumformbarkeit auswirken, sind nicht zuldssig.

(Richtwerte fiir nichtmetallische Einschlﬁsse (DOxide):

K4t - Wert entsprechend den Angaben
in Opel 105, Pos. 7.3.2.2

Fir Durchmesser Ther 20 mm:

Fir Durchmesser unter 20 mm: K3 - Wert 20 max)

Oberflichenbeschaffenhelt
Die Erzeugnisse sollen eine dem angewendeten Formgebungsverfahren
entsprechende glatte Oberflé#che haben.

Fir slle Verwendungsformen sind #uBere und innere Fehler nicht
zuldssig, wenn diese die Verarbeitung und Verwendung der gefer-
tigten Teile mehr als unerheblich beeintrichtigen.

Fiir Zerspanung

Vereinzelte Oberflichenfehler, z.B. Schalen, Riefen, (berwalzungen,
Risse und Randentkohlung sind dann zuldsslg, wenn sie innerhalb der
Bearbeltungszugabe vorkommen; sie diirfen mit geeigneten Mitteln be-
seitigt werden, sofern die Verarbeitbarkeit und die Funktionsfihig-
kelt der gefertigten Teile nicht nachteiliq beeintriéchtigt wird.

oty Arcre

ne:r eriel

Unbeschaaet erwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen teagt der Lieferant die Verantwortung datur,
dofi die geheferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfllit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serientieferung ist

uncufpeforders ein Prifoericht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist, doB die Spezifikotionen ertlilt werden.
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