ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen G5 1060 B0

Akhengesellschafi

Werkstoff-Entwicklung FU r We rkaOH:e Federbandstahl
1 Werkstoff

Unlegierter Kohlenstaffstahl fiir Vergiitung und ggf. Randschichthirtung.

2 Herstellverfahren

Das Erschmelzungsverfahren, die Art der VergieBung des Stahles und das
Formgebungsverfahren des Erzeugnisses bleiben dem Hersteller i{iberlassen. In
Sonderfdllen kdnnen jedoch Vereinbarungen bel der Bestellung (siehe Material-
freigabe) getroffen werden.

3 Verwendungsform und Lieferzustand
e Verwendungsfaorm Lieferzustand Bezeichnung
" Band und Blech kaltgewalzt und 4s 1060 BO
weichgegliht g5 160 zo ¢V
(evtl. kalt nach=-
gewalzt)
Falls es die Herstellung der Teile nicht beeintrdchtigt, kann auch der
Lieferzustand: kaltgewalzt
gehartet und ange-
lassen

veruendet werden.

(1) fur VerwendungsH
form Blech

4 Verwendungszweck
Dieser Stahl wird vorwlegend fiir Federn, aber auch flir andere hochbean-
spruchte Teile der verschiedensten Art verwendet.

Produklentwicklung und Konstruklion

5 Bemerkung

Freigabemuster, fiir die diese Vorsehrift zutrifft, miissen nach dieser Vor-
schrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt
sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Varschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und 4onstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Unbeschadet erwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafir,
' obur Arene dafi die gelieferie Ware die Opel-Zeichnungsvorschriien erfllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
e errec unguigeforders em Prifoericht mirzugeoen, aus dem ersichilich ist, dofl die Spezifikationen, erfilit werden.
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6 Anforderungen an den Werkstoff
.1 Chem. Zusammensetzung (Stiickanalyse), Massenanteil in %
65.1.1 Kohlenstoff 0,54 bis 0,68
Silizium 0,12 bis 0,38
Mangan 0,56 bis 0,94
Phasphor 0,040 max
Schuefel 0,040 max
6.1.2 In Pos, 6.1.1 nicht aufgefiihrte Elemente diirfen dem Stahl auBer zum

Fertigbehandeln der Schmelze ohne Zustimmung der PEK Abt. Werkstoffent-
wicklung und -priifung oder der Qualititskontrolle und Inspektion der

Adam Opel AG nicht absichtlich zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen

zu treffen, um die Zufuhr solcher Elemente aus dem Schrott und anderen

bel der Herstellung verwendeten Stoffen zu vermelden, die die mechanischen
Eigenschaften, die Verformbarkeit und die Verwendbarkeit der hergestellten
Bauteile beeintrdchtigen.

6.1.3 Dieser Stshl entspricht dear Stahlsarte Ck 60, Werkstoff-Nr. 1.1221
nach DIN 17 222, 8.1979.
6.2 Mechanische Eigenschaften im Anlieferungszgstand
6.2.1 Die nachfolgend aufgefiihnrten Werte gelten fiir den Lieferzustand kaltge-

walzt und weichgegliiht (evtl. kalt nachgewalzt) fir die Verwendungs-
form Q5 1060 BO bzw. Q5 1060 Z0.

Zugfestigksit Bruchdehnung Vickershidrte
Rm in N/mm Lp = 80 mm in % max
max min
Fir Band-
dicke 620 13 185
£ 3 mm
6.2.2 Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fur den Lieferzustand kaltge-
walzt, gehirtet und angelassen, falls die Zeichnung nicht andere Uerte
vorschreibt. s
Zugfestigksit Vickershirte
Rm in N/mm
Flir Band-
dicken 1180 bis 1680 350 bis 500
£ 2 mm
6.3 Hirtbarkelt

Eine metallisch blanke Probe muB nach der Hartung aus 840°C in 81 eine
Hirte van mindestens 670 nach Vickers erreichen.

Nach Durchfithrung der Kerbbruchprobe soll der Bruch feinkérnig sein
(mattes Bruchaussehen).
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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | as 1060 a0

Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung FU r We rksfoﬂ:e Federbandstahl

B.b Faltversuch

Die Faltprobe, soweit m#glich mit einer Breite von 20 mm, darf im kalt-
gewalzten und welchgegliihten Zustand beim Blegen um 180° bzw. 90° um
elnen Dorn von nachfolgend angegebenen Durchmesser keine Anrisse zeigen.

DT480° bzw. Dirggo R max flr Banddicken <

<1 mm l T 1 <2 mm ‘ 22 &3 mm
1 mm l 2 % | 3t
1)Biegedorndurchmesser: DT gilt fiir quer, Of gilt fir ldngs zur Walz-
o richtung
6.5 SchweiBbarkeit

Dieser Stahl 1st fiir das Schmelz- und Widerstandsschweifen nicht geeignet.

6.6 UberfléchenbeschaffenheiE

6.6.1 Die Oberfldche des Flachzeuges soll blank, metallisch rein und frei von
Narben und Riefen und sonstigen Fehlern sein, die die Verarbeitbarkeit,
die Funktionsfahigkeit oder das Aussehen der Teile nachteilig beeintrich-
tigt.

6.6.2 BuBere und innere Fehler sind nicht zulissig. Evtl. Einschliisse sallen
fein und gleichméBig verteilt sein. Die Walzung soll so ausgeflihrt sein,
dal sich die Festigkeitseigenschaften im vergiiteten Zustand in Lings-
und Querrichtung méglichst nahe kommen,

Produktentwicklung und Konslruktion

6.6.3 Besondere Anforderungen an die Oberfl&chenglite missen auf der Zeichnung
oder Frelgabe vermerkt sein.

6.7 Randentkohlung

Dieser Stahl muB frei von Auskohlung sein. Die Entkohlungstiefe darf
% 2 % der Banddicke je Breitseite betragen.

7 ZusHtzliche Forderungen

Abweichungen vaon den in diesen Technischen Lieferbedingungen festgelegten
Anforderungen coder zusdtzliche Anforderurigen miissen vereinbart werden.
Diese sind in den jeweiligen Teilezeichnungen und/oder Materialfreigaben
vargeschrieben.

Unbeschadet etwoiger durch den Abnehmer eriolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verontwortung dof\?r,
® fur Arones daf die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriben erfdllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serientieferung ist

nein ariec unoufgeforderr en Prifoencht mitzugeden, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezifikationen erfillt werden.
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