ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen 45 1070 B0

Aknhengesellschaft

Produktentwicklung und Konslruklion

F oty Arches

ne.r ereg

Werkstoff-Entwicklung {:U r Werkstoﬁe Federbandstahl
1. Werkstoff

Unlegierter Kohlenstoffstahl filir Vergiitung, beruhigt vergossen.

2 Herstellverfahren

Das Erschmelzungsverfahren, die Art der VergieBung und das Farmgebungs-
verfahren des Erzeugnisses bleiben dem Hersteller {iberlassen. In Sonder-
fallen kiinnen jedoch Vereinbarungen bel der Bestellung (siehe Material-
freigabe) getroffen werden.

3. - Verwendungsform und Lieferzustand
Verwendungsform Lieferzustand Bezeichnung
Band kaltgewalzt und Qs 1070 B0
weichgegliiht
(evtl. kalt nach=-
gewalzt)
Falls es die Herstellung der Teile nicht beeintrdchtigt, kann auch der
Lieferzustand: kaltgewalzt
gehdrtet und ange-
lassen

verwendet werden.

4, Verwendungszweck

Dieser Stahl wird vorwlegend fiir Federn, aher auch fiir andere hochbean-
spruchte Teile verwendet.

5. Bemerkung
Frelgabemuster, flir die diese Varschrift zutrifft, missen nach dieser Vor-
schrift geprift und von der Produktentwicklung und Konstruktion genghmigt
sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
ung Genehmigung curch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Unbeschadet etwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung doh‘fr,
dofi die geheterte Ware die Opel-Zewchnungsvorsanrifren erfollt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist -
ungufgeiorders ein Prufpencht mitzugeben, ous dem ersichilich ist, dafl die Spezﬂ'fikchoneg erfdllt werden,
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6.

a1

6.1.2

6.2

6.2.1

6.2.2

6.3

Anforderungen an_den Werkstoff -

Chem, Zusammensetzung (Stdckanalyse) in_Massenanteilen in %.

Kohlenstaff 0,62 bis 0,75

Silizium 0,12 bis 0,38
Mangan 0,56 bis 0,54
Phasphar 0,940 max
Schuefel 0,040 max

In Pos. 6.1.1 nicht aufgefihrte Elemente ddrfen dem Stahl suBer zum
Fertigbehandeln der Schmelze ghne Zustimmung der PEK Abt. Werksfoff-
entuicklung und -priifung oder der Qualitdtskontrolle und Inspektiaon

der Adam Opel AG nicht absichtlich zugesetzt werden. Es sind Vor-
kehrungen zu treffen, um die Zufuhr sclcher Elemente aus dem Schrott
und anderen bei der Herstellung verwendeten Stoffen zu vermeiden,

die die mechanischen Eigenschaften, .die Verformbarkeit und die Verwend-
barkeit der hergestellten Bauteile beeintrdchtigen.

Dieser Stahl entspricht der Stahlsorte Ck 67, Werkstoff-Nr. 1.1231 c:r
nach DIN 17 222, 8.1979,

Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fiir den Lieferzustand kalt-
gewalzt und weichgegliiht (evtl. kalt nachgewalzt) fir die Verwendungs-
form QS 1070 BO.

Zugfestigkeit Bruchdehnung Vickershérte
Rm in N/mm Lg = 80 mm in % max
max min
Far
Banddicke 640 12 190
a8 3 mm

Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fiir den Lieferzustand kalt-
gewalzt, gehdrtet und angelassen, falls die Zeichnung nicht andere
Werte vorschreibt. :

Zugfestigkeit - Vickershdrte
Rp in N/mm@
Fdr
Banddicken 1230 bis 1770 365 bis 525
& 2,5 mm
Hirtbarkeit

Eine metallisch blanke Probe mu8 nach der Hirtung aus 836°C in 01 eine
Hirte von mindestens 680 nach Vickers erreichen.
Der Bruch sall z3h und matt sein,
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ADAM OPEL : . s 1070 BO

ADAM OFEL Techn. Lieferbedingungen | @
Werkstoff-Entwickiung Fur WerkaOﬁe Federhandstahl
Bl Faltversuch

ODie Faltprobe, sonwelt miéglich mit einer Breite von 20 mm, darf im kalt-
gewalzten und weichgeglihten Zustand beim Biegen um 180° bzw. 90° um
einen Dorn von nachfaolgend angegebenen Durchmesser keine Anrisse zeigen.

DT1gg0 bzw. D ggo m max fir Banddicken t

2% 3mm

£ 1 mm l T 1<2mm

1 mm 2 t I 3t

1)Biegedorndurchmesser: 0T gilt fur quer, D_ gilt fir l3ngs zur Walz-
-~ ’ richtung.

6.5 Schweiflbarkeit

Dieser Stahl ist fir das Schmelz- und WiderstandsschweiBen nicht geeignet.

6.6 DbErfléchenbeschaffenggiﬁ

6.6.1 Die Oberfldche des Flachzeuges soll blank, metallisch rein und freil van
Narben und Riefen und sonstigen Fehlern sein, die die Verarbeitbarkeit,
die Funktionsfdhigkeit oder das Aussehen der Teile nachteilig beeintrichtigt

6.6.2 AuBere und innere Fehler sind nicht zuldssig. Evtl, Einschliisse sollen
fein und gleichm#Big verteilt sein, Die Walzung soll so ausgefiihrt sein,
daeB sich die Festigkeitselgenschaften im verglteten Zustand in Langa-
und Querrichtung médglichst nahe kommen.

Produklentwicklung und Konstruktion
!

6.6.3 Besondere Anforderungen an die Oberflichengiite miissen auf der Zeichnung
oder Freigabe vermerkti sein.

6.7 Randentkuhlung

Dieser Stahl mul frei von Auskohlung sein. Die Entkohlungstiefe darf
€ 3 % der Banddicke Jje Breitseite hetragen.

7. Zugdtzliche Forderungen
Abweichungen ven den in dlesen Technischen Lieferbedingungen festgelegten
Anforderungen oder zusitzliche Anforderungen miissen vereinbart werden.
Diese sind in den jeweiligen Teilezeichnungen und/oder Materialfreigaben
vorgeschrieben.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verontwortung dafur,
Fofur arens dofi die gelrieferie Wore die Opel- Zend‘mun;svorsmrlhen erfdlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

newn ariec uncufgeforderr en Prifoencht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist, doBl die Spezj)kchonen erfGllt werden,

100 Ausfertigungs-Nr.. 6 | Datum: 02/85 Ausgeferrigf:% Genehmigt u(M (-y Seite 3 von 5 S.

Ope -Form 8615 1 /

Documents
Copyright by the ADAM OPEL AG Document Sharing Hub

Wed Sep 21 21:40:55 2016
Full document details: OPEL QS 1070B0 1985


http://www.avadocuments.com/doc/opel-qs-1070b0-1985
http://www.avadocuments.com/doc/opel-qs-1070b0-1985

