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Werkstoff-Entwicklung far Werkstoffe

QS 1095 BO

Federbandstahl

1 Werkstoff

Unlegierter Kohlenstoffstahl fiir Vergiitung, beruhigt vergossen.

2 Berstellverfahren

Das Erschmelzungsverfahren, die Art der VergieBung und das Formgebungsver-
fahren des Erzeugnisses bleiben dem Hersteller Uberlassen. In Sonderfillen
kdnnen jedoch Vereinbarungen bei der Bestellung (siehe Materialfreigabe)

\ getroffen werden.

3 Verwvendungsform und Lieferzustand

Verwendungsform Lieferzustand Bezeichnung

Band kaltgewalzt und 0S 1095 BK
weichgegliiht
(evtl. kalt nach-
gewalzt)

Falls es die Herstellung der Teile nicht beeintrichtigt, kann auch der
Lieferzustand:

kaltgewalzt

gehdrtet und ange—

lassen
verwendet werden.,

4 Verwvendunygszweck

Dieser Stahl wird vorwiegend flir Federn, aber auch fiir andere hochbean-
spruchte Teile verwendet.

5 Bemerkung

Freigabemuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vor-
schrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt
sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller ver-
pflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung und
Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen, bevor
die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden St probenprafungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafiir, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfiillt,
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6 Anforderungen an den Werkstoff
6.1 Chem. Zusammensetzung (Stiickanalyse) in Massenanteilen in %
6.1.1 Kohlenstoff 0,92 bis 1,08

Silizium 0,12 bis 0,38

Mangan 0,36 bis 0,64

Phosphor 0,040 max

Schwefel 0,040 max

6.1.2 In Pos. 6.1.1 nicht aufgefiihrte Elemente diirfen dem Stahl aufler zum
Fertigbehandeln der Schmelze ohne Zustimmung der PEK Abt. Werkstoff-
entwicklung und -priifung oder der Qualitdtssicherung der
Adam Opel AG nicht absichtlich zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen
zu treffen, um die Zufuhr solcher Elemente aus dem Schrott und anderen
bei der Herstellung verwendeten Stoffen zu vermeiden, die die mecha-

Sl nischen Eigenschaften, die Verformbarkeit und die Verwendbarkeit der

. hergestellten Bauteile beeintr#chtigen.

6.1.3 Dieser Stahl entspricht der Stahlsorte Ck 101, Werkstoff-Nr. 1.1274
nach DIN 17 222, 8.1979.

6.2 Mechanische Eigenschaften im Anlieferungszustand

6.2.1 Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fiir den Lieferzustand kalt-
gewalzt und weichgegliiht (evtl. kalt nachgewalzt) fiir die Verwendungs-
form QS 1095 BEK.

Zugfestigkeit Bruchdehnung Vickersharte
Ry in N/mm? Lo = 80 mm in % max
min
Flir
Banddicke 690 11 205
$3m

6.2.2 Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fiir den Lieferzustand kalt-
gewalzt, gehdrtet und angelassen, falls die Zeichnung nicht andere
Werte vorschreibt.

Zugfestigkeit Vickershirte
Ry in N/mm?
Far
Eanddicken 1500 bis 2100 445 bis 620
2,0 mm

6.2.3 Der Elastizititsmodul dieses Stahles betrdgt ™ 206 kN/mm®, der Schub-
modul = 78 kN/mm?.
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6.3 Hartbarkeit

Eine metallisch blanke Probe muB nach der Hirtung aus 790 bis 820°C in
Ol eine Hirte von mindestens 750 nach Vickers erreichen.
Der Bruch soll z3dh und matt sein.

6.4 Faltversuch

Die Faltprobe, soweit mbglich mit einer Breite von 20 mm, darf im kalt-
gewalzten und weichgegliihten Zustand beim Biegen um 180° bzw. 90° um
einen Dorn von nachfolgend angegebenen Durchmesser keine Anrisse
zeigen.

Dr1go° bzw. Drooe 1) max fiir Banddicken t

<1 m Z1 <2m 22 £3m

2t 3t 4 -t

1) Biegedorndurchmesser: Dp gilt fiir quer, Dp, gilt flir lings zur Walz-
richtung.

6.5 Schweifbarkeit

Dieser Stahl ist fiir das Schmelz— und Widerstandsschweifien nicht geeig-
net. .

6.6 Oberflichenbeschaffenheit

6.6.1 Die Oberfléche des Flachzeuges soll blank, metallisch rein und frei von
Narben und Riefen und sonstigen Pehlern sein, die die Verarbeitbarkeit,
die Funktionsfdhigkeit oder das Aussehen der Teile nachteilig beein—
trachtigen.

6.6.2 AuBere und innere Fehler sind nicht zuldssig. Evtl. Einschliisse sollen
fein und gleichmiBig verteilt sein. Die Walzung soll so ausgefiihrt
sein, daf sich die Festigkeitseigenschaften im vergiiteten Zustand in
Langs— und Querrichtung méglichst nahe kommen.

6.6.3 Besondere Anforderungen an die Oberflichengiite missen auf der Zeichnung
oder Freigabe vermerkt sein.

6.7 Randentkohlung

lzieser Stahl muf frei von Auskohlung sein. Die Entkohlungstiefe darf
= 2 % der Banddicke je Breitseite betragen.
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