ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen 48 1317 0
Aktiengesellschaft
Werkstoff-Entwicklung fU r We rksfoﬂ:e Stahl
1 Werkstoff
Unlegierter Kohlenstoffstahl; besonders beruhigt vergossen.
2 Herstéllverfahren
Das Erschmelzungsverfahren, die Art der VergieBung des Stahles und das
Formgebungsverfahren des Erzeugnisses bleiben dem Hersteller idberlassen.
In Sonderfillen k&nnen jedoch Vereinbarumgen bei der Bestellung (siehe
Materialfreigabe) getroffen werden.
3 Verwendungsform und Lieferzustand
fan Verwendungsfaorm Lieferzustand Bezeichnung
3 3.1 knippel oder Stabstahl warmgewalzt, zunderfrei 45 1317 50
X fur_Verschmiedung
4
N 3.2 Stabstahl fGE_ZerspEgEgg
o
=4
2) 3.2.1 warmgewalzt, zunderfrei Qs 1317 AD
o
_-;J 3.2.2 kaltgezogen RS 1317 AK
2
§ | ?-®  Stabstehl gder Draht
= zur_Kaltumformung
8
o
3.3.1 warmgewalzt, zunderfrei Q5 1317 FO
- 3.3.2 kaltgezogen, geglitht Q8 1317 FK
-
3.4 Band und Blech
3.4,.1 1) fiir Verwendungsform zunderfrei Qs 1317 20 1)
Band Fiir diesen Lieferzustand 4s 1317 BO
kann sowohl warmgewslztes
(Pos. 3.4.2) als auch kalt-
gewalztes (Pos. 3.4.3) Band
oder Blech verwendet werden
3.4.2 warmgewalzt, zunderfrei Qs 1317 Zuw 1
Q5 1317 Bu
3.4.3 kaltgewalzt, gegliiht QS 1317 ZHK "
(leicht kalt nmachgewalzt), 4s 1317 BK
zunderfrei
Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer eriolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafur,
£ fue Arcnn defi die gelieterie Wore die Opel.Zeichnungsvorschrifren erfollt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist -
T eec | uncuigeforder en Prifoericht mitzugeben, ous dem ersichilich ist, daff die Spezifikchonexrfﬁll? werden.
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Verwendungsform Lieferzustand Bezeichnung
3.5 Qhne_Angabe _der
Verwendungsform
3.5.1 shne Angabe des Liefer-
zustandes, zunderfrei Qs 1317 060
3.5.2 kaltgezogen oder kaltge-
walzt Qs 1317 OK
3.6 NEDEEQEE-EEQEE siehe Techn. Lieferbedingungen QS 1317 NOD
3.7 Geschweifte Rohre siehe Techn, Lieferbedingungen GS 1317 TO
b Verwendungszweck

Dieser Stahl wird fiir Bauteile verwendet, an die erhdhte Anforderungen
hinsichtlich lhrer mechanischen Eigenschaften gestellt werden. AuBerdem

Vs
'“\ muB dieser Stahl geeignet sein nach den verschiedenen SchweiBverfahren
geschweiBt zu werden. Er ist normalerweise nicht fiir eine Wirmebehandlung
vargesehen.
5 Bemerkung
Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vor-
schrift gepriift und von der Produktentwicklung und Keonstruktion genehmigt
sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung van dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnetmer Praoben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktian vorzulegen,
bevar die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
6 Anforderungen an den Werkstoff
6.1 Chem. Zusammensetzung (Stickanalyse) Massenanteile in %
6.1.1 Kohlenstoff 0,18 bis 0,24
S5ilizium 0,60 max
Mangan 1,70 max
Phasphor 0,05 max
Schuefel 0,05 max
Sticksgtoff 0,008 max
6.1,2 Eine Zulegierung von V oder Nb bis 0,06 Messenanteil in % max ist zulZssig.
6.1.3 Die St&hle kBnnen anstelle mit Silizium auch mit Aluminium beruhigt sein.

In diesem Fall muB der Stahl mindestens 0,02 Massenanteil in % metallisches
Aluminium enthalten. In Scnderfdllen kann eine bestimmte Desoxidaticnsart
verlangt werden. Solche Vereinbarungen miissen hei der Bestellung angegeben
werden (siehe Materialfreigabe).
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Werkstoff-Entwicklung FU r We rks*Oﬁe

B.1.b Eine Uberschreitung des angegebenen Hichstwertes beil Stickstoff ist zu-
1issig, wenn je 0,001 ¥ N ein um 0,005 % P unter dem angegebenen Hichstwert
liegender Phuosphorgehalt eingehalten wird. Der Stickstoff darf jedoch
einen Wert von 0,014 % N nicht Ubersteigen.

6.1.5 In Pos. 6.1.7 nicht aufgefiihrte Elemente diirfen dem Stahl auBer zum
Fertighehandeln der Schmelze ohrne Zustimmung der PEK Abt. Werkstoffent-
wicklung und -priifung oder der Qualit#tskontrolle der Adam Opel AG
nicht absichtlich zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen zu treffen, um
die Zufuhr sclcher Elemente aus dem Schrott und anderen bei der Herstellung
verwendeten Stoffen zu vermeiden, die die mechanischen Eigenschaften
und die Verwendbarkeit der hergestellten Bauteile beeintrlchtigen.

6.1.6 Geringfiigige Abweichungen von den Grenzwerten fir die Stlickanalyse nach
st Pos. 6.1.1 sind zulsssig, sofern die vorgeschriebenen mechanischen Eigen-
’ schaften nach Pos. 6.2 eingehalten und die Gebrauchseigenschaften nicht
beeintrdchtigt werden.

6.1.7 Fiir die Lieferung dieses Stahles kiinnen geeignete Chargen des Stahles
St 52-3, Werkstoff-Nr. 1.0570 nach DIN 17 100 (1.80) und E-DIN 1652, Teil 2

(4,86) bzw. St 52-3 G, Werkstoff-Nr., 1.0570 G nach DIN 1623, Teil 2,(2.86)
verwendet werden.

6.2.1 Fiir Verschmiedung: Q5 1317 SO
Dieser Stahl muB in allen in 8Betracht kommenden Abmessungen kaltscherbar
sein,
Hirte: 192 HB max

6.2.2 Fiir Zerspanung

Produkientwicklung und Konstruktion

6.2.2.1 Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fiir den Lieferzustand warmgewalzt,
zunderfrei fiir die Verwendungsformen QS 1317 A0, Q5 1317 00.

2 in mm Zugfestigkeit Ob. Streckgrenze | Bruchdehnung | Brinellhé@rt
Rm in N/mmZ ReH in N/mm A5 in % mit F=30 D
min min
z 3 £ 490 bis 630 355 22. 143 bis 183
> 16 =40 " 345 22 "
> 40 €63 " 335 21 "
=63 <80 " 325 20 "
>80 =100 " 315 20 n

Unbeschade* erwoiger durch den Abnehmer ericigenden Stichprobenprifungen trogt der Lieferont die Yerantwortung doﬂ'{r,
€ fur Arcre daff die geheferte Ware die Opel-Zeichnungsvorsciriten erfSllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienheferung ist

e eriec unoufgefordert e Prifoencht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist, doB die Spezifikationen erfillr werden.
o Fal
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6.2.2.2

6.2.3.1

6.2.3.2

6.2.3.3

e 2. bt

6.2.L,1

6.2.4.2

6.2.L.3

Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fiir den Lieferzustand kaltgezogen,
nicht wdrmebehandelt fiir die Verwendungsformen QS 1317 AKX oder Q5 1317 DK.

F———————lerten fibren.
Ausfertigungs-Nr.: 5 l Datum: 3/87

Zugfestigkeit | 0,2 Dehngrenze Bruchdehnung Brinellhdrte
@ in mm Rm in N/mm2 | Rpg,2 in N/mm2 | A5 in % mit F = 30 D2
mindestens mindestens
< 5 700 bis 1000 600 5 204 bis 290
>s5 £1g 650 bis 950 520 & 190 bis 277
>10 < 16 600 bis B850 450 7 174 bis 248
>16 = 25 550 bis 800 400 8 160 bis 235
»25 €40 530 bis 780 350 39 154 blsg 229
*»40 = B3 520 his 770 345 10 151 bis 226
»>63 500 bis 750 325 10 146 bis 217
Fiir Kaltumformung
Bezeichnung Zugfestigkeit Brucheinschniirung Brinellhirte
Rp in N/mmZ Zin % mit F = 30 D2
hichstens mindestens hichstens

Stabstahl oder Draht, warmgewalzt, gegliiht auf kugelige Carbide, zunderfrei

as 1317 Fo | 570 | &2 (e | 167

Stabstahl oder Draht, kaltgezogen, gegliiht auf kugelige Carbide, zunderfrei

Qs 1317 Fu | 550 | ss (62)7 | 160

S5tabstahl oder Draht, kaltgezogen, gegliiht auf kugelige Carbide, leicht

kalt nachgezogen

Qs 1317 FK | 570 | e (e2)? | 167

1) Werte gelten fur @ > 8 mm

Fir HBand und Blech

Bezeichnung Zugfestigkeit | 0,2 Dehngrenze Bruchdehnung Brinellhérte
Rm in N/mmZ Rpo,2 in N/mm® Agg in % mit F = 30 02

mindestens mindestens

Band und Blech, warmgewalzt, normalgegliiht, zunderfrei

Q5 1317 2w <3 mm <« 3 mm

(QS 1317 BW) 510 bis 680 I 355 lédngs 14 149 his 197
>3 mm quer 12 I Z 3 mm
LLD bis 630 43 bis 183

Band und Blech, kaltgewalzt, geglitht, leicht kalt nachgewalzt, zunderfrei

Qs 1317 ZK 510 bis 680 | 325 I 149 bis 197
(45 1317 BK)

! guer 16

Die in Pos. 6.2.4 angegebenen mechanischen Eigenschaften gelten fir einen
Zeitraum von 6 Monaten nach vereinbarter Zurverfiigungastellung. Auf den Ver-
wendungszweck ausgerichtete Zusatzvereinbarungen kiinnen zu abweichenden

Ausgefortigt: (o | Genehmigt: Ut a
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Werkstoff-Entwicklung {U r WerkaOHe Stahl

6.3 Kerbbruchprobe

Bei Stabstahl und Draht im Anlieferungszustand darf nach Durchfiihrung der
Kerbbruchprobe kein verformungsloser Bruch entstehen.

6.4 SchweiBbarkeit

o 1 o 1 o .

Die Eignung dieses Stahles zum Schweifien mit den {iblichen Schweif-
Verfahren (Schmelz- und WiderstandsschweiBen) muB gewdhrleistet sein.

B.5.1 Im Lieferzustand flir "Zerspanung" muB dieser Stahl ein Gefiige aus Ferrit
und voruiegend lamellarem Perlit in homogener Verteilung aufwelsen. Der
Werkstoff soll keine ausgeprigte Zeilenstruktur zeigen. Breite geschlossene
Ferritbinder sind nicht zuldssig.

6.5.2 Im Lieferzustand "fir Kaltumformung" muB dieser Stahl, saofern nicht anders
vereinbart, ein Geflige aus Ferrit und vorwiegend kugelig eingeformtem
Perlit aufweisen. (GKZ-gegliitht auf kugelige Carbide).
Ausgepridgter Tertidrzementit auf den Korngrenzen, der zu Schwierigkeiten
bei der Kaltumformung fihrt, ist nicht zuldssiqg.

| B8.5.3 Sulfid- und Oxidschlsckeneinschliisse, die sich nachteilip auf die Zerspan-
barkeit, Kaltumformbarkeit und SchueiBbarkeit auswirken, sind nicht zu-
léssig.
6.6 Dherfldchenbeschaffenheit
6.6.1 Die Erzeugnisse sollen eine dem angewendeten Formgebungsverfahren ent-

Produkientwicklung und Konstruktion

gprechende glatte Oberfl#che haben.

6.6.2 Fur alle Verwendungsformen sind #uBere und innere Fehler nicht zuléssig,
wenn diese die Verarbeitung und Verwendung der gefertigten Teile mehr als
unerheblich beeintré@chtigen.

6.6.3 Fiir Zerspanung
Vereinzelte Oberflichenfehler, z.8. Schalen, Riefen, Uberwalzungen, Risse
und Randentkohlung sind dann zul#ssig, wenn sie innerhalb der Bearbeitungs-
zugabe vorkommen; sie diirfen mit geeigneten Mitteln beseitigt werden,
sofern die Verarbeitbarkeit und die Funkticnsfihigkeit der gefertigten
Teile nicht nachteilig beeintr@chtigt werden.

B.6.0 Fiir Kaltumformung
Beim Kaltstauchversuch von Rundproben mit planparallelen Endflachen und
einer Ausgangshiihe hg = 1,5 * dg (dg = Proben-@) dirfen nach Stauchung auf
1/3 ihrer urspriinglichen Hihe die Proben nach dem Versuch keine Risse auf-
weisen. Der Versuch erfolgt an Proben chne Verdnderung des Oberfldchen-
zustandes.

Unbeschaget etwanger durch den Abnehmar erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung daﬁ‘fr,
€ fur Archew dafi die geheferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfdllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

ne.n eriec unouigefarderr ein Prifoenicht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist, dafi die Spezifikationen erfllit werden,

100 Ausfertigungs-Nr.: 5 | Datum: 3/87 Ausgefertigt: éa,_ Genehmig? IM"" ‘g Seite 5 von 7 S.

Qpe -Form 66166 !

.

Documents
Copyright by the ADAM OPEL AG

Wed Sep 21 21:47:32 2016
Full document details: OPEL QS 131700 1987


http://www.avadocuments.com/doc/opel-qs-131700-1987
http://www.avadocuments.com/doc/opel-qs-131700-1987

