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QS 1528 00

2 Herstellverfahren

(sishe Materialfreigabe) getroffen werden.

3.1 Stabstahl oder Kniippel fir
Verschmiedung

3.2 Stabstahl fiir Zerspanung

4 Verwendungszweck

vergiitet werden.

Mangarnlegierter Kohlenstoffstahl fir Vergiitung, Feinkornstahl.

3 Verwendungsform und Lieferzustand
Verwendungsform Lieferzustand

d.2.2 kaltgezogen

3.3 Ohne Angabe der Verwendungsform

3.3.1 ohne Angabe des Liefor-
zustandes, zunderfrei

3.3.2 kaltgezogen

TEZ " Vergiit tahl
Werkstoff-Entwickiung fur WerkStOﬁe ergiitungssta
1 Werkstoff

Das Erschmelzungsverfahren, dle Art der VergieBung und das Formgebungsverfahren des Erzeugnisses
blelben dem Hersteller Gberlassen. In Sonderfillen kdnnen jedoch Vereinbarungen bel der Bestellung

warmgewalzt, zunderfrei

3.2.1 warmgewalzt, zunderfrei

Dieser Vergitungsstahl wird vorwiegend fiir hochbeanspruchte Schmiedeteile verwendet, die in Abhangig-
keit vom Durchmesser vorzugsweise auf eine Zugfestigkeit R _ von 640 bis 930 N /mm? (& 187 bis 272 HB)
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gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erflilt

tiuihrungsanderung mitzugeben.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfoigenden Stig!(probenpmfungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafar, daB die

Ein Prafbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Priifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
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5 Bemerkung

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift geprift und von der
Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bel beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert
dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung
und Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

6 Anforderungen an den Werkstoff
6.1 Chem. Zusammensetzung (Stiickanalyse) in Massenanteilen in %

6.1.1
Kohlenstoff 0,25 bis 0,30
Silizium 0,40 max
Mangan 1,30 bis 1,60
Phosphor 0,035 max
Schwefel 0,035 max
Chrom 0,25 max
L Aluminium, metall. 0,02 min

6.1.2 In Pos. 6.1.1 nicht autgefihrte Elemente dlrfen dem Stahl auBer zum Fertigbehandeln der
Schmelze ohne Zustimmung der PEK Abt. Werkstoffentwickiung und -priifung oder der Qualitats-
sicherung der Adam Opel AG nicht absichtlich zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen zu treffen,
um die Zufuhr solcher Elemente aus dem Schrott und anderen bei der Herstellung verwendeten Stof-
fen zu vermeiden, dle die Hartbarkelt, die mechanischen Eigenschaften, die Verformbarkeit und die
Verwendbarkeit der hergestellten Bauteile beeintrachtigen.

8.1.3 Geringftigige Abweichungen von den Grenzwerten flr die Stiickanalyse nach Pos 6.1.1 sind 2u-
14ssig, sofern dle vorgeschriebenen mechanischen Eigenschaften nach Pos. 6.2 und die Hartbar-
keitswerte nach Pos. 6.3 eingehaiten werden.

Fr die Lieferung dieses Stahles kdnnen geeignete Chargen des Stahles 28 Mn 6,
Werkstoff-Nr. 1.1170 nach DIN 17 200, 3.87 verwendet werden.

6.2 Mechanische Eigenschaften im Anlieferungszustand

8.2.1 Flr Verschmiedung: QS 1528 SO
Dieser Stahl muB in allen in Betracht kommenden Abmessungen kaltscherbar seln,
Harte: 255 HB max

8.2.2 Fiir Zerspanung

6.2.2.1 Die nachfolgend aufgefiinrten Werte gelten fiir den Lieferzustand warmgewalzt, ggf. gegliint,
zunderfrei fiir die Verwendungsformen QS 1528 A0 oder QS 1528 00.

Harte: 223 HB max

(Zugfestigkeit R_: 760 N/mm’ max)

8.2.2.2 Die nachiolgend aufgeflihrien Werte gelten flr den Lieferzustand kaltgezogen, nicht warme-
behandelt fiir die Verwendungsformen QS 1528 AK oder QS 1528 OK.

Zugfestigkeit Brinellharte

inmm

¢ R_In N/mm? max | mitF =300 max
< 16 920 269

> 16 < 40 900 262

> 40 < B0 880 257
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