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ADAM OPEL AG TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN QS 17M000
TEZ
Zentrallaboratorium FUR WERKSTOFFE GuReisen mit
Vermiculargrafit

Hinweis: Diese T. L. fiir Werkstoffe wurden ersetzt durch GMW7M-IR-C. Sie diirfen nur noch fir
laufende Projekte einschliellich y-Plattform angewendet werden.

Fir alle zukiinftigen Projekte ab A und ¢ sind die GMW verbindlich. Referenzbeziehungen alt zu neu fiir
Angaben in Zeichnungen etc. siehe Anhang.

1 Werkstoff

Unlegierter Eisen-Kohlenstoff-GuRwerkstoff, dessen als Grafit vorliegender Kohlenstoffanteil weitgehend in
kompakter, wurmartiger Form ausgebildet ist. (Vermiculargrafit)

Die in diesen Technischen Lieferbedingungen vorgeschriebenen Werkstoffe entsprechen den noch nicht
genormten Sorten GGV 30 und GGV 40.

2 Verwendungsform
Fir GuBstaocke geméaR Zeichnung.

3 Herstellungsverfahren

Falls nicht anders vereinbart, bleibt die Wahl geeigneter GieR- und Formverfahren dem GuBhersteller
Uberlassen.

4 Verwendungszweck

Fur in erhdhtem Malle mechanisch, dynamisch und thermisch belastete Teile mit geringen Wanddicken-
unterschieden.

5 Bemerkung

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, mussen nach dieser Vorschrift geprift werden und von der
Produktentwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation ber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Profmuster in der gesnderten Ausfihrung zur emeuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

6 Anforderungen an den Werkstoff

6.1 Chemische Zusammensetzung

Da die chemische Zusammensetzung dieses Werkstoffes stark von der Wanddicke bzw. Abkuhlungs-
geschwindigkeit des Gufstiickes sowie von dem einzustellenden Gefuge im GuRzustand abhangig ist, stellen
die nachfolgend aufgefilhrten Werte der chemischen Zusammensetzung lediglich Richtwerte dar und sind,
wenn nicht anders vereinbart, dem Gufhersteller iberassen.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferagtiie Verantwortung dafir, daB die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfallt. Ein Profbericht mit zahlenméBigen Ergebnissen aus Prlfungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfihrungstinderung mitzugeben.
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Zugprobe auf der Zeichnung angegeben.

6.2.10

6.2.11

Die Meflstelle fur die Brineliharte ist auf der Zeichnung festgelegt.

Die in Pos. 6.2.5 bis 6.2.9 angegebenen Werte sind Richtwerte.

6.3 Physikalische Eigenschaften (Richtwerte)

" In besonderen Fallen ist eine bestimmte Mindestzugfestigkeit und/oder die Entnahmestelle der

QS 17M000
GGV 30 |cev 40
in Massenanteile in %

Kohlen'stoff 3,40 bis 3,90
Silizium 2,00 bis 3,20
Kupfer 1,0 max
Mangan 0,60 max
Zinn 0,10 max
Phosphor 0,04 max
Titan 0,03 max
Schwefel 0,02 max
Der Sattigungsgrad soll 1,1 max betragen.
6.2 Mechanische Eigenschaften im Anlieferungszustand

GGV 30 GGV 40
6.2.1 Zugfestigkeit R,, in N/mm? 300 ¥ min 400 ¥ min
6.2.2 0,2 % Dehngrenze Rpoz2 in N/mm? 240 min 310 min
6.2.3 Bruchdehnung A; in % 3,0 min 1.0 min
6.2.4 Brineliharte HB mit F = 30 D? 160 bis 200 190 bis 250
6.2.5 Biegefestigkeit in N/mm? ~ 600 ~700 °
6.2.6 Druckfestigkeit in N/mm? ~ 500 ~ 600
6.2.7 Biegewechselfestigkeit in N/mm? ~ 160 ~ 210
6.2.8 Zug-Druck-Wechselfestigkeit in N/mm? =~ 110 ~ 150
6.2.9 Schlagzahigkeit in J/cm? =10

GGV 30 GGV 40
6.3.1 Dichte bei +20°C in kg/dm® 7.0bis 7,2 7.0bis7,2
6.3.2 Elastizitatsmodul in kN/mm? 130 bis 160 130 bis 170
6.3.3 Poisson’sche Zah! 0,28 0,28
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GGV 30 GGV 40

6.3.4 Lin. Warmeausdehnungskoeffizient

11 bis 14) « 10° 11 bis 14) = 10°®
bei +20° bis +500°C in-% (11 bis 14) » (11 bis 14) »

6.3.5 Warmeleitfahigkeit

. ) 0,42 0.38
bei +100°C in
K*m
6.3.6 Elektr. Leitfahigkeit
bei +20°C in — 2.0 20
Q* mm
6.4 Gefiige
MaRgebend fiir die Beurteilung sind die Gefugerichtreihen fur GuReisen nach Opel 107.
GGV 30 ~ |eevao
6.4.1 Grundgefuge Uberwiegend Ferrit Uberwiegend Perlit
Ferrit/Perlit-Anteil 60 % min 45 % max
nach Reihe IX Bilder 4 bis 6 Bilder 1 bis 3
6.4.2 Grafitform Uberwiegend Form I1l: 80 % min
nach Reihe 0 Rest Form VI: 20 % max

Form I: nicht zulassig

6.4.3 Grafitgréie

6.4.3.1 nach Reihe | (bei Form Il1) GroRe 5 bis 8
6.4.3.2 nach Reihe VIil (bei Form VI) Groéie 5 bis 8
6.4.4 Perlitausbildung nach Reihe Il Bilder 2 bis 3
6.4.5

In Abhangigkeit von der Wanddicke auftretende Gefiigeunterschiede dirfen die Gebrauchs- und
Bearbeitungseigenschaften nicht beeintrachtigen. Um eine gute Bearbeitbarkeit zu gewshrleisten,
mussen die Guliteile frei von Ledeburit sein.

6.5 Allgemeine Beschaffenheit der GuRstiicke

Die Guflsticke mussen maRgerecht und sauber sein.

Die Oberflache der GuRstiicke muR von Form- und Kernsand gereinigt und von Unebenheiten, die die
Gebrauchsfahigkeit beeintrachtigen, befreit sein. Die GuRsticke darfen keine Fehler aufweisen,
welche die Bearbeitbarkeit und/oder Verwendbarkeit mehr als unerheblich beeintrachtigen, wie z.B.
Risse, Sand und Schlackenstellen, Kaltschweifien, Schilpen usw. Solche Fehler dirfen nur mit
Genehmigung des Bestellers ausgebessert werden. Das Ausbessern von Fehlern darf die

Bearbeitbarkeit und/oder Verwendbarkeit nicht beeintrachtigen. Die ausgebesserten Stellen missen
! gekennzeichnet sein.

7 Zusitzliche Forderungen
Abweichungen von den in diesen Technischen Lieferbedingungen festgelegten Anforderungen oder

zusatzlichen Anforderungen sind in den jeweiligen Teilzeichnungen oder Materialfreigaben
vorgeschrieben.
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8.1

8.2
8.2.1
EN 10003-1

1SO 6506
8.2.2
EN 10002-1

EN 10002-5

8.3

beurteilt.

8 Priifverfahren

10.94

09.81

04.91

02.92

Falls nicht anders angegeben, sind die Prifungen bei +23°C + 5 K durchzufuhren.

Fur die Prufungen der mechanischen Eigenschaften gelten:

Metallische Werkstoffe; Harteprifung nach Brinell;
Teil 1:Prufverfahren

Metallische Werkstoffe; Harteprufung; Brinellprifung

Metallische Werkstoffe; Zugversuch;
Teil 1: Prufverfahren (bei Raumtemperatur)

Metallische Werkstoffe; Zugversuch;
Teil 5: Prufverfahren bei erhdhter Temperatur

Das Gefiige wird nach Opel 107 ,Mikroskopische Prufung von GuReisen mittels Gefigerichtreihen®
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