ADAM OPEL
Aktiengesellschoft

Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen
for Werkstoffe

Gs 5120 00

Einsatzstahl

1 Werkstoff

Chrom-legierter Einsatzstahl; Feinkornstahl.

2 Herstellverfahren

Formgebungsve
In Sanderfallen kdnnen jedoch Vereinbarungen be
Materimlfreigabe) getroffen werden.

3 Verwendungsform und Lieferzustand
uﬂ§ Verwendungsform Lieferzustand Bezeichnung
e | 341 Stabstahl oder Kniippel warmgewalzt, zunderfrei 0s 5120 SO
o
ke fiz_Verschmiedung
é 3.2 Stabstahl fiir Zerspanung
.g 3.2.1 warmgewalzt, zunderfrei Qs 5120 AQ
2 3.2.2 kaltgezogen Q5 5120 AK
2 :
4 | 3.3 Stabstahl oder Drsht
§ zur Kaltumformung
= ot Wil hasihlgadi b gl
2
-8 3.3.1 warmgewalzt, zunderfreil Qs 5120 FO
0.
3.3.2 kaltgezogen, gegliht Qs 5120 FK
. (leicht kalt nachgezogen)
™
ot
- 3.b Ohne Angabe der Ver-
wendungsform
3l ohne Angabe des Liefer- Qs 5120 00
zustandes, zunderfrei
3.4.2 kaltgezogen Q5 5120 OK
3.5 Zur Erzielung der geforderten Werkstoffeigenschaften kann fiur den Liefer-

Das Erschmelzungsverfahren, die Art der VergieBung des Stahles und das
rfahren des Erzeugnisses bleiben dem Hersteller {iberlassen.
i der Bestellung (siehe

zustand warmgewalzt ggf. ein Glihen (z.B. Normalglithen) erforderlich sein.

ne:n erlec

Unbeschadet erwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpr
F fur Arcnn dafi die geheferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschriften erflit. My
vnoufgeforders ein Prifpoericht mitzugeben, aus dern ersichtlich ist, doB3 die Spe

Gfungen trdgt der Lieferant die Verantwortung dafor,
stern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist -
zifikationen erfilit werden.

1
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i Qs 5120 00

4 Verwendungszweck

Dieser Stahl wird hauptsdchlich fir Bauteile verwendet, die zur Erhihung
ihres VerschleiBuiderstandes einsatzgehirtet werden und hohen dynamischen
Beanspruchungen ausgesetzt sind. Der Stahl eignet sich fur Direkthartung.

5 Bemerkung

Freigahemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Hei beabsichtigter Abweichung von dieser Varschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Aonehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehtmigung durch die Praduktentwicklung und Kanstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

6 Anforderungen an den Werkstoff
6.1 Chemische Zusanmensetzung (Stickanalyse), Massenantell in %
6.1.1 Kohlenstoff 0,17 bis 0,22

S5ilizium 0,15 bis 0,uD (1)

Mangan 0,70 bis 0,50

Phosphor 0,035 max

Schuefel 0,020 bis 0,040

Chrom 0,70 bis €,90

Nickel 0,25 max

Aluminium, metall. 0,020 min

(1)Bei Stabstahl oder Draht zur Kaltumformung kann der Si-Gehalt auf
0,1 Massenantell in % max abgesenkt werden. Diese Vereinbarung ist bei
der Bestellung anzugeben {(siehe Materialfreigabe).

6.1.2 In Pos. 6.1.1 nicht aufgefihrte Elemente dirfen dem Stahl auBer zum Fertig-
behandeln der Schmelze ohne Zustimmung der FEX Abt, Werkstoffentwicklung
und -priifung cder der Qualit#tskontrolle der Adam Opel AG nicht absichtlich
zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen zu treffen, um die Zufubr solcher
Elemente aus dem Schrott und anderen bei der Herstellung verwendeten
Stoffen zu vermeiden, die die Hirtberkeit, die mechanischen Eigenschaften
und die Verwendbarkeit der hergestellten Bauteile beeintrichtigen.

6.1.3 Geringfiigige Abweichungen von den Grenzwerten fiur die Stickanalyse nach
Pos. 6.1.1 sind zul#ssig, sofern die vergeschrieberen mechanischen Eigen-
schaften nach Pos. 6.2 und die Hirtbarkeltswerte nach Pos. 6.3 einge-
halten werden.

6.1.4 Fiir die Lieferung dieses Stahles kinnen geeignete Chargen des Stahles
20 CrMnS 3 3, Werkstoff-Nr. 1.71271 verwendet werden.
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: 3 Qs 5120 Q0
ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen
Akhengeselischaft
" Ei t h
Werkstoff-Entwickiung FUF WerkaOﬂ:e ineatzstahl
6.2 Mechanische Eigenschaften im Anlieferungszustand
6.2.1 Fur Verschmiedung: QS 5120 S0
Dieser Stahl muB in allen in Betracht kommenden Abmessungen kaltscherbar
sein.

Hirte: 255 HB max

B.2.2 Fir Zerspanung

6.2.2.1 Die nachfolgend aufgeflihrten Werte gelten fir den Lieferzustand warmge-
walzt, ggf. gegliiht, zunderfrei fir die Verwendungsfarmen Q5 5120 AQ,
Qs 5120 40.
Harte: 145 bis 192 HB
(Zugfestigkeit Am: 500 bis 660 N/mm?)

- 6.2.2.2 Die nachfolgend sufgefiihrten Werte gelten fir den Lieferzustand kaltpe-
zagen, nicht wdrmebehandelt fir die Verwendungsformen Q5 5120 AK,

s QS 5120 OX.

-% g in mm Zugfestigksit Erinellhérte2

= Rm in N/mm mit F = 30 D

S max max

~

'g £ 16 790 232

> > 16 < 40 760 223

€] >4L40 =80 710 207

=

B

2

5 6.2.3 Fiir Kaltumformung

= Bezeichnung ZugFestigksit Brucheinschnirung- Brinellhdrte
3 Rm in N/mm Zin% mit F = 30 D
A- hiichstens mindestens hidchstens

1 4 | ]
B.2.3.1 Stabstahl oder Draht, warmgewalzt, gegliiht auf kugelige Carbide, zunderfrei.
Qs 5120 FO ! 570 I 59 | 167

6.2.3.2 Stabstahl oder Draht, kaltgezogen, geglilht auf kugelige Carbide
Qs 5120 FK | 550 1 61 | 165

6.2.3.3 Stabstahl oder Draht, kasltgezogen, gegliiht auf kugelige Carbide, leicht
kalt nachgezogen

Q5 5120 FK | 570 | 61 1 167

6€.2.3.4L Die in Pos. 6.2.3.1 bis 6.2.3.3 angegebenen Werte sind vorl&ufige Angaben,
die spater aufgrund zus&tzlicher Auswertungen ggf. berichtigt werden
missen.

Unbeschade! erwaiger durch den Abnehmer erfclgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferont die Verantwortung datdr,
€ fur Arch dafi die geheferte Wore die Opel-Zechnungsvarschriften erfalit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

e errec uncuigefordert en Prifoencht mirzugeoen, ous Gem ersichtlich ist, dofl die Speziiika‘honen/}riilh werden.

0o
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gs 5120 00

6.5.2

6.5.2.1

6.5.2.2

Hirtbarkeit

Eine normalgegliihte und zerspanend bearbeitete Probe von 25 mm Durch-
messer und 100 mm Lange wird 10 h bei 9209C in Pulver aufgekahlt und
direkt in U1 gehdrtet. AnschlieBend wird die Probe 1 h bei +190°C ange-
lassen.

Randh&rte: &0 HRC min

Kernhérte: 229 bis 335 HB

(Zugfestigkeit Rp: 780 bis 1150 N/mm2)

Werte im Stirnabschreckversuch (Jominy)

Abstand von der abgeschreckten

Stirnfldche in mm Hirte in HRC
3 36 bis 47
5 28 bis L&
9 20 bis 36

Kern und Einsatz diirfen bei geeigneten Einsatzh#rtungsbedingungen kein
kristallines Bruchasussehen ergeben. Die Oberfliche darf keinesfalls weich-
fleckig sein.

SchueiBbarkeit

Dieser Stehl ist fiir das Schmelz- und WiderstandsschweiBen nicht geeignet.

AustenitkorngrdBe
Die Austenitkorngr#fe wird nmach Mc. Quaid-Ehn bestimmt,
Korngrife 500 bis hDDD/um2 (entsprechend Tafel & his 5 nach ABTM-E 112).

Carbideinformung

Im Lieferzustand "fiir Zerspanung" mul dieser Stahl ein Gefiige aus Ferrit
und vorwiegend lamellarem Perlit in homogener Verteilung aufweisen. Der
Werkstoff soll keine ausgeprégte Zeilenstruktur zeigen. Breite, ge-
schlossene Ferritbénder sind nicht zuldssig.

Im Lieferzustand "flir Kaltumformung" muB dieser Stahl, sofern nicht anders
vereinbart, ein Geflige aus Ferrit und vorwiegend kugelig eingeformtem
Perlit aufweisen ("GKZ" - geglitht auf kugelige Carbide).

Sulfid=- und Oxidschlackeneinschliisse, die sich nachteilig auf die Zerspan-
barkeit und Kaltumformbarkeit auswirken, sind nicht zul#ssig.
(Richtwerte fiir nichtmetallische Einschlisse (Oxide):
- fiir Durchmesser unter 20 mm: K3-llert 20 max
- fiir Durchmesser (iber 20 mm: Kb-lert entsprechend den Angaben in
Opel 105, Pos. 7.3.2.1)
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Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung {:U r We rksfoﬁe Einsatzstenl
6.6 Oberflachenbeschaffenheit
6.6.1 Die Erzeugnisse sollen eine dem angewendeten Formgebungsverfahren

entsprechende glatte Oberfléche haben.

6.6.2 Fir alle Verwendungsformen sind #uBere und innere Fehler nicht zul#ssig,
wenn diese die Verarbeitung und Verwendung der gefertigten Teile mehr
als unerheblich beeintrichtigen.

6.6.3 Flir Zerspanung
Vereinzelte Oberfl&chenfehler, z.8. Schalen, Riefen, Uberwalzungen, Risse
und Randentkohlung sind dann zul#ssig, wenn sie innerhalb der Bearbeitungs4
zugabe vorkommen; sie diirfen mit geeigneten Mitteln beseltigt werden,
. sofern die Verarbeitharkeit und die Funktionsfihigkeit der gefertigten
N Teile nicht nachteilig beeintrdchtigt wird.

6.6.4L Fir Kaltumformung

6.6.0.1 Die Oberfliche muB frei sein von Fremdstoffen und sonstigen Verdnderungen
und so beschaffen sein, daB sich ohne Schwierigkeiten eine einwandfreie
Phosphatachicht sufbringen 1&Bt.

B.6.4.2 Beim Kaltstauchversuch von Rundproben mit planparallelen Endfldchen und
einer Ausgangshlihe hg = 1,5 * dg (dg = Proben-@) dlirfen nach Stauchung
auf 1/3 ihrer urspriinglichen H8he die Proben nach dem Versuch keine Risse
aufweisen. Der Versuch erfolgt an Proben chne Ver#dnderung des Oberfldchen-

Produkientwicklung und Konsiruktion

zustandes.
8.6.5 Ausbessern von Oberfliéchenfehlern durch SchweiBen ist nitht zulissig.
6.7 Randentkohlung

————— s " e 0

Fiir Kaltumformung:
Diegser Stahl muB frei von saumartiger Auskohlung sein. Die Abkghlung darf
folgende Werte nicht Uberschreiten:

Durchmesser Zuldssige Abkohlungstiefe
d hBchstens
mm mm
< g g,10
> 8 <12 a,12
> 12 £ 17 0,16
> 17 < 23 D, 20
> 23 < 27 0,24
> 27 (0,007 *+ d) + 0,05

Unbeschoget erwarger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung daofir,

F iy Arcnn daf die geheferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschrifren erifilit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
e enec unoulgeforder emn Prifpericht mitzugesen, ous dem ersichtlich ist, dafl dhe Spezi.fik::honen erfillt werden.

1040
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