apamoreLac | Techn. Lieferbedingungen Qs 5132 00

TEZ Verg(itungsstahl

Werkstoff-Entwicklung fur WerkStOﬂe

1 Werkstoff [1]

Chromiegierter, Karbonitrier- und -Vergutungsstahl, beruhigt vergossen, Feinkornstahl.

2 Herstellverfahren
2.1

Das Erschmelzungsverfahren und das Formgebungsverfahren des Erzeugnisses bleiben dem
Hersteller iiberlassen. In Sonderfallen kénnen jedoch Vereinbarungen bei der Bestellung (slehe
Materialfreigabe) getroffen werden.

2.2
B Art der VergieBung: Geriihrter StrangguB [2]
2.3 [3]

Hinweis: Die Art der Vergieiung und das Formgebungsverfahren miissen so eingestellt werden, daB
sich bei Warmbehandlungsprozessen wéhrend der Bautsilherstellung ein weitgehend homogenes
Gefiige einstelit.

3 Verwendungsform und Lieferzustand

Verwendungsform Lieferzustand Bezeichnung
3.1 Stabstahl oder Kniippel warmgewalzt, zunderfrei QS 5132 S0
flr Verschmiedung

3.2 Stabstahl fiir Zerspanung

3.2.1 warmgewalzt, gegliht, QS 5132 A0
zunderfrei
322 kaltgezogen QS 5132 AK

3.3 Stabstahl oder Draht zur

Kaltumformung

3.3.1 warmgewalzt, gegliiht, QS 5132 F0
zunderirei

3.3.2 kaltgezogen, gegliht (evtl. QS 5132 FK
leicht kalt nachgezogen)

3.4 Ohne Angabe der Ver-

wendungsform

3.4.1 Ohne Angabe des Liefer- Qs 513200
zustandes, zunderfrei

3.4.2 kaltgezogen QS 5132 0K
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4 Verwendungszweck

Dieser Stahl wird hauptsachlich fir die Herstellung von Getriebezahnradern und Getriebewellen
verwendet.

5 Bemerkung

Freigabemuster, flr die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift geprlift werden und
von der Produktentwickiung und Konstruktiocn genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bel beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern
ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den Abnehmer mit einer Dokumentation tber alle
vorgesehenen Anderungen zu informieren. Auf Anforderung sind Prifmuster in der geanderten
Ausfiihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwickiung und
Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

6 Anforderungen an den Werkstoft
6.1 Chemische Zusammensetzung (Stiickanalyse), Massenanteil in %

6.1.1 [4]
Kohlenstoff 0,31 bis 0,36
Silizium 0,15 max (bis 0,40 max zuldssig nach

Zustimmung durch das TEZ-
Zentrallaboratorium)

Mangan 0,70 bis 0,90
Phosphor 0,035 max
Schwefel 0,020 bis 0,040
Chrom 0,95 bis 1,15
Nickel 0,25 max
Aluminium, metail. 0,020 bis 0,070
Kupfer 0,25 max
Kalzium zuUldssig

6.1.2 [n Pos. 6.1.1 nicht aufgefiihrte Elemente diirfen dem Stahl auBer zum Fertigbehandeln der
Schmelze ohne Zustimmung der PEK-Abteilung Zentrallaboratarium oder der Abteilung
Qualitatssicherung der Adam Opel AG nicht absichtlich zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen
zu treffen, um die Zufuhr solcher Elemente aus dem Schrott und anderen bel der Hersteliung
verwendeten Stoffen zu vermeiden, die die Hartbarkeit, die mechanischen Eigenschaften und die
Verwendbarkeit der hergestellten Bauteile beeintrachtigen.

6.1.3 Geringfiigige Abweichungen von den Grenzwerten fiir die Stiickanalyse nach Pos. 6.1.1 sind
zulissig, sofern die vorgeschriebenen mechanischen Eigenschaften nach Pos. 6.2 und die
Hartbarkeitswerte nach Pos. 6.3 eingehalten werden.

6.1.4 Fiir die Lieferung dieses Stahles kénnen geeignete Chargen des Stahles 34CrS4 nach DIN
EN 10 083 + Teil 1 (Okt. 91) oder DIN 1652, Teil 4 (Nav. 90) oder 34Cr4, Werkstoff-Nr. 1.7033 nach
DIN 1654, Teil 4 (Okt. 89) verwendet werden. 5]

6.2 Mechanische Eigenschaften im Anlieferungszustand
6.2.1 Fiir Verschmiedung (QS 5132 S0)

6.2.1.1 Dieser Stahl muB in allen in Betracht kommenden Abmessungen kaltscherbar sein.
Harte: 255 HB max.

6.2.1.2 Wird dieser Stahl warmgeschert (siehe Materialfreigabe) erfolgt die Anlieferung im
unbehandelten Zustand. [12]
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6.2.2 Fiir Zerspanung

6.2.2.1 Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fir den Lieferzustand warmgewalzt, gegliiht,
zunderfrei fiir die Verwendungsformen QS 5132 AQ, QS 5132 00.

Hérte: 160 bis 200 HB [6]
(Zugfestigkeit R_: 540 bis 680 N/mm?) . }

6.2.2.2 Die nachfolgend aufgefiihrten Werte gelten fiir den Lieferzustand kaltgezogen”, nicht
wirmebehandelt fiir dle Verwendungsformen QS 5132 AK, QS 5132 0K.

Dicke bzw. @ Zugfestigkeit Brinellhérte
in mm R_in N/mm? mitF = 30 D?
iber bis
16 760 bis 940 220 bis 275
16 40 740 bis 920 215 bis 270
40 80 720 bis 900 210 bis 265

YFiir Rundstahl (iber 50 mm kommt Ublicherweise nicht mehr Kaltziehen, sondern nur noch
Schélen in Betracht.

6.2.3 Fiir Kaltumformung

Bezeichnung Zugfestigkeit Brucheinschniirung Brinellharte
R_InN/mm? Zin% mit F = 30 D?
max min max

6.2.3.1 Stabstahl oder Draht, warmgewalzt, gegliiht auf kugelige Carbide, zunderfrei

QS 5132 FO | 600 | 60 | 174

6.2.3.2 Stabstahl oder Draht, kaltgezogen, gegliiht auf kugelige Carbide, zunderfrei

QS 5132 FK |  s80 | 62 | 169

6.2.3.3 Stabstahl oder Draht, kaltgezogen, gegliiht auf kugelige Carbide, leicht kalt nachgezogen.
QS 5132 FK | 600 | 62 | 174

6.3 Hértbarkeit 7]
6.3.1 Werte im Stirnabschreckversuch (Jominy)

Abstand von der abgeschreckten Stirnfliche in mm Harte in HRC

6.3.1.1 5 48 bis 54

6.3.1.2 7 45 bis 52 [8]
6.3.1.3 15 33 bis 42

6.4 SchweiBbarkeit

Dieser Stahl ist fir das Schmelz- und Widerstandsschweien nicht geeignet.
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