2 Herstellverfaghren

Materlalfreigabe) getroffen werden.

3 Verwendungsform und Lieferzustand
o Verwendungsform Lieferzustand
B 3.1 Stabstahl oder Knippel warmgewalzt, zunderfrei

flr Verschmiedung

3.2 Stabstahl fiir Zerspanung

3.2.1 .marmgewalzt, zunderfrei
4 3.2.2 kaltgezogen

3.3 Stabstabl oder Draht

zur_Kaltumformung

Produkleniwicklung und Konstruktion

J.3.1 warmgewalzt, zunderfrei
3.3.2 kaltgezogen, gegliitht
(evtl. leicht kalt-
nachgezogen)
T 3 Nehtlose Rohre zunderfrei
3.5 Ohne_Angabe der Verwen- ohne Angsbe des Liefer=~

zustandes, zunderfrei
dungsform

im Hause gefertigt werden.

Bezeichnung

Qs 52 100 0 - sob)

Qs
Qs

‘QS
Qs

Qs

Q5

1
)Diese zusdtzlichen Bezeichnungen werden nur angegeben bei

_ _ s 52 100 O
ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen
Aknengesellschoft Walzlagerstahl
Werkstoff-Entwicklung fur WerkaOﬁ:e
1 Werkstoff

Durchhirtender Chrom- bzw. ChromeMangan-legierter W&lzlagerstahl.

Das Erschmelzungsverfahren, die Art der VergieBung des Stahles und dass
Farmgehungsverfahren des Erzeugnisses bleiben dem Hersteller Uberlassen.
In Sonderfallen kinnen jedoch Vereinbarungen bei der Bestellung (siehe

52
52

52
52

52

52

Teilen, die

100 0 - Ag®
100 0 - AkD

100 0 - FaV
100 g - FKD

10 o - no?)

100 @

ne:.r eriec

Unbeschadet erwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferont die Verantwortung dafir,
Ffur Arens dofi die gehieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfalit. Mustern sowie Teilen einer ersten_ Serienhieferung ist
uncuigeforgert en Profpenicht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, da8 die Spezjﬂkchonen erflllt werden,
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o 4s 52 100 o

4 Verwendungszweck

Neben seiner Bestimmung fir WHlzlagerteile - Nadeln, Kugeln, Rollen, Ringe =
kann dieser Stahl fir Bauteile verwendet werden, an die im Betrieb gleich-
zeitig hohe Festigkeits- und Z#higkeitsanforderungen gestellt werden und

die gewissen VerschleiBeinwirkungen unterliegen. Sie weisen im Gebrauchs-

b.1

6.1.1

zustand - zumindest in der Randzaome - ein H&rtungsgeflige auf.

Bemerkung

Freigabemuster, fir die diese Varschrift zutrifft, miissen nach dieser

Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Wonstruktion pe-

nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bel beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnebmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevar die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Anforderungen an den Werkstoff

Chem. Zusammensetzung (Stiickanalyse), Massenanteil

Stahlsorte

s 52 100 1

Q5 52 100 2

in %

Qs 52 100 3

Kohlenstoff
Silizium
Mangan
Phaosphor
Schuwefel
Chrom

0,90 bis 1,05

0,15 bis 0,35

0,25 bis 0,45
0,030 max
0,025 max

g,40 bis 0,60

0,90 bis 1,05

0,15 bis 0,35
0,25 bis 0,45
0,030 max
01,025 max
1,35 bis 1,65

0,90 bis 1,05
0,50 bis 0,70
1,00 bis 1,20
0,030 max
0,025 max

1,40 bis 1,65

In Pos. 6.71.1 nicht aufgefiihrte Elemente diirfen dem Stahl guBer zum Fertig-
behandeln der Schmelze ohne Zustimmung der PEK Abt. Werkstoffentwicklung
und -priifung oder der Qualitd@tskontrolle der Adam Opel AG nicht absichtlich
zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen zu treffen, um die Zufuhr solcher
Elemente aus dem Schrott und anderen bei der Herstellung verwendeten
Stoffen zu vermeiden, die die Hirtbarkeit, die mechanischen Eigenschaften .
und die Verwendbarkeit der hergestellten Bauteile beeintr8chtigen. gt

Geringfligige Abweichurngen von den Grenzwerten fir die Stiickanalyse nach
Pos. 6.1.1 sind zul#Bssig, sofern die vorgeschriebenen mechanischen Eigen-
schaften nach Pos. 6.2 und die Hirtbarkeitswerte nach Pos. 6.3 sowie die
Eigenschaften der Telle entsprechend den jeweiligen Zeichnungsvorschriften
eingehalten werden.,

Die in Pos. 6.1.1 angeflhrten Stahlsorten entsprechen folgenden Stihlen nach
DIN 17 230, 9.1%80:

Stahlsorte DIN-Stahl Werkstoff-Nr.

Qs 52 1oc 1
Qs 52 100 2
Q5 52 100 3

100 Cr 2
100 Cr 6
100 CrMn 6

1.3501
1.3505
1.3520

Datum: 3/87 | Ausgefertigt: é.,,‘ Seite 2 von & S.
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ADAM OPEL
Aktiengesellschoft

Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen

for Werkstoffe

QS 52 100 @
Wilzlaegerstahl

6.2 Mechanische Eigenschaften_im Anlieferungszsutand
6.2.1 Fiir Verschmiedung: (G5 52 100 0 - 50D
Dieser Stahl muB in allen in Betracht kommenden Abmessungen kaltscherbar
sein
Hirte: 255 HB max
6.2.2 Fir Zerspanung
Stabstahl
warmgewalzt, gegliht auf gegliiht suf kugelige Car-
kugelige Carbide, zunder- bide
frei kaltgezogen | kaltgezogen
+ gegliht
- AOD - AK
Gk Stahlsaorte Brinellhdrte max
£ Qs 52 100 1 207 241 207
= QS 52 100 2 207 261 207
2 s 52 100 3 217 251 217
=
2
- 6.2.3 Fir Kaltumformung
g Stabstahl ‘ader Draht
o_| warmgewalzt, geglitht auf gegliiht auf kugelige Car-
5 kugelige Carbide, zunder- bide
< frei kaltgezogen | kaltgezogen
E + gegliht
§ - FO - FK
_-§ Stahlsorte Brinellndrte max
8 G5 52 100 1 207 261 (3200 V) 207
Qs 52 100 2 207 261 (320) 207
Qs 52 100 3 217 251 217
1) Werte gelten fir Draht
- fir Nadellager
B2k Nahtlose Rohre

warmgefertigt, gegliht

geqgliiht auf kugelige Car-

auf kugelige Carbide, bide
zunderfrei kaltgefertigt | kaltgefert}
+ oegliht
- ND
Stahlsorte Brinellh#rte max
S 52 100 ¢ 207 320 250
Qs 52 100 2 207 320 250
Qs 52 100 3 217 320 250

F oty Arches

ne:r esieC

Unbeschadet etwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferont die Verunfwortung daff}r,
dof die geheferie Wore die Opel-Zeichnungsvorschriften erfSlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
uncufgeforders en Prifoencht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist, dof die Spezifikationen erfiilt werden,

1ag

Ausfertigungs-Nr.: § | Datum:

3/87

Ausgefertig!: éz -

Genehmigt },Vv\' Z‘

Seite 3 von 6 S.

Ope -Form 66164 !

Copyright by the ADAM OPEL AG

Wed Sep 21 21:49:30 2016
Full document details: OPEL QS 521000 1987

Documents

Document Sharing Hub


http://avadocuments2026.com/doc/opel-qs-521000-1987
http://avadocuments2026.com/doc/opel-qs-521000-1987

Qs 52 100 O

6.3

B.bo

B.lbo2

6.5

6.5.1

6.5.2

6.5.3

Hartbarkeit

Nach Hartung aus 830 bis 850°C in 01 und anschlieBendem Entspannen bei
1609C muB der Stahl eine Hirte vaon mindestens 62 HRC erreichen.

Carbideinformung

in den Lieferzustanden "fir Zerspanung", "fir Keltumfarmung" und nahtlose
Rohre muB dieser Stahl, sofern nicht anders vereinbart, kugellg eingeformte
Carbide aufweisen ("GKZ"™ - gegliiht auf kugelige Carbide).

Es sollen weder Anreicherungen von griberen Carbiden noch ausgeprégte
Zeilenstruktur vorliegen.

Dieser Stahl muB einen hohen Reinheitsgrad aufweisen. Folgende Summenkenn-
werte fir Oxide und Sulfide sind einzuhalten:

Durchmesser Summenkennwert K
mm (Oxide + Sulfide)

12
10
15
12
15
18
20
22

17
35
70
100
140
= 200

17
35
70
>100
>140
»200

vv vy
VNN ST T T Y
XXX XEXXXIXZR

i i A RV IRV A )
NN RN A N A A

Oberflichenbeschaffenheit

Die Erzeugnisse scllen eine dem angewendeten Formgebungsverfahren ent-
sprechende glatte Oberfldche haben,

Fir alle Verwendungsformen sind HuBere und innere Fehler nicht zul#ssig,
wenn diese die Verarbeitung und Verwendung der gefertigten Telle mehr als
unerheblich beeintr&chtigen.

In den Lieferzustinden "fiir Zerspanung" und "fiir Kaltumformung" gelten
folgende Angaben flir die zuldssige Tiefe von Oberfléchenrissen. Gesch&lter
oder geschliffener Blankstahl muf frei von Oberfldchenfehlern sein.

(1

RiBtiefenklasse A Riftiefenklasse 8
héchstens hiichstens
mm mm

zuldssige Fehlertiefe

Durchmesser
d
mm

> 5
> 15
>20
>30

15 0,25

20 0,01 ° d+ 0,1
30 0,3
0,071 d

NN IN

ooo

42
' 2
y 2
d

0,003 d + 0,07

(1) Die geuwlnschte RiBtiefenklasse ist bei Bestellung anzugeben
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