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. Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬁe Fe?ritisch

Folgendes Prifverfahren kommt in dieser Vorschrift zur Anwendung:

Opel 206 Salzspriihnebelpriifung

1. Werkstoff
Rosthestdndiger ferritischer Cr - Stahl.

2. Erschmelzungsverfahren
Die Wahl des Epschmelzungsverfahrens bleibt dem Hersteller {iberlassen.

fﬁ 3. Verwendungsform

~ Bezeichnung
3.1 Stabstahl s 81 415 A

3.2 Blech und Band ) Q5 81 415 Z

3.3 Draht Qs 81 415 D

3.4 Rohr nahtlos 45 81 415 N

“13.5 Rohr geschweilit | Qs 81 415 T

Lo Oberflichenzustand

Ausflihrungsart und Oberflichenbeschaffenheit richtet sich nach dem jewei-
ligen Verwendungszuack. Entsprechende Angaben sind der Teilezeichnung oder
der Materialfreigabe zu entnehmen.

Produktentwicklung und Konstruktion

5. Verwendungszuweck

Dieser Stahl wird fir Basuteile verwendet, an die eine begrenzte KorrosionsH
bestindigkeit gestellt wird. Da dieser Stahl bei gestOrter Passivierungs-
schicht zu LochfraB neigt, wird er vorzugsweise fiir Ubertragungselemente,
“Zierteile usw. im Fahrzeuginnern verwendet sowie fir AuBenteile, jedoch
nur oberhalb der Glrtellinie.

Dieser Stahl ist durch WHrmebehandlung nicht h#rtbar.

6. Bemerkung »

Qualitdtemuster, flr die diese Varschrift zutrifft, missen von der PEK
nach dieser Vorschrift gepriift und genehmigt sein, ehe eine Lieferung er-
folgen kamnn.

Anderungen und/oder Abweichungen von der bemusterten Lieferqualitdt erfor-
‘dern eine erneute Bemusterung und Genehmigung durch die PEN.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen triigt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF far Archiv daff die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvarschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

o e eried. unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezifkationen, erfllt werden,
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7. Anforcerungen

7.1 Chemische_Zusemmensebzung (Stlckanalyse) in Gew.-%
7.1.1 Hahlenstoff 0,10 mex

Silizium 1,0 mex

Mangan 1,0 mex

Chrom 15,5 bis 12,0

Phosphor 0,045 max

Schuefel 0,030 max

7.4.2 Fiir thermisch heansgruchte Telle, sei es wihrend der Fertigung, z.B. durch
Schweifen oder bei cder Anwendung im Fahrzeug, darf dieser Uerkstoff nur
als Ti- oder Nb-lecierte Qualit@t verwendet werden, um oles Entstehung der
interkristallinen Korrosion zu vermelden.

Fiir diesen Ti- oder Nb-legierten Stshl muB der Cr - Gehalt auf 16 Gew.-%
min sngehoben werden.

Die Legierungsanteile betragen:

Ti = 7 % x 0 min
oder Nb 12 % x C min

Ein Teil des Niobs kann auch durch die dappelte Menge Tantal ersetzi
werden.

Ti- und Nb-lepierte St#hle lassen sich nicht hochglanzpolieren.

7.1.3 In Pos. 7.1.1 nicht aufgefiihrte Elemente dirfen cem Stahl auBer zum
Fertigbehanceln der Schmelze ohne Zustimmung der PEX - Abtellung Werk-~
stoffentwicklung und Prifunz ecder der Qualit#tskontrolle und Inspektion
der Adam Opel AG nicht absichilich zugesetzt werden. Es sind Vorkehrun=-
gen zu treffen, um die Zufuhr solcher Elemente aus dem Schrott und an-
deren bei der Herstellung verwendeten Stoffen zu vermeiden, die die me-
chenischen Eigenschaften und cie Verwendbarkeit der hergestellten Bau-
teile beeintridchtigen.

7.1.4 Der in dieser Technischen Liefsrbedingung vargeschriebene Werkstoff ent-
spricht dem Stahl X 8 Cr 17, Werkstofi-Nr. 1.4016 nach DIN 17 &40, 12.72.
Die zusitzlich mit Ti-oder Nb-legierten Werkstoffe entsprechen den
gtihlen X 8 Cr Ti 17, Werkstoff-Nr. 1.4510, und X & Cr Nb 17, Werkstoff-
Nr. 1.4511 nach DIN 17 440, 12.72.

7.2 Festigkeitseigenschaften

Die folgenden Festigkeltswerte gelten fir den gegliihten Zustand (Anhalts=-
angshen: gegliiht bei 750 bis 535090 und Abkiihlung in Luft oder Wasser).

Zugfestiokeit Streckgrenze Sruchdehnung Brinellhdrte

R in W/mme R in N/mn? o Ag in % HB mit F = 30 OF
13ncs guer
450 bis 60C 270 min 29 min 15 min 130 bis 17C
743 Salzsprihnebelprifung nech Gpel 206 - E - Stufe 1
. |
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ADAM QPEL 1 :
ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen  |aoctnestznoiger
. . Stahl
Werkstoff-Entwicklung fur Werl(SfOﬂ:e ferritisch
7.4 Physikalische Eigenschafien
7.4.1 Dichte 7,7 g/cm3
7.4.2 Elastizitdtsmocul bei +20°C 220 N/mm”
7.L.3 Wirmeausdehnungskoeffizient 1,0 - 107° =
bei +20°C bis +100°C C
7 4.4 Wirmeleitfshigkeit bei +20°C 25 u e
m e
7.4.5 Spezifische Warme nei +20°C 0,46 J oo
g -
. . : 8] £ « mm
7.4.6 Elektrischer Widerstand bei +20°C 0,a0
m
8. Zus#tzliche Forderuncen
8.1 Das Mikrogefilge der nichtstabllislerten Giite besteht aus Ferrit + Umwand-

lungsgeflige, w&hrend das Mikrogefige der mit Ti-oder Nb-legierten Gdten
aus Ferrit besteht.

8.2 Die Teile sollen eine ihrem Herstellungsverfahren entsprechende glatte
Oberfldiche haben. UngleichmdBigkeiten der Oberfléche, wie Streifigkelt
in Walz- oder Zienhrichtung sowie gelegentlich auftretende Erhidhungen,
leichte Kratzer, Scheuerstellen, Falten, Eindriicke oder andere mechani-
sche Beschddigungen sind zuldssig, soweit sie die Verarbeitbarkeit und
die Funktionsfdhigkeit der Teile nicht nachteilig beeintrdchtigen.

8.3 Solche Oberflidchenfehler dirfen innerhalb der zuldssigen MaBabweichungen
durch geeignete MaRnahmen entfernt werden.

Produktentwicklung und Konstruktion

8.b Die Teile miissen frel sein von Operflichenverunreinigungen, die zu
Fremdrost fihren.

8.5 Flir Rohre gilt:

3.5.1 Bei geschweilfften Rohran (nergestellt nur aus Ti-oder Nb-legierten Quali-
t3dten) soll die Nahtujerfléshe gleichm&Rig fein- bis mittelschuppic
sein; zu starke Ubesrhdhung oder Durchgang der Naht und versetzte
SchweiBkanten sind unzuldssig. :

Die Schweifnaht muR vollst@ndig durchgeschweiBt und chne Risse, grifere
Poren, Narben, grifere nichtmetallische Einschlilsse und andere unzu-
1#gsige Fehler sein., Sie darf an keiner Stelle diinner als die Nennwand-
dicke unter Seriicksichtigung der zul#ssigen MaBabweichungen sein.

8.5.2 Nahtlose und geschweiBte Rohre diirfen pei den Prifungen im Ringfalt-
versuch (Pos. 9.L) unc Aufueitversuch (Pos. 9.5) keine unzuldssigen
Risse, Schalen, Uberlappungen, Doppelungen oder sonstige Fehler auf-
weisen.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortyng dafir,
MF fur Archiv daB8 die gelisferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfdlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

s nein erlad. unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf} die Spezi kationen/ erfolit werden,
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