' ] - Q5 81 810 O
ADAM OPEL 1
ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | roztbestanciger
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Werkstoff-Entwicklung {:Ur WerkStOH:e austenitisch

Folgendes Priifverfahren kommt in dieser Vorschrift zur Anwendung:

Opel 206 Salzsprihnebelprifung.

1. Werkstoff

Rostbestdndiger austenitischer Chrom-Nickel-Stahl.

2. Erschmelzungsverfahren
Die Wiahl des Erschmelzungsverfahrens bleibt dem Hersteller Gberlassen.

- 3. \erwendungsform’

Bezeichnung
3.1 Stabstahl . Qs 81 810 A
|3.2 Blech und Band - gs 81810 Z
3.3 Draht. ‘ Qs 81810 D -
3.4 Rohr nahtlos Qs g1 810 N
3.5 Rohr geschweiBt . Qs 61810 T

L. Oberfl&chenzustand

Ausfiihrungsart und OberflHchenbeschaffenheit richtet sich nach dem Jje-
weiligen Verwendungszweck. Entsprechende Angaben sind der Tellezelchnung
oder der Materialfreigabe zu entnehmen.

Produktentwicklung und Konstruktion

5. Verwendungszweck

5.1 Dieser Cr - Ni - Stahl besitzt eine gute Korrosionsbestdndigkeit hinsicht-
lich flichiger Korrasicn und LochfraB. Es ist jedoch beim Einsatz kalt-
verfestigter Bauteile auf midglicherweise auftretende transkristalline
Spannungsrifkarrosion zu achten, die suf Einwirkung spezieller Medien

~(z.8. chlorionenhaltige L&sungen usw.) zuriickzufiihren ist.

5.2 Diese Technische Lieferbedingung enth#lt keine Angasben fiir Bauteile mit
Federsigenschaften sowle fir Bauteile,an die besondere Anforderungen hin-
sichtlich Warmfestigkeit (Anwendungsbereich bei Temperaturen gridler als
6009C) gestellt werden. Fir Bauteile, die geschweiBt werden, sind die mit
Ti- gder Nb-legierten Qualitften zu verwenden. ’

5.3 Dieser S5tahl is:i durch Wirmebehandlung nicht hértbar.

1 Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafar,
MF fur Archiv doB die gelieferte Ware dia Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teileg einer ;Zmen Serienlieferung ist

s nom erled. unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezfikationeh jerfillt werden.
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6. Jemerkuno

(ualitdtsmuster, FUr die diese Vorschrift zutrifft, missen van der PERK
nach cieser Vorschrift oenriift und genehmigt sein, ehe eine Lieferung er-
folgen kann.

hAnderungen und/oder Abweichungen von der bemusterten Lieferqualitdt er-
fardern eine erneute Hemusterung und Genehmigung durch die PER.

7. Anforderungen
7.1 Chemische Zusammensetzung (Stdckanalyse) in Dew.-%
' Fiir Teile, die ge-
schweilt werden, gilt:

7.1.1 HKohlenstof¥ 0,07 nex 0,10 max
Silizium 1,00 max 1,00 nax
Mangan 2,00 mex - 2,00 max
Chram 17,0 bis 20,0 17,0 ois 19,0
Nickel . 5,5 bis 10,0 9,0 bis 11,0
Phosphor 0,045 max ' 0,045 max
Schuwefel 0,030 max 0,030 max
Titan oder - 5 x % € min
Nilop - 8 x % C min

Ein Teil des Niobs kann
durch die doppelte Menge
Tantal ersetzt werden.

7.1.2 In Pos. 7.1.1 nicht suf-efiihrte Elemente diirfen dem Stahl auBer zum Fer-
tighehandeln der Sciiczlze chne Zustimmung der PEK-Abteilung Werkstoffent-
wicklung und Priifung oder der Quelit&tskontrolle und Inspektion der Adam
Opel AG nicht absichtlich zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen zu tref-
fen, um die Zufubr sclcher Elemente aus dem Schrott und anderen bei der
Herstellung verwendeten Stoffen zu vermeiden, die die mechanischen Eigen~
schaften und die Verwendbarkeit der hergestellten Bauteile beeintrichtigen

7.1.3 Der in dieser Technischen Lieferbedingung vorgeschriebene Werkstoff ent-
spricht dem Werkstoff X 5 Cr Ni 18 9,Werkstoffnummer 1.4301 nach
DIN 17 440, 12.1872.

Die schweiBfbaren Qualitdten entsprecheh den Werkstoffen X 10 Cr Ni Ti 18 3
Werkstoff-Nr. 1.4541 und X 10 Cr Ni Nb 18 9, Werkstoff-Nr. 1.4550 nach
DIN 17 443, 12.1972.

7.2 Festigkeitseigenschaften

7.2.1 Die folgenden Festigkeitswerte gelten fir den abgeschreckten Zustand
(Anhaltsangeben: abgeschreckt aus 1000 bis 10509C in Wasser oder Luft).

Zupfestigkeit Strackgrenze Bruchdehnung Arinellhirte o
R in N/ar R in N/mne Ag in % HB mit F = 30 D
: ldnos guer
500 bis 700 155 min 50 min 37 min 130 his 120
7.3 Salzsnrihnenelpriifung nzch Cpel 206 - H - Jtufe 1
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Aktiengesellschaft

. e Stahl

Werkstoff-Entwicklung FUF Werl(SfOﬂ:e austenitisch
7.4 Physikalische Eizenschaften
7.4.1 Dichte 7,9 o/cm’
7.4.2 Elastizitdtsmodul bei +20°C 200 KN/ mm®
7.4.3 UWirmeausdehnungskoeffizient bel 16,0 - 1u'5 —é—

+20%C bis +100°C c

7.4.4 Warmeleitfihigkeit bei +20°C 15,0 FT%LEE
7.4.5 Spezifische Wirme bei +20°C 0,50 ?T%LUE
7.4.6 Elektrischer Widerstand bei +20°C 0,73 é&é_ﬂﬂ_

8. Zusitzliche Forderungen

8.1 Bei dem Cr - Mi - Stahl besteht cas Geflige fast ausschlieBlich aus
¥- Mischkristallen (Austenit).

8.2 Die Teile sollen eine ihrem Herstellungsverfahren entsprechende glatte
Oberfléiche haben. Ungleichm#fBigkeiten der Oberfléche, wie Streifigkeit
in Walz- oder Ziehrichtung sowie gelegentlich suftretende Erhdhungen,
ieichte Kratzer, Scheuerstellen, Falten, Eindriicke oder andere mechani-
sche Beschidigungen sind zul#ssig, soweit sie die Verarbeltbarkeit und
die Funktionsfihigkeit der Teile nicht naechteilig beeintrdchtigen.

8.3 Solche Oberflichenfehler diirfen innerhalb der zuldssigen MaBabweichungen
durch geeignete MaBnahmen entfernt werden.

Produktentwicklung und Konstrukfion

Bk Die Teile missen frei sein von Dberfl#chenverunreinigungen, die zu
Fremdrost fdhren.

8.5 Fiir Rohre gilt:

8.5.1 Bel geschueiften Rohren (hergestellt nur aus Ti-oder Nb-legierten Quali-
tdten) saoll die Nahtoberflﬁche gleichindBig fein- bis mittelschuppig
seiny zu starke Uberh@hung oder Durchgang der Nzht und versetzte
SchueiBkanten sind unzulBssig.

Die Schweifnaht muf vollst#ndig durchgeschweiBt und ohne Risse, grdBere
Poren, Narben, griBere nichtmetallische Einschliisse und andere unzu-
l3ssige Fehler sein. Sie darf an keiner Stelle dinner als die Nennwand-
dicke unter Berlicksichtigung der zuldssigen MaRzbweichungen sein.

£.5.2 Nahtlose und geschweiBte Rohre dirfen bei den Prifungen im Ringfalt-
versuch (Pos. 9.4) und Aufweitversuch (Pos. 9.5) keine unzul@ssigen
Risse, Schalen, Uberlannungen, Doppelungen ader sanstige Fehler auf-
weisen. '

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF Fir Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfolit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

2 nem aried. unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezi‘ikaﬁoner] erfdllt werden,
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