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Werkstoff-Entwicklung fur Werkstoﬁ:e Ventilstahl

QS 8845 00

1 Werkstoff

Chrom-Silizium-legierter, martensitischer Ventilstahl.

2 Herstellverfahren

Das Erschmeizungsverfahren, die Art der VergieBung des Stahles und das Formgebungsverfahren
des Erzeugnisses bleiben dem Hersteller (beriassen.

In Sonderfillen k3nnen jedoch Vereinbarungen bei der Bestellung (siehe Materialfreigabe) getroffen
werden.

3 Verwendungsform und Lieferzustand
Verwendungsform Lieferzustand Bezeichnung

Stabstahl oder Draht gewalzt, vergiitet, kaltgezogen, QS 8845 0K
geschiiffen (ggf. zusétzl. poliert)

4 Verwendungszweck

Dieser Stahl ist durch gute Hitze- und Temperaturwechselbestdndigkeit, Korrosionsbesténdigkeit,
hohe Dauerschwingfestigkeit sowie guten StoR- und VerschleiRwiderstand gekennzeichnet. Er wird
zur Herstellung von Ventilen - vorwiegend EinlaBventile - bzw. AuslaBventilschafte von
Verbrennungsmotoren verwendet.

5 Bemerkung

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vorschrift gepriift werden und
von der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustem
ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den Abnehmer mit einer Dokumentation dber alle
vorgesehenen Verdnderungen zu informieren. Auf Anforderung sind Priifmuster in der geédnderten
Ausfiihrung zur ermeuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und
Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfoigenden Stichprobenprufungen tragt der L'ﬁﬁrant die Verantwortung dafir, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfllt.
Ein Prisfbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fihrungsanderung mitzugeben.
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6 Anforderungen an den Werkstoff
6.1 Chemische Zusammensetzung (Stlickanalyse), Massenanteil in %
6.1.1
Kohlenstoff 0,40 bis 0,50
Silizium 2,7 bis 3,3
Mangan 0,80 max
Phosphor 0,040 max
Schwefel 0,030 max
Chrom 8,0 bis 10,0
6.1.2 In Pos. 6.1.1 nicht aufgefiihrte Elemente dirfen dem Stah! auBer zum Fertigbehandein
der Schmelze ohne Zustimmung des TEZ-Zentrallabors oder der Qualititssicherung der
Adam Opel AG nicht absichtlich zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen zu treffen, um die
Zufuhr solcher Elemente aus dem Schrott und anderen bei der Herstellung verwendeten
Stoffen zu vermeiden, die die Hartbarkeit, die mechanischen Eigenschaften und die
Verwendbarkeit der hergesteliten Bauteile beeintrachtigen.
6.1.3 Geringfligige Abweichungen von den Grenzwerten fiir die Stiickanalyse nach Pos. 6.1.1
= sind zuldssig, sofem die vorgeschriebenen mechanischen Eigenschaften nach Pos. 6.2
-~ eingehalten werden.
6.1.4 Fir die Lieferung dieses Stahles kdnnen geeignete Chargen des Stahles X 45 CrSi 9 3,
Werkstoff-Nr. 1.4718 nach DIN 17 480 verwendet werden.
6.2 Mechanische Eigenschaften im Anlieferungszustand (bei +23° C £ 5 K)
6.2.1 im Wérmebehandlungszustand "vergltet” (gehdrtet von 1020 bis 1070° C in &I,
angelassen bei 720 bis 820° C).
a Zugfestigkeit | 0,2 Dehngrenze { Bruchdehnung | Brucheinschndr. | Vickershérte
in mm Ry, in N/mm?2 Rpg2 in N/mm? Agin % Zin% HV 10
min min min o ]
>7<40 | 900 bis 1200 700 14 40 275 bis 370
<7 1100 bis 1350 800 12 32 320 bis 420
1]
6.2.2 Im Wirmebehandlungszustand "weichgegliint" (gegliiht bei 780 bis 820° C, abgekiihit in
Luft oder Wasser):
Dieser Behandlungszustand wird nur auf besondere Vereinbarung bestelit. Entsprechende
Angaben sind in der Materialfreigabe vorgeschrieben.
Hérte: 300 HB max
(Zugfestigkeit R,: 1040 N/mm? max)
Austertigungs-Nr: 9 | Datum: 05/94 Ausgefertigt: (Z¢, Genehmigt: % Seite2 wvon 5 S.
Opel Form. 66 166-1 A WD 11 87 / ADAM OPEL AG
Documents
Copyright by the ADAM OPEL AG Document Sharing Hub

Wed Sep 21 21:50:55 2016
Full document details: OPEL QS 884500 1994


http://www.avadocuments.com/doc/opel-qs-884500-1994
http://www.avadocuments.com/doc/opel-qs-884500-1994

Copyright by the ADAM OPEL AG

Wed Sep 21 21:50:55 2016

QS 8845 00

6.3 Mechanische Eigenschaften bei erhdhten Temperaturen
(Anhaltsangaben)

Die folgenden Werte gelten fiir den vergiiteten Zustand:

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: OPEL QS 884500 1994

bei Temperatur Zugfestigkeit 0,2 Dehngrenze Zeitstandfestigkeit
R, in N/mm? Ry 2 in N/mm2 nach 1000 h in N/mm?
°C min min Mittelwerte
500 500 400 190
550 360 300 -
600 250 240 -
650 170 120 40
700 110 80 -
6.4 Physikalische Eigenschaften (Anhaltsangaben)
6.4.1 Dichte bei 20° C 7.7 kg/dm?3
6.4.2 Elastizitdtsmodul bei 20° C 210 kN/mm?2
6.4.3 Wirmeausdehnungskoeffizient zwischen 20 und 100° C 10,9 106 K-
zwischen 20 und 300° C 11,2 100 . K1
zwischen 20 und 500° C 11,5 109 K!
zwischen 20 und 700° C 11,8 106 K1
6.4.4 Warmeleitfahigkeit bei 20° C 21 Wim« K
6.4.5 Spezifische Warmekapazitat bei 20° C 500 J/kg « K
6.4.6 Magnetisierbarkeit vorhanden.
6.5 Stauchbarkeit
Dieser Stahl muB sich ohne jeden Anr® warm stauchen lassen ("Stauchqualitat”).
Gute konduktive Erw#rmbarkeit sowie gute Freiformbarkeit der Kopf-Vorform muB
gewihrleistet sein.
X 2
6.6 Geflige
Mit Riicksicht auf eine gute Umformbarkeit soll das Geflige im Anlieferungszustand eine
méglichst feine und gleichmé&Bige Carbidverteilung aufweisen. 85 % der Carbide sollen
< 0,7 ym sein. Einzelne Carbide bis 1,5 ym max sind zuldssig. Ausgeprigte Zeiligkeit und
Netzanordnung sind nicht zuldssig.
6.7 Oberflichenbeschaffenheit
6.7.1 Die Erzeugnisse sollen, der Oberflichenausfiihrung "geschliffen” entsprechend, eine
besonders glatte Oberfliche haben.
6.7.2 Vereinzelte leichte Oberfiichenfehler wie Risse, Riefen, Uberlappungen sind nur
zulassig, wenn sie die Verarbeitung und Verwendung der Erzeugnisse nicht mehr als
unerhebiich beeintrachtigen. Die Oberflichenfehlertiefe darf im aligemeinen nicht groger als
ISO-Toleranzfeld h11 sein.
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