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ey Qs 8855 00
Werkstofi-Entwicklung fUr Werkstoffe

Ventilstahl

1 Werkstoff

Chrom-Mangan-Nickel-legierter, austenitischer Ventilstahl.

2 Herstellverfahren

Das Erschmelzungsverfahren, die Art der VergieBung des Stahles und das

» Formgebungsverfahren des Erzeugnisses bleiben dem Hersteller iiberlassen.
In Sonderfillen kdnnen jedoch Vereinbarungen bei der Bestellung (siehe
Materialfreigabe) getroffen werden.

.

3 Verwendungsform und Lieferzustand
Verwendungsform Lieferzustand Bezeichnung
Stabstahl gewalzt, abgeschreckt Q5 8855 CK

oder geregelt abgekiihlt;
geschliffen (ggf. poliert)
Der jeweilige Lieferzu-~
stand ist in der jeweiligen
Materialfreigabe festge-
legt.

4 Verwvendurgszweck

Dieser Stahl ist, auch bei EinfluB von Verbrennungsgasen, durch eine gute
Hitze- und Temperaturwechselbestindigkeit, Korrosionsbestédndigkeit, hche
Daverschwingfestigkeit sowie guten Stofi- und Verschleifwiderstand gekenn—
zeichnet. Er wird daher vorwiegend zur Herstellung von Ventilk&pfen fiir
Auslafventile von Verbrennungsmotoren verwendet.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Sti(ﬁrobenprﬁfungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafiir, da8 die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfuiit.

Ein Prufbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fihrungsdnderung mitzugeben.
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5 Bemerkung

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der
Hersteller verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur er-
neuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und
Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung ein-
setzen kann.

6 Anforderungen an den Werkstoff
6.1 Chemische Zusammensetzung (Stlickanalyse), Massenanteil in %
. 6.1.1 Kchlenstoff 0,50 bis 0,60
Silizium 0,25 max
Mangan 7,0 bis 10,0
Phosphor 0,050 max
Schwefel 0,030 max
Chrom 19,5 bis 21,5
Nickel 2,0 bis 2,75
Stickstoff 0,20 bis 0,40
6.1.2 In Pos. 6.1.1 nicht aufgeflihrte Elemente dlirfen dem Stahl auBer zum

Fertigbehandeln der Schmelze ohne Zustimmung der PEK Abt. Werkstoff-
entwicklung und -priifung oder der Qualitatssicherung der Adam Opel AG
nicht absichtlich zugesetzt werden. Es sind Vorkehrungen zu treffen,
um die Zufuhr solcher Elemente aus dem Schrott und anderen bei der
Herstellung verwendeten Stoffen zu vermeiden, die die Hartbarkeit,
die mechanischen Eigenschaften und die Verwendbarkeit der hergestell-
ten Bauteile beeintrdchtigen.

6.1.3 Geringfligige Abweichungen von den Grenzwerten flir die Stlickanalyse
nach Pos. 6.1.1 sind zuldssig, sofern die vorgeschriebenen mecha—
nischen Eigenschaften nach Pos. 6.2 eingehalten werden.

6.1.4 Plir die Lieferung dieses Stahles kdnnen geeignete Chargen des Stahles
X 55 Cr Mn Ni N 20 8, Werkstoff-Nr. 1.4875 nach DIN 17 480 (09.1984)
verwendet werden.

]
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