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1 Werkstoff

Silizium-legierter Vergltungsstahl fir Federn.

2 Herstellverfahren

Das Erschmelzungsverfahren, die Art der VergieBung des Stahles und das
Formgebungsverfahren des Erzeugnisses bleiben dem Hersteller (iberlassen.
In Sonderfillen kdnnen jedoch Vereinbarungen bei der Bestellung (siehe
Materialfreigahbe) getroffen werden,

3 Verwendungsform und Lieferzustand
o~ Verwendungsfarm Lieferzustand Bezeichnung
‘.': 3.1 Kniippel oder_Stabstahl warmgewalzt, zunderfrei Qs 9260 SO
.2 .
x far_Verschmiedung
5
é 3.2 Stabstahl fir_Zer- warmgewalzt, zunderfreil QS 926D AQO
2 Spanung
2
g‘ 3.3 Draht warmgewalzt, zunderfrei Qs 5260 DO
: - .
o
2| 3.4 Band
=3 —
o
:? 3.k zunderfrei - QS 9260 BO
] Fiir diesen Lieferzustand
e kann sowohl warmgewalztes

(Pos. 3.4.2) als auch
kaltgewalztes (Pos. 3.4.3)
B8snd verwendet werden.

3.4.2 warmgewalzt, zunderfrei QS 9260 AW

3.4.3 kaltgewalzt, weichgegliht QS 9260 BK
(evtl. kalt nachgewalzt)

3.4.4  Falls es die Herstellung der Teile nicht beeintr#ichtigt, kann auch der
folgende Lieferzustand verwendet werden:
kaltgewalzt, gehdrtet

und angelassgen

3.5 Zur Erzielung der geforderten Werkstoffeigenschaften kann fir den Lieferzu-
stand warmgewalzt ggf. ein Glihen (z.B. Weichgliihen) erforderlich sein.

Unbeschadet erwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Veronf_wortung daf\'{r,
' tur Arcnn daff die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschriften erfllt, Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist -
| uncufgefordert en Prifoernicht mitzugeden, ous dem ersichtlich ist, dofl die Spezifikahanen erfillt werden.
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4 Verwendungszweck

Dieser Stahl wird fiir federnde Bauteile aller Art, insbesondere flUr
Stabilisatoren verwendet. Er kann auf eine Zugfestigkeit von 1300 bis
1800 N/mm< vergiitet werden.

5 Bemerkung

Freigabemuster, Fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift und ven der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Praoben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

2) Anforderungen an den Werkstoff
6.1 Chemische Zusammensetzung_SStﬂckanalyse),_Massegantei%_ig_%
6.1.1 Kohlenstoff 0,52 bis 0,60
Silizium 1,50 bis 1,80
Mangan 0,70 bis 1,00
Fhosphor 0,045 max
Schwefel 0,045 max
6.1.2 In Pos. 6.%1.%1 nicht aufgefibrte Elemente dirfen dem Stahl auBer zum

Fertigbehandeln der Schmelze chne Zustimmung der PEX Abt. Werkstoffent-
wicklung und -priifung oder der Qualit@itskontrolle der Adem Opel AG nicht
absichtlich zugesetzt werden. £s sind Verkehrungen zu treffen, um die
Zufuhr solcher Elemente aus dem Schrott und anderen bei der Herstellung
verwendeten Stoffen zu vermeiden, die die Hirtbarkeit, die mechanischen
Eigenschaften und die Verwendbarkeit der hergestellten Beuteile beein-
tréchtigen.

6.1.3 Geringfligige Abweichungen von den Grenzwerten fir die Stlickanalyse nach
Pos. 6.1.1 sind zul#ssig, sofern die vorgeschriebenen mechanischen Eigen-
schaften nach Pos. 6.2 und die Hirtbarkeitswerte nach Pos. 6.3 einge-

halten werden.
6.4 Fiir die Lieferung dieses Stahles kinnen geeignete Chargen des Stahles
55 5i 7, Werkstoff-Nr. 1.0904 nach DIN 17 222 verwendet werden.
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6.2 Mechanische Eigenschaften im Anlieferungszustand
6.2.1 Fiir Verschmiedung: QS5 5260 S0
Dieser Stahl muB in sllen in Betracht kommenden Abmessungen kaltscherbar
sein.
Harte: 255 HB max
6.2.2 Fir Zerspanung: 05 9260 AD
Stahstahl, warmgewalzt, gegliiht, zunderfrel.
Hirte: 248 HB max
(Zugfestigkeit Rp: 850 N/mm? max)
6.2.3 Fiir Draht: Q5 9260 DO
on : Draht, warmgewalzt, gegliiht, zunderfrel.
N Hirte: 248 HB max
c (Zugfestigkeit Rp: 850 N/mme max)
o
X | 6.2.4 Fiir Band
& | 6.2.u.1 8and, warmgewalzt, ggf. gegliiht, zunderfrei: QS 9260 BuW
< Hirte: 248 HB max
.g (Zugfestigkeit Rp: 850 N/mm? max)
o_|
S | 6.2.4,2 Band, kaltgewalzt, weichgegliht (evtl. kalt nachgewalzt): QS5 9260 BK
< Zugfestigkeit | Bruchdehnung Vickershdrte
% fir Banddicken | Rp in N/mm? Agg in % I HV
Q
% £ 3 mm 740 max I 10 min I 220 max
<]
a
6.2.4.3 Band, kaltgewalzt, geh#drtet und angelassen
fiir Banddicken Zugfestigkeit Vickershérte
Rp in N/mmé HV
3
=2 mm l 1300 bis 1800 ™ I 385 bis 535 0
(1) falls die Zeichnung nicht andere Werte vorschreibt
Innerhalb des oben angegebenen Zugfestigkeits- bzw, Hartebereichs kiinnen
Spannen von ¥ 200 N/mm (¥ 66 HY) bei Bestellung festgelegt werden.
Ist in Sonderfillen die Einhaltung noch engerer Spannen erforderlich,
so0 ist dies besonders zu vereinbaren.
6.2.L.4 Die in Pos. 6.2.4 angegebenen mechanischen Eigenschaften gelten flir einen
Zeitraum von 6 Monaten nach vereinbarter Zurverfigungstellung. Auf den
Verwendungszweck ausgerichtete Zusatzvereinbarungen kidnnen zu abweichenden
Werten fihren.

Unbeschodet erwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwartung dafir,
 fur Arcnn daf die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschritien erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist -
_’m uncufgetordert ein Prifoenicht mitzugeoen, aus dem ersichtlich ist, dafi die Spezi‘fikatlone: erfillt werden.
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B.3 Hértbarkeit

Der Stahl muB beim Hirten von 830 bis B8609C in 01 (Hochleistungsh&rtedl)
bis zu den angegebenen Grenzabmessungen auf die angegebene Kern-Mindest-
hdrte durchhirtbar sein.

griifte Abmessungen
Mindesthérte bei Flacherzeugnissen bei Rundstahl
im Kern Dicke Durchmesser
mm mm
54 HRC 16 20
56 HRC 10 15
650 Hv 2 -
6.4 Kerbhruchprobe

Anforderungen siehe Teilezeichnung.(Im vergiliteten Zustand darf nach Durch-
fiihrung der Kerbbruchprobe kein verformungsloser Bruch entstehen)

6.5 Faltversuch

Bei Band im kaltgewalzten und weichgegliihten Zustand darf die Faltprobe,
soweit midglich 20 mm breit, beim Biegen um 1809 bzw. 909 um einen Darn
ven nachfolgend angegebenem Durchmesser keine Anrisse zeigen.

Banddicke Biegednrndurchmess?q)
t Dy1gp@ bzw. DByggo (1) Dy gilt fur quer,
< o : o Sl 1o Tinee
Z1 <2 mm 3 % arars g-
zZ2 <3 mm L o« t
6.6 SchuweiBbarkeit
Dieser Stahl ist fiir das Schmelz- und Widerstandsschweiflen nicht geeignet. i
6.7 Geflige

6.7.1 Austenitkarngrife
Die Austenitkorngréifie wird wie folgt ermittelt:
Nach einer Haltezeit von & Stunden bei 880°C und Abgchrecken in Wasser
von +239C £ 5 K muB die Austenitkorngrife * hDDD/um (entspricht mindestens
Tafel 5 nach ASTM, E 112) sein.

6.7.2 Carbideinformung
Im Lieferzustand "fiir Zerspanung" muB dieser Stahl ein Geflige aus Ferrit
und vorwiegend lamellarem Perlit - eingeformte Anteile sind zuléssig -
in homogener Verteilung aufweisen. Der Werkstoff socll keine ausgeprégte
Zeilenstruktur zeigen.

i
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6.7.3 Nichtmetallische Einschllisse

Die oxidischen Einschlisse diirfen die GréBen-Kennzahl 2 nach Opel 105,
Verfghren M nicht iiberschreiten. Vereinzelte, nicht reprdsentative Ein-
schliisse > 2 sind zul#ssig, wenn die Dauerhaltbarkelt der hergestellten
Bauteile dadurch nicht nachteilig beeinfluBt wird.

6.8 gberflﬁchengggchaf‘fggheit

6.8.1 Die Erzeugnisse sollen eine dem angewendeten Formgebungsverfahren ent-
sprechende glatte Oberflidche haben. Sie missen frei sein von Rissen,
Narben, Riefen, Schalen, Fremdstoffen und sanstigen Einschliissen, die
die Verarbeitung, Funktionsfihigkeit und Dauerhaltbarkeit nachteilig

beeintrdchtigen.
o 6.8.2 Ausbessern von DOberflichenfehlern durch SchweiBen ist nicht zuldssig.
6.8.3 Stabstahl fir die Herstellung von Schraubenfedern ist im geschdlten oder

geschliffenen Zustand zu verwenden, um zu gewdhrleisten, dall jegliche
Randentkohlung (Auskochlung und Abkohlung) vorher beseitigt wird.

6.8.4 Stabstahl fiir Blattfedern muB frei sein von Auskohlung, auf miglichst
geringe Abkohlung ist zu achten.

- 62 Randentkohlung
6.9.1 Dieser Stahl muB frei sein von saumartiger Auskohlung.
6.9.2 Bei kaltgewalztem Band darf die Tiefe der Abkohlung & % der Banddic_ke

je Breitseite nicht berschreiten.

Produkientwicklung und Konstruktion

6.9.3 Bei allen anderen Verwendungsformen und Lieferzustinden darf die Ab-
kohlungstiefe die nachfolgend angegebenen Werte nicht liberschreiten:
Nennmaf Maximal zuldssige Abkohlungstiefe
mm mm
Durchmesser bei Erzeugnissen mit rundem Querschnitt
Z 3 <10 0,15
210 <18 a,20
218 <30 a, 3o
Dicke bei Erzeugnissen mit rechteckigem Querschnitt
< 7 g,20
2 7 <15 0,30
15 <25 o,40

Unbeschaget etwoiger durch den Abnehmer ericlgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dofor,
F ofur Arghos dafi die geheferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschritren eriGlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

e ortec unoufgeforder en Prufoericht mitzugeoen, ous dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikationen erflllt werden.
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