ADAM OPEL AG
TEZ
Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen
flir Werkstoffe

TM 1064 00

Polsterstoff
Ascot

Polsterstoffes.

1 Werkstoff |

Polsterstoff, Raschel-Pllisch

2 Verwendungszweck

Stoff zum Uberziehen von Sitzen und Riickeniehnen.

3 Bemerkung

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vorschrift gepriift werden und von
der Produktentwickiung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist
der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den Abnehmer mit einer Dokumentation (iber alle
vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung sind Priffmuster in der geénderten
Ausfiihrung zur emeuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und
Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Geprift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualitat sowie alle zum Dessin gehérenden Faden missen die in Pos. 4 aufgefithrten
Anforderungen erflllen.
Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfilllt, flihrt dies zwangslaufig zur Ablehnung des

Ausfertigungs-Nr..

\
Datum: Ausgefertigt: ‘% Genehmigt: - Seite von S.
02/92 N ¢ M d 1 g

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafur, daB die
gelieferte Ware die Qpel-Zeichnungsvorschriften erfalit.
Ein PrUfbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fihrungsénderung mitzugeben.
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SoLL IST
4 Anforderungen
4.1 Flachengewicht nach GME 60 301 - 370 (+40/-20)g/m?
4.2 Dicke nach GME 60 303-1D- 2,5 mm min
4.3 Maschendichte nach GME 60 323 -
4.3.1 Maschinenstibchen & 9 Stab./cm
4.3.2 Maschenreihen % 12 Reih./cm
4.4 Mikrobetund 100 Massenanteil
in % Polyester
4.5 Héchstkraft nach GME 60 325 - A -
4.5.1 In Maschenstabchenrichtung 400 N/5cm min
4.5.2 in Maschenreihenrichtung 550 N/5cm min
4.6 ReiBdehnung
nach GME 60 325- A -
4.6.1 In Maschenstabchenrichtung 20 bis 40 %
4.6.2 In Maschenreihenrichtung 25 bis 45 %
4.7 NaBhéchstkraft
nach GME 60 325 - A -
4.7.1 In Maschenstabchenrichtung 300 N/5cm min
4.7.2 In Maschenreihenrichtung 500 N/5cm min
4.8 Dehnung
nach GME 60 305 - B -
4.8.1 In Maschenstdbchenrichtung 1bis5%
4.8.1 In Maschenreihenrichtung 2 bis6 %
4.9 StichausreiBwiderstand
nach GME 60 329 -
4.9.1 In Maschenstabchenrichtung 50 N min
4.9.2 in Maschenreihenrichtung 50 N min
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4.10 Vertrdglichkeitspriifung
nach GME 60 309 -

4.10.1 Hochstkraft

4.10.1.1 In Maschenstébchenrichtung
4.10.1.2 In Maschenreihenrichtung

4.10.2 Farbechtheit
4.10.2.1 Farbumschiag
4.10.2.2 Farbtondnderung

4.10.3 Sonstige Verénderungen

4.11 Scheuerpriifung
nach GME60 345-B-1 -
4.11.1 Anscheuerversuch

Scheuerdauer: 200 Umdrehungen des
Probekdrpers
Flachenabrieb

4.11.2 Durchscheuerversuch

4.12 Lichtechtheit
nach GME 60202 -B -

4.12.1 Anlieferungszustand

4.12.2 Anlieferungszustand auf
= 6 mm PUR-Schaum TM 5803 00 gelegt.

4.13 Tageslichtbestandigkeit
nach GME 60372 -

4.13.1 Nach 45 000 Langleys

4.13.2 Farbtonanderung

SOLL IST

300 N/5 cm min
500 N/5 cm min

Kein Farbumschlag
Einzuhalten ist:
Stufe 4 min

Keine Veranderung
der Gestalt, Ober-
flache sowie des
phys. und chem.
Verhaltens, die
eine Verwendung
im Fahrzeug ein-
schranken

§ g/m® max
Nach 4000 Umdre-

hungen min keine
Lochbildung

Note 6 min

Keine nachtei-
ligen Verdnde-
rungen zuldssig

Kein Farbumschlag

Nicht schiechter
‘als F1 (entspricht
Stufe 4 des Grau-
maBstabes)

Ausfertigungs-Nr.:

1 Datum:

02/ 92 Ausgefertigt: ‘&z @./

Genehmigtw a Seite 3 von 83.

QOpel Form. 66 166-1 A WD 11 87

Copyright by the ADAM OPEL AG
Wed Sep 21 22:00:17 2016

Full document details: OPEL TM 106400 1992

«3.8.92  ApDAM OPEL AG

Documents

Document Sharing Hub


http://avadocuments2026.com/doc/opel-tm-106400-1992
http://avadocuments2026.com/doc/opel-tm-106400-1992

