TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN

ADAM OPEL AG FUR WERKSTOFFE
TDC TM 110000
Central Laboratories ENGINEERING

MATERIAL SPECIFICATION

Allgemeine Anforderungen an kaschierte Polsterstoffe /
General requirements for laminated automotive upholstery fabrics

1 Zweck / Scope

In dieser Varschrift sind die allgemeinen Anforderungen an gewebte oder gewirkte und gestrickte Stoffe mit PUR-
Schaum Zwischenlage und Gewirkeunterlage festgelegt. Die Stoffe werden zum Uberziehen von Sitzen und
Rilckenlehnen eingesetzt.

Die abweichenden Anforderungen der einzelnen Ausfiihrungen und Qualititen sind in den entsprechenden
Technischen Lieferbedingungen fir Werkstoffe "TM ......" vorgeschrieben./

This specification covers the general requirements for woven or knitted fabrics with polyurethane foam interlayer
and knitted fabric backing. These fabrics are used for covering of seats and seat backs.

Deviating requirements for individual patterns and qualities of specific upholstery fabrics will be given in the
appropriate "TM ...... " series of material specifications.

2 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vorschrift gepriift werden und von der
Produktentwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von dieser
Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den Abnehmer
mit einer Dokumentation Gber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung sind Prifmuster
in der geénderten Ausfihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung
vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Geprift werden muB3 der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt. Alle Farben einer Qualitat sowie alle
zum Dessin gehtrenden Faden milssen die in Pos. 4 aufgefihrten Anforderungen erfillen. Werden die
nachfolgenden Anforderungen nicht erfullt. fiihrt dies zwangsléufig zur Ablehnung des Polsterstoffes./

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of bulk
supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the previously
released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with a
documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed version for
reapproval by Produkt Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.

Unless otherwise agreed, tests shall be conducted in the "as received"” condition. All colours of one (or the same)
quality and ail threads of a design pattern shall meet the requirements specified in clause 4. If the following
requirements are not met, this will automatically result in a rejection of the uphelstery fabric.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen trégt der Liefer%e Verantwortung dafir, daf3 die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfdllt. Ein Prifbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prisfungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und AusfUhrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.
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3 Probekérpla_er und Anzahl der Probekdrper / Test Pieces and
Number of Test Pieces

Form, Abmessungen und Anzahl der Probekorper sind in den jeweiligen Prifverfahren der zu
prifenden Eigenschaften angegeben. /
Test pieces and number of test pieces as specified in the appropiate test method.

4 Anforderungen / Requirements
4.1 Aufbau / Structure

Reihenfoige wie im Fahrzeugeinbau /
Sequence according to vehicle assembiy

4.1.1 Polsterstoff / Upholstery Fabric

4.1.2 PUR-Schaum / Polyurethane Foam

4.1.3 Gewirke als Unterlage / Knitted Fabric Backing
41.4

Soweit nicht anders angegeben, werden die Priifungen am ganzen Sandwich durchgefihrt. Alle
Prifanforderungen miissen von dem Poisterstoff (Pos. 4.1.1) erbracht werden. Fir die Angabe der
Prufrichtungen gilt: Bei Geweben entspricht die Langsrichtung der Kettrichtung und die Querrichtung
der Schufirichtung. Bei Maschenwaren entspricht die Langsrichtung der Maschenstibchenrichtung
und die Querrichtung der Maschenreihenrichtung. /

If not otherwise specified, all tests shall be performed on the complete "sandwich". All test
requirements must be met by the upholstery fabric to clause 4.1.1. Details appling to the test direction:
According to woven fabrics the longitudinal direction is the warp direction and the transverse direction
is the weft direction. According to knitted fabrics the longitudinal direction is the wales direction and the
transverse direction is the courses direction.

415

Fir die Prifungen Pos. 4.2.3, 424 und 4.3.1 werden nach Anidsen mit Ethanol (95%ig) von
+23°C £ 5K Polsterstoff (Pos. 4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3) mechanisch vom PUR-Schaum
getrennt und unmittelbar danach 24 h bei +70°C £2,5 K getrocknet. AnschlieBend werden die
Probekdrper entsprechend den Angaben in den jeweiligen Priifverfahren vorbehandelt. /

For tests to clauses 4.2.3, 4.2.4 and 4.3.1: after sclvating with ethanol (95%) at a temperature of
+23°C = 5 K the upholstery fabric (clause 4.1.1) and the knitted fabric backing (clause 4.1.3) shall be
mechanically separated from the polyurethane foam (clause 4.1.2) and immediately dried at
+70°C = 2,5 K for 24 hours. Subsequently the test pieces shall be conditioned according to the
appropriate test methods.

4.2 Qualitdtsabhdngige Anforderungen / Requirements depending on Quality

Anforderungen werden in der entsprechenden "TM ......" des Polsterstoffes festgelegt. Die Prifungen
Pos. 4.2.3 bis 4.2.6 werden am vom Schaum abgelsten Polsterstoff ermittelt. /

Requirements shall be specified in the appropriate "TM ...... " for the upholstery fabric. Tests to clauses
4.2.3 10 4.2.6 shall be determined on from foam separated upholstery fabric.

IST/
Actual value

SOLL/
Specified value

4.2.1 Gesamtflachengewicht / Total Weight per Unit Area

nach/to GME 60301 - ... @/m2 min
4.2.2 Gesamtdicke / Total Thickness
nach/to GME 60303 - 2H - .ee.. MM MIN
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4.2.3 Dicke / Thickness
nach/to GME 60303 - 1D -

4.2.4 Fadendichte / Thread Count
nach/to GME 60317 -
4.2.4.1 Kette / Warp

4.2,4.2 Schuf3 / Weft

4.2.5 Maschendichte / Weave Density
nach/to GME 60323 -
4.2.5.1 Maschenstabchen / Wales

4.2.5.2 Maschenreihen / Courses

4.2.6 Mikrohefund / Composition

4.2.7 Reidehnung / Tensile Extension
nach/to GME 60325 - A -

MuB von der Oberware erbracht werden /
Must produced from the top cloth

4.2.7.1 In Langsrichtung / In longitudinal direction
4.2.7.2 In Querrichtung / In transverse direction

4.2.8 Kraft-Dehnungs-Verhalten / Stress-Strain Curve
nach/to GME 60325 - A -

4.2.8.1 In Langsrichtung / In longitudinal direction

4,2.8.1.1 bei/fat 25 N
4.2.8.1.2 beifat 50 N
4.2.8.1.3 bei/at 100 N

4.2.8.2 In Querrichtung / In transverse direction

428.2.1beifat 25N
4.2.82.2bei/fat 50N
4.2.8.2.3 bei/at 100 N

4.2.9 Dehnung / Stretch
nach/to GME 60305 -

Zur Durchfihrung der Prifung werden Polsterstoffe mit einer
Gesamtdicke > 10 mm ("Sandwich"”) in der Mitte gespalten. /
If the thickness of the test material exceeds 10 mm ("Sandwich") it

has to be cutted in the middle.

SOLL/
Specified value

e MM Min

... = Faden/Threads/
cm

... = Faden/Threads/
cm

... = Stdbchen/Wales/
cm

... = Reihen/Courses/
cm

.... Massenanteil in % /
% by mass

%
v %

e %
e %
o %

e %0
%
. %

1ST/
Actual value
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SOoLL/ IST/
Specified value Actual value

4.2.9.1 Kennzeichen / Coding A

4.2.9.1.1 In Langsrichtung / in longitudinal direction 5 % min

4.2.9.1.2 In Querrichtung / In transverse direction 5 % min

4.2.9.2 Kennzeichen / Coding B

4.2.9.2.1 In Léngsrichtung / In longitudinal direction wee. Yo min

4.2.9.2.2 In Querrichtung / In transverse direction e %o min

4.3 Anforderungen bedingt durch die Warenkonstruktion / Requirements
Dependent on the Design of the Fabrics

Folgende Prifungen werden durch die Warenkonstruktion bestimmt, es missen jedoch mindestens
die angegebenen Werte erreicht werden. (Die tatsachlich aufgrund der Warenkonstruktion erforder-
lichen Werte werden in der entsprechenden "TM ......" des Polsterstoffes festgelegt.) /

The following tests are dependent on the design of the fabric, however, at least the indicated values
must be met. (The actual, dependent on the design of the fabric, required values shall be specified in
the appropriate "TM ...... * of the uphalstery fabric).

SOLL/ IST/
Specified value Actual value
4.3.1 Flichengewicht / Weight per Unit Area

nach/to GME 60301 - 250 g/m2 min
4.3.2 Héchstkraft / Breaking Force
nach/to GME 60 325 - A -

MuB von der Oberware erbracht werden / Must produced from the
top cloth

4.3.2.1 Fir Rundstrickwaren mit einer spezifizierten ReiBdehnung
>100 % / For circular knitted fabrics with an specified elongation at

break >100 %

4.3.2.1.1 In Langsrichtung / In londitudinal direction 250 N/5 cm min
4.3.2.1.2 In Querrichtung / In transverse direction 250 N/& cm min
4.3.2.2 Fur alle anderen Warenqualitaten / For all other qualities of

the fabrics

4.3.2.2.1 In Langsrichtung / In longitudinal direction 400 N/5 em min
4.3.2.2.2 In Querrichtung / In transverse direction 400 N/5 cm min

4.3.3 NaBhéchstkraft / Breaking Force in Wet Condition
nach/to GME 60325 - A -
4.3.3.1 In Langsrichtung / In longitudinal direction 200 N/5 ¢cm min

4.3.3.2 In Querrrichtung / In transverse direction 200 N/5 cm min
Gegeniber der jewei-
ligen Hochstkraft darf
der Abfall der Naf3-
héchstkraft jedoch
nicht mehr als 50 %
betragen. /

Decrease of breaking
force in wet condition
compared to values of
dry test shall not be
more than 50 %.
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