" ‘El ADAM OPEL AG - Techn. Lieferbedingungen
TEZ flr Werkstoffe TM 1187 00
Werkstoff-Entwickiung Polsterstoff /
Material-Development ENGINEERING Upho'ﬁe%_‘:abﬂc
and Testing MATERIAL SPECIFICATION uski

1 Werkstoff / Material

Polsterstoff, Raschel-Velours, im Zusammenbau auf einen Tragerwerkstoff kaschiert. /
Upholstery fabric, double needle bar velours, in the assembly laminated to a carrier material. ;

2 Verwendungszweck / Application

Der Stoff wird auf eir.zn Trager (z.B. TM 9120 00) kaschiert und als Formteil (z.B. Tarverkleidung) eingesetzt. /
The fabric shall be laminated to a carrier material (e.g. TM 9120 00) and used as shaped part {e.g. door trim).

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fur die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vorschrift gepruit werden und von der
Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter
Abweichung von dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet,
unaufgefordert den Abnehmer mit einer Dokumentation ber alle vorgesehenen Veridnderungen zu
informieren. Auf Anforderung sind Prifmuster in der geénderten Ausfilhrung zur emeuten Bemusterung und
Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der
Lieferung einsetzen kann.

Geprift werden muB3 der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt. Alle Farben einer Qualitdt sowie
alle zum Dessin gehGrenden Faden miissen die in Pos. 4 aufgefithrten Anforderungen erfiillen. Werden die
nachfolgenden Anforderungen nicht erfilllt, fuhrt dies zwangslaufig zur Ablehnung des Polsterstoffes. /
Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering Department prior to commencement
of delivery of bulk supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification
or the previously released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser
unsolicited with a documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the
changed version for reapproval by Product Engineering Department prior to commencement of delivery of
deviant bulk supplies.

Unless otherwise agreed, tests shall be conducted in the "as received" condition. All colours of one (or the
same) quality and all threads of a design pattern shall meet the requirements specified in clause 4. If the
following requirements are not met, this will automatically result in a rejection of the upholstery fabric.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprufungen trégt der Werant die Verantwortung dafir, da die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfiilt.

Ein Prifbericht mit zahienmaBigen Ergebnissen aus Prafungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fohrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly perfromed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel dra-
wings. Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report
RO showing the test results in terms of figures.
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4 Anforderungen / Requirements

4.1 Anforderungen an den Polsterstoff /

Requirements for the upholstery fabric

4.1.1 Flachengewicht / Weight per Unit Area

nach/to GME 60 301 - 330 (+35/-15) g/m?

4.1.2 Dicke / Thickness

nach/to GME 60 303-1D - 2,3 mm min

4.1.3 Maschendichte / Weave Density

nach/to GME 60 323 -

4.1.3.1 Maschenstdbchen / Wales = 9 Stabchen/

Wales /cm
4.1.3.2 Maschenreihen / Courses = 11 Reihen/
Courses /cm

4.1.4 Mikrobefund / Composition 100 Massenanteil
in % Polyester /
% by mass polyester

4.1.5 Scheuerpriifung / Abrasion Resistance

nach/to GME 60 345 - 1 -

4.1.5.1 Anscheuetversuch / Rubbing off

Scheuerdauer: 200 Umdrehungen des Probekérpers /

Abrasion period: 200 cycles of the test piece.

Flachenabrieb / Weight loss per unit area 5 g/m2 max

4.1.5.2 Durchscheuerversuch / Continuous abrasion Nach 300 Umdre-
hungen min keine
Lochbildung. /
No holes after
300 cycles.

4.1.6 Oberflichenwiderstand / Surface Resistance

nach/to GME 60 344 - 5 x 10° Ohm min

4.2 Anforderungen an den Zusammenbau-Tlrver-

kleidung / Requirements for the Assembly-Door

Trim

4.2.1 Lichtechtheit / Colour Fastness to Artificial Light

nach/to GME 60 292 - B - Note / Rating 6 min
Keine nachteiligen
Verédnderungen zu-
lassig. / No adverse
changes pemissible.
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