ADAM OPEL - . ™ 122900
o Techn. Lieferbedingungen |
PEK=Werkstoff-Entwicklung fUr Werksfoﬁe Polsterstoff
1. Werkstoff: Polsterstoff, Riickseite appretiert.
2. Verwendungszweck: Stoff zum Uberzie_hen ven Sitzen und Rickenlehnen.
3. Bemerkung:

Qualltd@tsmuster, flr die diese Vorschrift zutrifft, miissen von der PEX nach
dieser Vorschrift geprlift und genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen

. kann. Geprift werden muf der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer QualitZt sowle alle zum Dessin gehorenden Fiden miissen die
in Pos. 4 aufgefilhrten Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfillt, fihrt dies zwangsliufig s

— zur Ablehnung des Polsterstoffes.
) . - Anforderungen:
Bel Erstbemusterungen und in Schiedsfillen sind die Proben fiir die angefithr-
ten Priifungen nach DIN, wenn in DIN eine Probenvorbehandlung vorgesehen ist,
Q- vor der Prifung 24 h nach DIN 53 802 vorzubehandeln. Die laufende Qualitits-

Uberwachung wird jedoch an Proben chne Vorbehandlung (Anlieferungszustand)
durchgefithrt. Die Priifung u!oud Auswertung erfolgt, soweit nicht anders angege~
ben, in allen Fdllen bel 23 C + 5 K.

Diese Festlegungen sind auch Bestandteill der Opel-Priifvorschriften.

Produktentwicklung und Konstruktion

Ist S 011
4.1 Flichengewicht nach DIN 53 85%, Pkt. 2.3 min  LOO s/m2
4.2 Dicke nach DIN 53 855, Blatt 1 min 1,3 mm
4.3 Fadendichte. nach DIN 53 853
4.3.1 Kette » 12 Fzd/cm
4,3.2 SchuB8 # 10 FEd/cm
4.4 Milorobefund
4.4.1 Kette 100 Gew.-% Polyacryld
: nitril
4.4,2 Schui 100 Gew.=-% Polyacryld
nitril
Forts.s.Rickseite

—————1  Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Vel;onrworfung dafgr,
ME L Ardiv i dofd die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfollt, Mustern sowie Teilen einer arsten Serienlieferung ist uncuf-
rain orind. gefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtiich is',‘daﬂ dis Spezifikationen erfillt werden,

ja
g
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Ist ’S ol 1l
4.5 ReiBkraft nach DIN 53 857
Jedoch RelBgeschwindigkeit: 100 mm/min S
4.,5.1 . Kette min 800 N/Sem
4.5.2 Schug | min 700 N/sem
4.6 Rel3dehn nach DIN 53 857
Jedoch ReiBgeschwindigkeit: 100 mm/min
4.6.1 Kette 18 bis 32 %
L.6,2 Schuf3 20 bis 32 B
4.7 NaBreiBkraft nach DIN 53 857
Jedoch RelBgeschwindigkeit: 100 mm/min
4.7.1 Kette min 650 N/Sem
4.7.2 SchuB min 550 N/Sem
4.8 Vertriglichkeitstest nach Opel 309
4.8.1  ReiBkraft:_ '
4,8.1.1 Kette min 650  N/Scm
4.8.1.2 Schus min 550 N/5em
4.8.2 Farbechtheit:
4.8,2.1 Farbumschlag . kein Farbumschlag
4.8.2.2 Farbtoninderung nach DIN 54 0OL,
GraumaBstab, einzuhalten ist: min Stufe 4
4.8.3 Sonstige Veridnderungen: Keine Verzanderungen
der Gestalt, Ober-
fldche, sowle des
physikalischen u.che
mischen Verhaltens,
die eine Verwendung
im Fahrzeug ein-
schrianken.
4.9 Dehnung nach Opel 305 A&
4.9.1 Kette i 2 bis 7 . %
4.9.2 SchuB 16 bis 10 %
4,310 Stichausreifwiderstand
nach DIN 54 301
4,10.1 in Kettrichtung min 60 N
4,10.2 in SchuBrichtung min 70 N
.11 Seheuerpriifung nach DIN 53 863 Bl.2
AnpreBkraft: 10 N
Scheuermittel: Siliziumcarbid-Scheuer-
rapler der Kornung 220 (zu beziehen z.B.
durch Fa.Carborundum, Dlisseldorf)
4.11.1 Anscheuerversuch _
Scheuerdauer: 200 Umirehungen der Probe 5
Fldchenabrieb ,max 15 g/m
Austertigungs-Nr.: 2 | Dolum: 6/75 (7/( } Genehmig?:m \)éy/l Blott 1 Riivon 4 8l
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Ist Soll

4.11.2 Durchscheuerversuch Nach 800 Umdrehun-|
i : -1 gen keine Lochbil-
dung

4.12 Lichtechtheit nach DIN 54 004, min Note 6
Verfahren 2
Prifgerdt: Xenotest 450 der Fa.
Quarzlampen GmbH., Hanau
Gle%chlauf, Schwarztafeltemp.
+807C * 2,5 X, Kontrollférbung
fir die Feuchtigkeitsbestimmng
nach DIN 54 QC4, Pkt. 3.1.2:
Lichtechtheitsnote 6 bis 7

4.13 Floridatest nach Fisher Body Test Method TM 30-2
vom 25.6.1973, Pkt. IIT A.

4.13.1 Farbechthelt
geprlift nach 10 500 Langleys

4,13,1.1 Farbumschlag keln Farbumschlag

4.13.1.2 Farbtonidnderung
beurteilt nach DIN 54 001, ]
B GraumaB8stab, einzuhalten ist: min Stufe &

4.13.1.3 Sonstige Veridnderungen siehe 4.8.3

4,13.2 ReiBkraft nach DIN 53 857

Jedoch Reifgeschwindigkeit: 100 mm/min
geprift nach 29 000 Langleys

4.13.2.1 Kette min 650 N/5cm
4,13.2.2 Schus min 550 N/5cm

Produktentwicklung und Konstruktion

4,14 Reibechthelt nach Opel 226
4.14.1 helle Farben aufler rot

4.14.1.1 trocken
4.14.1.1.1 Xette min Note 5
4.14,1.1.2 Schus min Note 5

4.14.1.2 naB
4.14.,1.2.1 Kette min Note
4.14.1.2.2 Schus min Note

\wn

\n

Fortsetzung siehe Rilickseite

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dofir,

At A | daof3 die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfllt, Mustern sowie Teilen ainer ersten Serienlieferung ist unauf-
@ ein arlad, gefordert ain Prifbericht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist,ldaﬁ die Sgezifikoﬂonen erfOllt werden.
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