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werkstoff: Polsterstoff, Gewirka mit "Scotch®-Muster auf PUR-Schaum

_________ “Tund Gewirketrdger, flammkaschiert.

Verwendungszweck: Stoff zum Uberziehen von Sitzen und Riickenlehnen.

Qualitatsmuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen von der
PEK nach dieser Vorschrift geprift und genetmigt sein, ehe eine Lie=~
ferung erfolgen kann. fnderungen und/oder Abweichungen von der be=
musterten Liefergqualitdt erfordern eine erneute Bemusterung und Ge=-
nehmigung durch die PEK. Gepriift werden muB der Anlieferungszustand,
wenn nicht anders vermerkt. Alle Farben einer Qualitit sowle alle zum
Dessin gehirenden Fiden missen die in Pps. 4 aufgefihrten Anforde-

rungen erfillen.

werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfillt, fihrt dies

zwangsléufig zur Ablehnung des Polsterstoffes.

Anforderungen: I st

Aufbau
Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau

Polsterstoff, Gewirke
PUR=Schaum
Gewirke als Unterlage

Fldchengewicht nach GME 60 301 =

Dicke nach GME 60 303-2H-

5011

520 g/m2 min

7,5 bis 9 mm

1 Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfoigenden Stichprobenprif g i i g

: . i L prifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fir Archiv dafl die gelieferte War_e due_ OQeI-Zeidﬂnungsvorsdriﬁen erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienliefe?ung ist
o oin erled. unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezi‘ikutionen erfillt werden.
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LoL.1

Lota2.1

bobh.2.2

Anforderungen an dig einzelnen
wWerkstoffe

Nach Anlgsen mit Athylalkohol (95%ig)
von +23°Bt5ﬁ werden Polsterstoff
(Pos.4.%.1) und Gewirke (Pos.b.1.3)
mechanisch vam PUR~Schaum
(Pos.t.1.2) getrennt und unmittel-
bar danach 24h bei +70°C2,5K ge-
trocknet.

ArnschlieBend werden die Probekir-
per entsprechend den Angaben in

den jeweiligen Prifverfahren vor-
behandelt.

Flachengewicht nach GME 60 301~
Dicke nach GME 60 303 - 1D —

Maschendichte nach GME 80 323-
Maschenstabchen
Maschenreihen

Mikrobefund
Maschenstibchen
Maschenreihen

werden mechanisch vom Schaum ge-
trennt (z.B. mit einer Schaumsdge

mit Wellschiliffblatt). Abweichend
von den Festlegungen in den Paos.
"Angabe des Ergebnisses" der jewei-
ligen GME Priifverfzhren sind bel

Pos. 4.4.2.2, b.4.2.3.1, bob.2.401,
Lob,2.5.7 und L.4.2.6.7 zusdtzlich
die Einzelwerte anzugeben. Bei Pos.
Loba2.3.2, Lab.2.6.2, L.4.2.5.2 und
L. L4.2.6,2 sind zusi#tzlich die Einzel-
werte und deren prozentuale Bnderung
gegeniiber dem Mittelwert aus den Ein-
zelwerten im Anlieferungszustand anzu-
geben.

lerkstoff

Rohdichte nach GME 60 283,
Teil 1 =

N

i

S5o01l11l

240 g/m2 min
1,4 mm min

18 Stibchen/cm
=~ 2L Reihen/cm

100 Eew.%
Polyester

PUR~Schaum auf
Polyesterbasis

(3853) kg/m3
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boba2.3,

bobo2.3.1

babaZe3e2

(Paos.

L.bo2.b

boliaZalie

O

bolia2.5
Teil

Produkientwicklun|g und Konstruktion

bobe2.5.1

belha2e5.2

Lob.2.6

Teil

babeZ.041

bobh,2.6.2

Leobl?2

2 -

2 - N

Stauchhirte nach GME 60 283,
Teil & -
Schaumlagen zu jez=5mm Dicke;

gepriift werden 10

Anlieferungszustand

Nach HeiBdampfalterung nach
GME 60 283, Teil 5 - D -
Bnderung gegeniiber den Werten
im Anlieferungszustand

‘3.1)

Druckverformungsrest nach
GME 60 283, Teil 4 - B2 =-
gepriift werden 5 Schaumlagen
zu je = 5mm Dicke;

Anlieferungszustand

Nach HeiBdampfalterung nach
GME &0 283, Teil 5 = D =
Bnderung gegeniiber den Werten
im Anlieferungszustand

(Pas. Gaba2.4.1)

Zugfestigkeit nach GME 60 283,

Normprobekdrper 5 2 =

jedoch== 5 mm dick
Anlieferungszustand

Nach Heildampfalterung nach

GME 60 283, Teil 5 = D =
Anderung gegeniiber den Werten im

Anlieferungszustand (Pos. &.4.2.5.7)

ReiRdehnung nach GME 60 283,

ormprobekdrper S 2 -

jedoch=s Smm dick
Anlieferungszustand

Nach HeiBdampfalterung nach

GME 60 283, Teil 5 = D -

Anderung gegeniiber den Werten im
Anlieferungszustand (Pos. L.4.2.6.71)

Sogll

3 his 5 kPa

30% max

20% max

30% max

G,2 N/mm2 min

30% max

250% min

30% max

MF fur Archiv |
—_— e

ia  nein erled.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erflllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Speziiikoﬁonen erfillt werden.
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