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Aktiengesellschoft

Werkstofl-Entwicklung {:U r We rkaOHe Polsterstoff
1. Werkstoff:
Polsterstoff, Gewebe mit EffektFfaden auf PUR-Schaum und Gewirketr#iger,
flammkaschiert.
2. Verwendungszweck :

5toff zum Uberziehen von Sitzen und Rickenlehnen.

3. Bemerkung:

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
‘verpflichtet unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur ecneuten Bemusterung
cund Genehmigung durch die'Praduktentuicklung und Konstruktien vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualit&t sowie alle zum Dessin gehSrenden Fiden miissen
die in Pos. 4 sufgefiihrten Anfordegungen erfiillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfillt, fiikrt .dies Zwangs-
l3ufig zur Ablehnung des Polsterstaffes. ‘ '

Produktentwicklung und Konstruktion

Ist - S0l 1

Zur Durchfiihrung der Prifungen nach Pas. 4.9,
L.14 bis 4,16 wird der Polsterstoff-Zusammenbau
("Sandwich™) in der Mitte gespalten. Mit Ausnahme
der Priifungen nach Pgs. 4.4 werden alle anderen
Priifungen am ganzen "Sandwich® durchgefiihrt.

4.1 Aufbau

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau

L.1.1 Polsterstoff, Gewebe mit Effektfaden ;

!
4.1.2 PUR~Schaum ‘
L.1.3 Gewirke als Unterlage ;

Unbeschodet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dofir,
F tur Archiv daf die gelieferre Ware die Opel-Zeichnungavorschriften erfullt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung st
| unaufgefcrdert ein Prifbericht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist, dafl die Speziiikoﬁonen erfGilt werden.

nein erled

l Qo Ausfertigungs-Nr.: 1 | Datum: 1/81 Ausgefenigt:ﬂﬂ G@Tenehmighﬂ)\/\/%&ite 1 von10 S,
2!

QOpel-Form 5166 .1

Documents
Copyright by the ADAM OPEL AG

Wed Sep 21 22:17:08 2016
Full document details: OPEL TM 126300 1981


http://avadocuments2026.com/doc/opel-tm-126300-1981
http://avadocuments2026.com/doc/opel-tm-126300-1981

4.2

4.4,.1

4.4.17.1
b.b.1.2
L.4.1.3
Gobho1.3.1

b.6.17.3.2

Loh.1.4
4.4.1.4.1

Lobo1.4.2

44,2

Fl3chengewicht nach
GME 60 301 -
Dicke nach GME €0 383 - 2ZH -

Anforderungen an die einzelnen Werkstoffe

Anforderungen an_den Polsterstoff

nach Pos._b.1.1

Nach Anlésen mit Athylalkohaol (95%ig)
von +23°c2SK werden Polsterstoff

(Pos. 4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3)
mechanisch vom PUR-Schaum (Pos. 4.1.2)
getrennt und unmittelbar danach 24 h
bei +70°CE 2,5 K getrocknet.
AnschlieBend werden die Probekdrper -
entsprechend den Angsben in den je=-
weiligen Prifverfahren vorbehandelt.

Flachengewicht nach GME 60 301 -
Dicke nach GME 60 303 - 1D -
Fadendichte nach GME &80 317 —- A -

Kette, Bindefdden
Effektfaden
SchuB, Bindefaden
Effektfaden

Mikraobefund

Kette, Bindefaden
Effektfaden
SchuB, Bindefaden
Effektfaden

nach_Pos. 4.1.2 sind in der TM_ 383800 _fesiqeleqt.

Fiir die Priifung der Eigenschaften des PUR-Schaumes
nach TM589800 wird der Polsterstoff und das Gewirke

mechanisch vom Schaum getrennt (z.8. mit einer

Schaumsiige mit Wellenschliffblatt),

Soll

680 g/m2 min
12 bis 14 mm

360 g/m2 min

2,3 mm min

Fiden/cm
Faden/cm
Féden/cm
Faden/cm

2R ¥R
womw o

100 Gew.-% Paolyeste
100 Gew.-% Zellwoll
100 Gew.-% Polyested

100 Gew.-% Zellwolla

A
\ / '
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4 ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen ™ 1263 00
T Aktiengesellschaft
' . . ff
Werkstoff-Entwicklung fUT Werkstoﬂ:e Polstersto
Ist So1ll
5,4.3 Anforderungen_an das Gewirke (Unterlage)
nach Pos. 4.1.3
Trennung des Gewirkes siehe Pos, G.4.1
b.4.3.1 Flichengewicht nach GME 60 301 - 65 g/m° min
b,4,3.2 Maschendichte nach GME 60 323 -
4,.4,3,2.1 Maschenstibchen # 12,5 Stdbchen/cm
L,4,3.2.2 Maschenreihen %~ 18,5 Reihen/cm
L.4,3.3 Mikrobefund
c L.L.3,3,1 Maschenstibchen 100 Eew.-% Polyamid g
2 :lmahlmeise
-x 4.4,3.3.2 Maschenreihen 100 Gew.-% Polyester:
Z
2
> 4.5 Hichstkraft nach GME 60 325 - A -
5 (Werte gelten fiir den Polsterstoff
o] nach Pos. 4.1.1)
>
E 4.5.1 In Kettrichtung 700 N/Sem min
§ | u.s.2 In SchuBrichtung 600 N/Scm min
k!
e
o L.6 ReiSdehnung nach GME 60 325 - A -
(derte gelten fir den Polsterstoff
nach Pas. 4.1.1)
4.6.1 In Kettrichtung 22 bis 35 %
L.6.2 In SchuBrichtung 15 bis 25 %
4.7 NeBhdchstkraft nach GME 60 325 - A -
(Werte gelten fiir den Polsterstoff
nach Fos. 4.1.1)
L.7.1 In Kettrichtung 440 N/Scm min
L.7.2 In SchuBrichtung 408 N/S5cm min
Unbeschodst etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant dis Veranfwot;fung dofor,
MF for Areniv | dof die gelieferte Ware die Opel.Zeichnungsvorschriftan erfillt. Mustern sowle Te"m.\ einer ersten. Serlenlieferung Ist
m:d— unoufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichﬂlc}\\h‘t, dof} die Spczﬁkahonen erfGllt warden.
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4.8
4.8.1
b.8.1.1

4.8.1.2

bL.8.2
4.8.2.1

4.8.2.2

4.8.3

4.9
4.9.1

4,9.2

4.10
4,10.1

4,10.2

b1

4.11.1

h.11.2

4.12

Vertraglichkeitsprifung nach GME 60 309 -
Hichstkraft |

In Kettrichtung

In SchuBrichtung

Farbechtheit_

Farbuméchlag

Farbton@nderung

. Dehnung nach GME 60 305 - A -

In Kettrichtung

In SchuBrichtung

StichausreiBwiderstand nach GME 60 329 -

In Kettrichtung

In SchuBrichtung

Scheuerpriifung nach GME B0 345 = B - 2 -

Anscheuerversuch

Scheuerdauer:200 Umdrehungen des Probekbrpers
Fl&chenabrieb

Durchscheuerversuch

Lichtechtheit nach GME 60 292 -

Soll

660 N/5cm min

620 N/5cm min

Kein Farbumschlag

einzuhalten ist:
Stufe &4 min

Keine Verdnderung
der Gestalt, Ober-
flache sowie des

phys. u. chem., Ver-
haltens die eine
Verwendung im Fahr-
zeug einschrinken

& bis 10 %

3 bis 7)%

90 N min

60 N min

8 g/rn2 max

Nach 4000 UmdrehungJ
keine Lochbildung

Note 6 min

Keine nachteiligen
Verdnderungen zu-
13ssig

n
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