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Werkstoff-Entwicklung ]cur Werl(STOFFe Polsterstaff

]

Produktentwicklung und Konstruktion

MF fur Archiv

1. Werkstoff:

Freigabemuster, flr die diese Vorschrifi zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Kanstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfalgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet unaufgefaordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Monstruktion vorzulegen, ]
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Geprdft werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualitst sowie alle zum Dessin gehdrenden Fiden miissen
die in Pos. &4 aufgefiihrten Anforderungen erfiilien.

Werden die nachfglgenden Anforderungen nicht erfiillt, filhrt dies zwangs-
l3ufig zur Ablehnung des Polsterstoffes.

I st So1l1l

Zur Durchfiihrung der PFriifungen nach Pos. 4.9,
Lo11, L.14 bis 4.16 wird der Polsterstoff-Zusam-
menbau ("Sandwich") in der Mitte gespalten. Mit
Ausnahme der Priifung nach Pos. 4.4 werden alle
anderen Prifungen am ganzen "Sandwich® durchge-
fihrt.

4,1 Aufbau

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau.
4,101 Polsterstoff
L,1.2 PUR~Schaum

Lo1.3 Gewirke als Unterlage

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daf} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfGlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
vnaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezifikationen erfillt werden.
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Ist So11
L.2 Flachengewicht nach
GME 60 301 - (780 +;gu) g/m2 §
L.3 Dicke nach GME 60 303 - 2H - 12 bis W mm (D
L.b Anforderungen an die einzelnen Werkstoffe
Lobt,1 Anforderungen an_den Polsterstoff
nach Pos. L.1.1
Nach An%h‘gen mit Ethanol (95%ig)
von +23 C-5¢ werden Polsterstoff
(Pos. 4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3)
mechanisch vam PUR-Schaum (Pos. 4.1.2)
getrennt _I;_lnd unmittelbar danach 24 h
bei +70°C2 2,5 K getrocknet.
AnschlieBend werden die Probekérper
entsprechend den Angaben in den je-
weiligen Prifverfahren varbehandelt.
k.4.1.1  Fléchengewicht nach GME 60 301 - 390 g/m? min
k.4.1.2  Dicke nach GME 60 303 - 10 - 2,3 mm min
Lot 1,3 Fadendichte nach GME 60 317 - A -
4.4,1.3.1 HKette, Bindefaden A 28 Fiaden/cm
4.4,.1.3.2 Schud, Bindefaden % B Faden/cm
: Effektfaden # L Fiden/cm
Flockfaden 2~ L Faden/cm
ok, 1.b Mikrabefund
. 100 Gew.-% Zellwoll
ot 1.4,1 HKette
» Bindefaden wahlweise 100 Gews%
< Polyester
4.4.1,4.2 SchuB,
ue, Bindefaden 100 Gew.-% Zellwolld
wahlueise 700 Gew.-3
Polyester (@
- Effektfaden 100 Gew.-% Pulyestﬂ
Flockfaden, Flor 100 Gew.-% Polyamid
Seele 100 Gew.-% Kunst-
seide
bob,2 Die Anforderungen an_den_PUR-Sghaum nach
Pos._4.1.2 sind in der TM 58298Q0_festgelegt,
Flir die Priifung der Eigenschaften des PUR-Schaumes
nach TM 589800 wird der Polsterstaff und das Gewirtke
mechanisch vom Schaum getrennt (z.B. mit einer
Schaumsdge mit Wellenschliffblatt).
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4.4, 3 Anforderungen an_das Gewirke (Unterlage)

—— o —— —— —

Trennung des Gewirkes siehe Pos. GL.4.71
4.6.3.1 Flichengewicht nach GME 60 301 - 65 g/m2 min
L.L.3.2 Maschendichte nach GME 60 323 -
L.4,3.2.1 Maschenstibchen 13 St&b./cm
4.4.3.2.2 Maschenreihen 18 Reih./cm

L,4.3.3 Mikrobefund
100 Gew.-% Polyamid &

4.4,3.3.1 Maschenstibchen ww. 100 Gew.-% Poly=-

amid 6.6 wahlweise
b.oh.3.3,2 Maschenreihen 100 Gew.=-% Polyester
4.5 Hichstkraft nach GME 60 325 - A -

(Diese Werte miissen vom Polsterstoff
nach Faos. 4.1.71 erbracht werden.)

Produktentwicklung und Konstruktion

4.5.1 In Kettrichtung 760 N/5cm min
4.5.2 * In SchuBrichtung 790 N/Scm min
L.b ReiBdehnung nach GME 60 325 - A -

(Diese Werte missen vom Pulsterstoff
nach Pos. 4.1.71 erbracht werden.)

- In Kettrichtung 20 bis 45 % B
L.6.2 In SchuBrichtung 5 bis 20 %
Lo7 NaBhiichstkraft mach GME 60 325 - A -

(Diese lerte miissen vom Polsterstoff
nach Pos., 4.1.1 erbracht werden.)

L.7.1 In Kettrichtung 370 N/5cm min

4.7.2 En SchuBrichtung £50 N/Scm min

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dofr,
MF fiir Archiv daf die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt, Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

& nein erled. vnoufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf die Speziﬁkuﬁonen erfillt werden.
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