é ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen

Aktiengesellschaft ™ 1292 00
Werkstoff-Entwicklung fur WerkaOﬁe Polsterstoff

1. Werkstoff:
Polstersteff, auf PUR-Schaum und Sehlingenfutter-Gewitkeunterlage
flammkaschiert.

2. Verwendungszweck :

Stoff zum Uberziehen van Sitzen und Riickeniehnen.

3. Bemerkung:

Freigabemuster, fiir die diese Verschrifi zutrifft, milssen nach dieser
Vorschrifi geprlift und von der Produktentwicklung und Konstrukiion
genehmigt sein, =he einz Lieferuna erfelgen kannm.

Bel beabsicniigier Abwsichung von disser Varschrift ist dar Harsteller
verpflichtet unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur ernsuie Bemusterung
und Genehmigung durch gie Produktentwicklung und Hnneruktlnn varzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Geprift werden muB der Anliefarungszustand, wenn nicht anders vermerk:.
Alle Farben einer Qualit#t sowie alle zum Dessin gehfrendem Fiden missen
die in Pos. & gufgefihrten Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfiillt, fiilhrt dies Zwangs-
1l3ufig zur Ablehnung des Polstersicffes.

Ist So1l1

L. Anforderungen:

Produkientwicklung und Konstruktion

Zur Durchflihrung der Priifurigen nach Pos. 4.9,
4.11, 4.4 bis 4.16 wird der Pelsterstoff-Zusam-
menbau ("Sendwich™) in der Mitte gespalten. Mit
Ausnahme der Prifung nach Pos. 4.4 werden alle
anderen Priifungen am ganzen "Sandwich® durchge-
fuhrt.

L1 Aufbau

Relhenfolge wie im Fahrzeugeinbau.

4,1.1 Polstersisff

.0.7 BUReIchanm !
? .93 Jswitk® ziz Unterlage
BEST HARDCOPY
AVAILABLE
Unbescrede! erwsaiger duren den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafur,

deff din geietrrs Waora die Cosl-Zeichnungsvorschrifien erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

urcuigeforcant ewn Prifoericht mitzugeben, gus dem ersichtlich ist, daf3 die Spezxf}kahonen erfillt werden.
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1st 2a0ll

4.2 Flichengewicht nach

GME 60 301 - (840 1'23) a/n’
L3 Digke nach GME 60 303 - 2B - 15 Bis 17 mm
L.b Anforderungen an die einzelnen Werkstoffe
bobi.1 Anforderungan an_den Polsterstoff

- Nach An%ﬁgen mit Ethanol (95%ig)
von +23 C-5K werden Polsterstoff
(Pos. 4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.7.3)
mechanisch vom PUR-Schaum (Pos. 4.1.2)
getrennt und unmittelbar danach 24 h
pei +70°C< 2,5 K getrocknet.
Anschliefend werden die Probekdrper
entsprechend den Angaben in den je-
weiligen Priifverfahren varbehandelt.

ach GME £0 304 - 390 g/m min

por]

[P P Fldchengewichi
Lobo1.2 Dicke nach GME &0 303 - 1D - : 2,3 mm min

bobo1.3 Fadendichte nach GME 60 317 - A -

4.4.1.3.1 Kette, Bindefaden X 28 Fad./cm
L,4.1.3.2 8Schufl, Bindefaden N~ 8 FEd./cm
Effektfaden % L F&d./cm
Flockfaden 2o 4L Fad./cm

L.h.1.4 Mikrobefund 100 Gew.-% Zellwollel

Loh.1,4,1 HKette, 8indefaden ' . 'wgglggi?E% Polyester
4.4.1.,4,2 SchuB, Bindefaden ) 100 Gew.-% Zelluwolle
wahlwelse .
100 Gew.-% Polyester
Effektfaden ’ 100 Gew.-% Polyester
) Flockfaden, Flor . 100 Gew.-% Polyamid §
Seele . 100 Gew.=-% Kunst-

seide
bobo2 Die Anforderungen an_den PUR-Schaum

nagh Pps. b.7.2 sind in der TM 589808 festgelegt.
Fir die Frﬁfﬁng der Eigenschaften des FUR-SEHaumés
nach TM 589800 wird der Polsterstoff und das Gewirke
mechanisch vom Schaum getrernt (z.B. mit einer
Schaums8ge mit Wellenschliffblatt).

i
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Produktentwicklung und Konstruktion

MF fisr Archiv

ja  nein eried.
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Werkstoff-Entwicklung -Fur Werksfoﬂ:e Polsterstoff
I s 1 Soll
Lob.3 Anfarderungen an_das Schlingenfutisr-
Bewirke (Unterlage) nach Fos. 4.1.3
Trennung des Gewirkes siehe Pos. L.kL.1
Lot 3.1 Flachengewicht nach GME 60 301 - €5 g/m2 min
Lot.3.2 Maschendichte nach GME 60 323 -
Lobl3.2.1 Maschenstibchen & 6 S5t&b./cm
Lok.3.2.2 Maschenreihen & 24 Reihen/cm
# 12 Schlingen/cm
Lob.3.3 Mikrobefund
Lb,.3.3.1 Maschenstdbchen
:I 100 Gew.-%
bob.3.3.2 Maschenreihen Polyamid 6.6
Lob.b Anforderungen an die Schlingenfutter-
Bewirkeunterlage verankert in das
Kletthand nach_TM 9422 00
Haftfestigkeitsanforderungen und Durchfithrung
der Prifung entsprechend TM 5422 00 Pos. 4.2
L,5 Hichstkraft{ nach GME 325 - R -
(Diese Werte missen vom Polsterstoff
nach Pos. 4.1.71 erbracht werden.)
L.5.1 In Kettrichtung 740 N/5cm min
4.5.2 In SchuBrichtung 790 N/Scm min

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trigt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daf die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erflllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezifikationen erfillt werden,
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