ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen T 1294 00

Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung ]CU r We rks-l»oﬁe Palsterstoff
1. Werkstoff:
" Polsterstoff, Gewirke-Velours auf PUR-Schaum und Gewirkeunterlage
flammkaschiert.
2. Verwendungszweck:

Stoff zum Uberziehen von Sitzen und Riickenlehnen.

3. HBemerkung:

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Varschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Kenstruktion
genehmigt sein, ehe ein Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnebmer Praben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden mu8 der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualit&t sowie alle zum Dessin gehdrenden Féaden miissen
die in Pos. 4 aufgeflihrten Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen night erfillt, fihrt dies zwangs-
1l3ufig zur Ablehnung des Pelstersteffes.

L~

Produktentwicklung und Konstruktion

I st Soll
by Anforderungen:

Zur Durchflihrung der Prifungen nach Pos.4.9,
Lol bis 4.76 wird der Polsterstaff-Zusam-
menbau ("Sandwich®) in der Mitte gespalten.
Mit Ausnabme der Prifungen nach Pos. 4.4
werden alle anderen Prifungen am ganzen
"Sandwich" durchgefiihrt.

L1 Aufbau

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau

4.1.1 Polsterstoff
La.1.2 PUR-Schaum
4,1.3 Bewirke als Unterlage

I Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trdgt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fir Archiv dof3 die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfOlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

a nein erled. unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf3 die Spezifikctionen erfiillt werden,
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4.2

b.b.1.1
bobat.2
bolho1.3
Golba1.3.1

L.b.1.3.2

hobel.l
bobolobo

bobotub.2

Lot 2

Is

Flachenoewicht nach GME 60 301 -
Dicke nach GME 60 303 -2H-

Anforderungen an die einzelnen Werkstoffe

Nach Anldsen mit Athylalkohol (95%-ig)
von +23 C = 5K werden Polsterstoff

(Pos. 4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3)
mechanisch vom PUR-Schaum (Pos. b4.1.2)
getrennt und unmittelbar danach 24h bei
+0% 2 2,5K getrocknet.

AnschlieBend werden die Probekdrper ent-
sprechend den Angaben in den jeweiligen
Prifverfahren vorbehandelt.

Flichengewicht nach GME 60 301 -
Dicke nach BME 60 303 -1D-
Maschendichte nach GME 60 323 -
Maschenstabchen

Maschenreihen

Mikrobefund
Maschenstébchen

Maschenreihen

festgelegt.

Fiir die Priifung der Eigenschaften des PUR-Schaumes
nach TM 5898 00 wird der Polsterstoff und das
Gewirke mechanisch vom Schaum getrennt (z.B. mit
einer Schaumsdge mit Wellenschliffblatt).

S5oll

+80

2
_4g? /M

(820

15 bBis 17 mm

300 g/m2 min

1,4 mm min

% 25 Stib./cm

% 26 Rein./cm

]- 100 EEUn -%
Polyestier
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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen ™™ 1294 00

Aktiengesellschoft

Werkstoff-Entwicklung ]CU r Werksfoﬁe Polsterstoff
I st So01l11l
L.t.3 Anforderungen an das Gewitke (Unterlage)

Trennung des Gewirkes siehe Pos. &.4.1
4.4.3.1  Flichengewicht nach GME 60 301 - 65 g/m’ min
4.4.3.2 Maschendichte nach GME 60 323 -
L.t.3.2.1 Maschenstébchen A 13 Stah./cm
4.4.3.2.2 Maschenreihen ¥ 18 Reih./cm

Gola3.3 Mikrobefund

5 L.4.3.3.1 Maschenstébchen 100 Gew.-%
=z L4.4,3.3.2 Maschenreihen Polyamid ww.100 Gew.%
] Polyester
a L.5 Hichstkraft mach GME 60 325 -A-
g :
x (berte gelten fiir den Pplsterstoff
° nach Pos. 4.1.7)
=
D b.5.1 In Maschenstdbchenrichtung 600 N/S5 cm min
=3
2 .
-§ L.5.2 In Maschenreihenrichtung 70 N/5 cm min
=
2
3| s.6 ReiBgehnung nach GME 60 325 -A-
o
a (blerte gelten fir den Polsterstoff
nach Pos. 4.1.1)
L.6.1 In Maschenstdbchenrichtung 60 bis 80 %
b.B.2 In Maschenreihenrichtung 70 bis 95 %
L,7 NaBhdchstkraft nach GME 60 325 -A-
(Werte gelten flr den Polsterstoff
nach Pas. 4.1.1)
Lo7.1 In Maschenstdbchenrichtung 580 N/5 cm min
L,7.2 In Maschenreihenrichtung €30 N/5 cm min

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF Fir Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfGllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

R unaufgefordert ein Profbericht mitzugeben, aus dem ersichHich ist, daB3 die Spez'fikcﬁonen erfiilt werden.
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I1st §g1id
4.8 Vertraglichkeitspriifung nach GME 60 309 -
L.8.1 Hichstkraft
boBo1a1 In Maschenstébchenrichtung 560 N/5 cm min
4.8.1.2 In Maschenreihenrichtung 620 N/S5 cm min
L.8.2 Farbechtheit
4.8.2.1 Farbumschlag Kein Farbumschlag
4,8.2.2 Farbtondnderung Einzuhélten ist:
Stufe & min
4.8.3 Sonstige Ver#nderungen Keine Ver@nderungder
Gestalt, OberfléEche
sowle des phys. u.
chem. Verhaltens, die
eine Verwendung im
Fahrzeug einschranken
4.9 Dehnung nach GME 60 305 -B-
1
4.9.1 In Maschenst@bchentichtung 2 bis 7%
4.9.2 In Maschenreihenrichtung 10 bis 20 %
45,10 StichausreiBwiderstand nach GME 60 329 -
4.10.1 In Maschenstdbchenrichtung 85 N min
4.10.2 In Maschenreihenrichtung 90 N min
4,11 Scheuerpriifung nach BME 60 345 -B-
L.11.1 Anscheuerversuch
' Scheuerdauer: 200 Umdrehungen des
ProbekBrpers 2
Flachenabrieb 5 g/m” max
&
L.11.2 Durchschegugrversuch Nach 4000 Umdrehun-
gen keine Lochbildung
L.12 Lichtechtheit nach GME 60 292 - Note & min
keine nachteiligen
Verénderungen zu-
l3ssig
|
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