Aktiengesellschaft
Werkstoff-Entwicklung

ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen

for Werkstoffe

TM 1255 GG

Polsterstoff

1o Werkstoff:

flammkaschiert.

Produkleniwicklun'g und Konstruktion

b. Anfaorderungen:

durchgefilhrt.

[P Aufbau

L,1.1 Pglsterstoff
bel1.2 PUR-Schaum

L.1.3 Gewirke als Unterlace

Polsterstoff, Gewebe mit

-
g

die in Paos. & aufgefih

Zur Durchfihrung der Prifungen nach Pos. 4.9,
L,k bis 4,16 wird der Folsterstoff-Zusammen-
bau ("Sandwich") in der Mitte gespalten. Mit
Ausnahme der Prifungen nach Pos. 4.4 werden
alle anderen Prifungen zm ganzen "Sandwich"

Reihenfolge wiz im Fahrzeugeinbau

Effektfaden auf PUR-Schaum und

Sitzen und Riickenlehnen.

Freigabemustar, fiir dis diese Veorschrift zutrifft, milssen nach dieser
Vorschrift geprift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung van dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unsufgefordsrt dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion varzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferunc einsetzen kann.
Gepriift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Rlle Farben einer Quali*®% sowie alle zum Dessin gehirenden F&den missen
n Anforderungen erfillen.
Werden die nachfelgenden Anforderungen nicht erfillt, fihri dies zwangs-
13ufig zur Ablehnung des Polsterstoffes.

bl
n
ot

Gewirkeunterlage,

S o

11

rein eried.

| Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fir Archiv daff die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfullt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
‘ uncufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spez‘lﬁkarionen erfollt werden.
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Is t Soll

4.2 Flichengewicht nach GME &0 301 - gsno t;zn§ g/m?
b.3 Dicke nach GME &C 3083 - 2H - 15 bis 17 mm
L.b Anforderungen an dig einzelnen llerkstoffe

bebo Anforderungen an_den Polsterstoff

Nach Anléisen mit Ethannol (85%ig) van
+2390 ¥ 5 ¥ werden Polsterstoff

(Pgs. 4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3)
mechanisch vam PUR-Schaum (Pos. 4.1.2)
getrennt und unmittelbar damach 24 h
bei +70°C ¥ 2,5 K getrocknet.
AnschlieBend werden die Probekfrper
entsprechend den Angaben in den je-
weiligen Priifverfahren vorbehandelt.

=4
4.4.1.1  Flichengewicht nach GME &0 301 - gsoo fégi o/m®
hoho 1.2 Dicke nach GME S0 363 - 1D - 2,5 mm min
Lbob,1.3 Fadendichte nach GME 60 317 -
k.b.1,3.1 Kette, Effektfaden ' =7 Fad./cm
Bindefaden «7,5 Fad./cm
L.bk.1.3.2 Schul, Effektfaden » 7 Fad./cm
Bindefaden &7 Fad./cm
Lob.1.b Mikrobefund
hetielelto1 HKette, Effektfaden
Bindefaden 100 Gew.-%
b.4.1.4.2 SchuB, Effektfaden Polyester
Bindefaden
L.bL,2 Die Anforderungen an_cden_PUR-Schaum

Fiir die Prufung der Eigenschaften des
PUR-Schaumes nach TM 5898 00 wird der
Polsterstoff und das Gewirke mechanisch
vom Schaum getrennt (z.B. mit einer
Schaumsgge mit Wellenschliffblati).
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ADAM OPEL
Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen
fir Werkstoffe

Polsterstaff

}

Produktentwicklung und Konstruktion

MF fur Archiv

ja  nein erled.

200

L.b.3.2

Lobho.3.2.1

boho3.2.2

Lob.3.3

Gelh 30301

4,4.3.3.2

4o5

4541

4.,5.2

4,6

Ist

Trennung des Gewirkes siehe Pas. 4.4.1
fldchengewicht nach GME 60 301 -
Maschendichte nsch GME 60 323 -
Maschenst&bchen

Maschernreihen

Mikrobefund

Maschenstibchen

Maschenreihsn

Hochstkraft nach GME €0 325 - A -

(Diese Werte milssen vom Polsterstoff
nach Pags. 4.71.1 erbracht werden)

In Kettrichiung
In Schufirichtung

Reildehnuna nach GME 60 225 - A -

(Diese Wertsz miissen vom Folsters+aff
nach Pas. L4.1.1 erbracht werden

In HKettrichiung
In SchuBrichtung

NalBh8chstkraft nach GME 60 325 - 4 -

(Diese Uerte milssen vom Pglsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)

In Kettrichitung

In Schurichtung

&5 g/m2 min

w10 StdEb./cm

220 Reih./cm

100 Gew.=-% Polyamid
]uahlueise

100 Gew.-% Polyestes

1800 N/5cm min

1400 N/5cem min

0y

25 bis 45 %

2% bis 45 %

1700 N/5cm min

1300 N/Scm min

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen trigt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daofi die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf3 die Speziiikcﬁonen erfllt werden.
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