ADAM OPEL
Aktiengeselischaft

Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen
fir Werkstoffe

™ 1306 Q0

Polsterstoff

Produktentwicklung und Konstruktion
i

MF fir Archiv

i@ nein eried.

J00

1. Werksioff:

2. Verwendungszweck :
3. Bemerkung:

b, Anforderungen:
.1 Aufbau

bo1.1 Poclstersiof?
L.1.2 PUR-Schaum

Lo1.3

Gewirke als Unterlace

Mit Ausnahme der Prifungen nach Pos. L.b4
werden alle anderen Prifungen am ganzen
"Sandwich" durchgefiihri.

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau

Palsterstaff, Gewebe mit Effektfaden auf PUR-Schaum (Minikaschierung)
und Gewirkeunterlage, flammkaschiert.

Staff zum Uberziehen van Sitzen und Riickenlehnen.

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutriff+t, missemn nach dieser
Vorschrift gepciift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
Bel beabsichitigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Hemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Kanstruktign verzulegen,
bevor die Abuweichung in der Lieferung einsetzen kann.
Geprift werden muR der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerk:.
Alle Farben einer fualit#t sowie alle zum Dessin gehdrenden Fzden miissen
die in Pos. 4 aufgeflhrien Anforderungen erfiilien.
Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfillt, fihrt dies zwangs-
18ufig zur Ablzhnung des Polsterstoffes. i
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist, daf3 die Spezillkoﬁonen erfillt werden.
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4.2

4.3

bl

Lobo1.1

Gobo1.2

Lob.1.3

bobo1.3.1

L.4.1.3.2

Lob.1.b

Gobh 1,407

Guobho1.4.2

Flidchengewicht nach 3ME 60 301 -

Dicke nach GME 60 303 - 1D -

Anforderungen an die einzelnen Werkstoffe

g i

Soll

flach Anl@isen mit Ethanol (95%ig)

van +23°C % 5 4 werden Polsterstoff
(Pos. 4.1.7) und Gewirke (Fos. 4.1.3)
mechanisch von PUR-Schaum (Pos. 4.1.2)
getrennt und unmittelbar danach 24 h
bei +70°C % 2,5 K getrocknet.
AnschlieBend werden die Probekdrper
entsprechend den Angaben in den je-
weiligen Prifverfahren vorbehandelt.

Flachengewicht nach GME 60 301 -
Dicke nach GME 5C 303 - 1D -
Fadendichte nach GME 60 317 -

Kette, Effektfaden
Bindefaden

Schul, Effektfaden
Bindefaden

Mikrobefund

Kette, Effektfaden
Bindefaden

Schul, Effektfaden
Bindefaden

Werkstegff

+60

cas 2
En’b _303 o/m

3,5 mm min

+50. 2
gsou 725; g/m

2,5 mm min

= 7 Fad./cm
=7 Fid./cm

27 F2d./cm
=7 Fad./cm

100 Gew.-%
Polyester

PUR-Schaum auf
Folyesterbesis
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. : T™M 130C 00
A Techn. Lieferbedingungen
. o Bol
Werkstoff-Entwicklung fur Werks-l-o-FFe clsterstoff
. Sogll
Lob.3 Anforderungen an_das_Gewirke (Unterlage)
nach Fgs. 4.1.3
Trennung des Gewirkes siehe Pos. L4.4,7
hob.3.1 Flichengewicht nach GME 60 301 - 50 g/m? min
bobt.3.2 Maschendichte nach GME 60 323 -
Lob.3.2.1 Maschenstibchen 210 Stab./cm
4.4.3.2.2 Maschenreihen 520 Reih./cm
L.4,.3.3 Mikrobefund
c | 4.4.3.3.1 Maschenstédbchen 100 Gew.-% Polyamid
S ]uahlueise
% | 4.4.3.3.2 Maschenreihen 100 Gew.-% Polyester
A
5| .5 Hichstkraft nach GME 60 325 - A -
X (Diese Werte missen vom Polsterstoff
2 Pos. 4.71.1 erbracht werden).
2
g‘ 4.5.1 In Kettrichtung 18C0 N/Scm mir
>~
3 | 4.5.2 In SchuBrichtung 1600 N/Scm min
c
§ 4.6 } ReifRdehnung nach GME 60 325 - A -
-3 (Diese Werte miissen vom Polsterstoff
ne_ Pos. 4.1.1 erbracht werden).
4.6.1 In Kettrichtung 35 bis 45 %
L.6.2 In SchuBrichtung 35 bis 45 %
4.7 NaRhoichstkraft nach GME &0 325 - A -
(Diese Werte missen vam Polsterstoff
Pos. 4.1.1 erbracht werden).
4,7.1 In Kettrichtung 1700 N/5cm min
4,7.2 In SchuBrichtung 1300 N/S5em min

MF far Archiv |

ja  nein erlad.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daf3 die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichiich ist, daB die Speziflkationen erfillt werden.
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