ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen ™ 1311 00

i lischaft
Aktiengesellscha Polsterstoff

Werkstoff-Entwicklung fU r We rksfoﬂ:e
1. Werkstolf:
Polsterstoff, auf PUR-Schaum (Minikaschierung) und Gewirkeunterlage
Flammkaschiert.
2. Verwendungszweck :

Stoff, z. B. fir Bespannteile

3. Bemerkung:

1

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift geprift und ven der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bel beabsichtigter Abweichung ven dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur ernesuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion varzulegen,
bevor oie Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualii&t sowie alle zum Dessin gehirenden Fdaden missen
die in Pos. 4 aufgefihrten Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfiillt, flihrt dies zwangs-
l&ufig zur Ablehnung des Polsterstoffes.

Produktentwicklung und Konstruktion

b, Anforderungen: Is Sogll

Mit Ausnahme der Priifungen nach Pos. 4.4
werden alle anderen Priifungen am ganzen
Sandwich durchgefiihrt.

L1 Aufbau
Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau

Lao1.1 Polsterstoff
L.1.2 PUR=Schaum

4o1.3 Gewirke als Unterlage

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verum‘wor"iung dafffr,
MF fir Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten_ Serienlieferung ist
| unavufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikationen erfillt werden.

ja  nein eried.
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i
Ist Soll

' . i ' 30 2
L.2 Fléchengewicht nach GME 60 301 - (305 - 45) o/m
Lo3 Dicke mach GME 60 303 - 1D - 1,4 bis 2,0 mm
bog Anforderungen an die einzelnen lWerkstoffe
bobo1 Anforderungen an den Polsterstoff

pach Fos. 4.1.1

Nach Anlﬁsen+mit Ethanol (55 %ig)

van + 23 "C - 5 K werden Polsterstoff

(Pos. 4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3)

mechanisch vom PUR-Schaum (Pos. 4.1.2)

getrennt gnd+unmittelbar danach 24 h

bei + 70 °C - 2,5 K getracknet.

AnschlieBend werden die Probekéirper

entsprechend den Angaben in den je-

weiligen Priifverfahren vorbehandelt.

: + 20 2
t.4.1.1 Fldchengewicht nach GME 60 301 - (210 _ 457 go/m
k.4.1.2 Dicke mach GME 60 303 - 1D - 1,2 mm min
b.o4.1.3 Maschendichte nach GME 60 323 -
bob,1,3.1 Maschenstdbchen 22 S5tih./cm
L.b.1.3.2 Maschenreihen ~27 Reih./cm
bob,1.4 Mikrobefund
bob.1.4.1 Maschenstdbchen ‘

100 Gew.-%

Polyester
b.bk.1.4,.2 Maschenreihen
k.2 Anforderungen sn_den PUR-Schaum nach Pos. 4.1.2
boh.2.1  UWerkstoff PUR-Schaum auf

Polyester-Basis

: I
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ADAM QPEL

Techn. Lieferbedingungen

Produktentwicklung und Konstruktion

MF fur Archiv
e}

18 nein erled.

ooa

. haft ™™ 1311 00
Aktiengesellscha 3 Polsterstaff
Werkstoff-Entwicklung FU r We rksfo'FFe
S Spoll
Lok.3 Anforderungen an_das_Gewirke (Unterlage)
nach Pas. 4.1.3
Trennung des Gewirkes siehe Pos. L.4.1
hok,3.1 Flichengewicht nach GME 60 301 - 85 g/m2 min
L.b,3.2 Maschendichte nach GME 60 323 -
L,4.3.2.1 Maschenstibchen 10 Stab./cm min
b.bk,3.2.2 Maschenreihen 18 Reih./cm min
L.b.3.3 Mikrobefund
L.4.3.3.1 Maschenstébchen 100 Gew.-% Poly-
. amid 6 oder Poly-
bot,3.3.2 Maschenreihen amid 6.6 wahluweise
Polyester
L.5 Hichstkraft nach GME 60 325 - A -
(Diese Werte missen vom Polsterstoff
nach Pgs. 4.1.1 erbracht werden.)
L.5.1 In Maschenstdbchenrichtung 650 N/5 cm min
L.5.2 - In Maschenreihenrichtung 500 N/5 cm min
4.6 Reifdehnung nach GME 80 325 - A
(Diese lWerte milssen vom Palsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden.)
L.6.1 In Maschenstibchenrichtung 50 bis &0 %
L.6.2 In Maschenreihenrichtung 60 bis 70 %
L.7 NaBhdichstkraft nach GME 60 325 - A -
(Diese lWerte missen vom Polsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden.)
L.7.1 In Maschenstdbchenrichtung 600 N/5 cm min
4.7.2 In Maschenreihenrichtung 400 N/5 cm min

Unbeschadet etwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung doff{r,
daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfOlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Priifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daBf die Speziiikcﬁonen erfillt werden.
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