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ene Polsterstoff

Werkstoff-Entwicklung _ fU r We I’I(STO'H:e

1. . lWerkstoff:

Polsterstaff, auf PUR-Schaum (Minikaschierung) und Gewlirkeunterlage
flammkaschiert.

2. Verwendungszueck :

Stoff fiir Polsterzwecke. Nicht geeignet als Sitz- oder Rickenfl&che.

Freigabemuster, fir die diese Verschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichiigter Abweichung von disser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Rbuweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerki.
Alle Farben einer Qualit#t souwie alle zum Dessin gehSrenden Fdden miissen
diz in Pos. 4 gufgefihrien Anforderungen erfillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nich: erfillt, fihrt dies zwangs-
idufig zur Ablehnung des Polsterstcffes. ’

Produktentwicklung und Konstruktion

. Anforderungen:

4.1 Aufbau

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau

4,1.1 Polsterstoff
4.1.2 PUR-Schaum
,1.3 Gewirke als Unterlage

| Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fgr Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfallt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
a nein erled | unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf die Speziflkaﬁonen erfillt werden.
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| 4.2 Flichengewicht nach GME 60 301 - Ehea fggg o/m?
| L.3 Dicke nach GME 60 303 - 2H - 2,4 mm min
bob Anforderungen an die einzelnen Werkstoffe
bk Anforderungen an den Polsterstoff nach
Pos. h.1.1

Nach Anl@sen mit Ethancl (95%ig) von

+23°C L 5 K werden Polsterstoff (Pos. &4.71.71)
und Gewirkes (Pos. 4.1, 3)mechanisch vom PUR-
Schaum (Pos. 4.1.2) getrennt und unmittelbar
danach 2th bei +70°C % 2,5 ¥ getrocknet.
Anschliel3end werden die Probekfrper ent-
sprechend den Angaben in den Jeweiligen
Prifverfahren varbehandelt. '

4.4.1.1  Flichengewicht nach GME 60 301 - 5360 fgg% o/m?
G.Lha1.2 Dicke nach GME 60 303 - 1D - : 2,2 mm min

Lobio1.3 Fadendichte nach GME &0 317 - B -

Lob,1.3.1 HKette 212 Fdd./cm

4.4.1.3.2 Schul- = 9,5 Fid./cm
Lol Mikrobefund
L.k, 1.4.1 HKHette ]100 Gew. <%
tub.1.4.2  Schud Palyester
Lot 2 Die Anforderungen an_den PUR-Schaum

nach Fos. 4.7.2

Werkstoff PUR-Schaum auf

Polyesterbasis

: A
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Produktentwicklung und Konstruktion
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Werkstoff-Entwicklung {Ur Werksfoﬂ:e Polsterstoff
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4.b.3 5ﬂ£g;d§pgﬂyqzggLfgﬁ_ﬁgyipﬁp_fLmjﬁzigggl

pagh_Pos. 4.1.3

Trennung des Gewirkes siehe Pos. L.b.1
bob.3.% Flschengewicht nech BME 60 201 - 50 g/m2 min
L.L,2.2 Maschendichte nach GME 60 223 -
L.4.3.2.1 Maschenstdhchen =12 Stah./cm
4.4.3.2.2 Maschenreihen w15 Reih./cm
Lo 3.3 Mikrobefund
L.4.3.3.1 Maschenstdbchen 100 Gew.-% Polyamid

. Pl -

4.4,3.3.2 Maschenreihen .]uahlm91se olyester
L.5 Hichstkraft nach GME &0 325 - A -

(Diese Werte missen vom Polsterstoff

nach Pags. bL.1.1 erbracht werden)
4,5.1 In Kettrichiung 950 N/Scm min
4.5.2 In Schulrichtung 850 N/5cm min
L.6 'ReiBdehnung nach GME 60 325 - A -

(Diese Werte milssen vom Polsterstoff

nach Pos. G4.71.1 erbrachi werden)
G.5.7 In Kettrichtung 30 his 45 %
4.6.2 In SchuRrichtung 25 bis 35 %
4,7 NaRhiichstkraft nach GME 60 325 - A -

(Diese lWerte misszn vom Poglsterstoff

nach Pos. 4.1.1 srbracht werden’
L,7.1 In Kettrichtung 850 N/Scm min
L,7.2 In SchuBrichtung 750 N/5cm min

]
MF for Archiv

@ nein erled.

Unbeschadet etwoiger durch den Abnehmer
daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvor

erfolgenden StichprobenprGfungen frigt der Lieferant die Verantwortung dafir,
schriften erfollt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf3 die Spezifikuﬁonen erflit werden.
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