3
AAk?Ag“,,’PhE; Techn. Lieferbedlngungen ™™ 1322 ag
Werkstoff-Entwicklung ]cur Wer!(SfO]CFe ;si:;ErStaFF

1 Werkstaff:

Staff fir Tirverkleidungen, er darf nicht fiir Polster-Kombinationen ver-
wendet werden.

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Varschrift genriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, =he eine Lisferung erfolgen kann,

Bei beabsichiigter Aoweichung von dieser VUnrschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefarders dem Abnenmer Proben zur erneuten Bemustarung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Kenstruktion varzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Geprift werden muf der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualitdt sowie alle zum Dessin gehdrenden F&den miissen
die2 in Pos. & aufgefiihrien Anforderungen erfiillen.

Werdan dis nachfzclgenden Anforderungen nicht erfiillt, fihrt dies Zwangs-
18ufig zur Ablshnung cdes Palsterstoffes.

Produkientwicklung und Konstruktion
|

I st Soll1l
N Anforderungen:
4.1 Flichengewicht mach GVE S0 301 - (450 jg\ o/a2 (3
6.2 Dicke nack GME &0 303 - 10 = 1,8 bis 2,3 mm ()

——— | Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trdgt der Lieferant die Verantwortung dofi?r,
MF fur Archry daf} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

o now ering unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, daB die Spezif"kaﬁonen erfiillt werden.
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=9 Stib./cm

~10 Reih./cm

100 Massenanteile
in % Polyester

]

100 Massenanteile in
% PVYC, weich

85 g/m2 min

400 N/5cm min

500 N/S5cm min

20 bis 40

.8

o/
/0

25 bis 50
330 N/S5cm min
min

50C N/5cm

1 bis 7

Ja

1 his 7 %

SC N min

50 N min

il
4.3 Maschendichte nach GME 60 323 -
4.3.1 Maschenstdbchen
L.3.2 Maschenreihen
L.k Mikrobefund
Lot Maschenstdbchen
L.ohk.,2 Maschenreihen
Lob,3 RGckenappretur
4.4.3.1  Flichengewicht,- einschlieBlich des in
Cyclohexanon l&slichen Anteils
L.5 Hichstkraft mach GME 60 325 - A -
4.5.1 IIn Maschenst&bchenrichtung
4,5.2 In Maschenreihenrichtung
L.g Rei3dehnupg nach GME 60 325 - A -
L. In Maschenstidbchenrichtung
L.6,2 In Maschenreihenrichtung
L.7 Nadhdchstkraft nach SME 60 325 - A -
L.7.1 In Maschenstdbchenrichiung
L,7.2 In Maschenreihenrichtung
L.8 Oehnung nach GME 60 205 - 8 -
L.8.1 In Maschenstébchenrichiung
8.2 in Maschenreihenrichtzng
4.5 Stichausreifwidersiand nach GME 60 329 -
4.5.1 In Maschenstébchenri:h;ung
4.5.2 In Maschenreinenrichiung
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