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Aktiengeselischaf Techn. l-leferbedmgungen T™ 1325 0g
Werkstoff-Entwicklung fur WerkaOﬂ:e Polsterstofr
1. Werkstoff:

SERRsmE=man

Polsterstoff, auf PUR-Schaum und Gewirkeunterlage, flammkaschiert.

rwendungszweck
L

4 g

aff zum Uberziehen von Sitzen und Riickenlehnen.

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift geprdft und von der Produkterntwicklung und Honstruktian
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung van dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Prsohen zur ermeuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktian vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung sinsetzen kann.

Gepriift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualit#t sowie alle zum Dessin gehirenden F3den miissen
die in Paos. 4 aufgefibhrten Anforderungen erfiillen. ’
Werden diz nachfalgenden Anfarderungen nicht erfiillt, filhrt dies Zuangs-
ldufig zur Ablehnung des Polsterstoffes.

Produkientwicklung und Konstruktion

I st Sol1l

Mit Ausnahme der Priifung nach Pgs. 4.4 werden
alle anderen Prifungen am ganzen "Sandwich®
durchgeflihrt. :

L. Aufbau

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau
L.1.1 Folsterstoff
L.1.2 PUR-Schaum

4,1.3 Gewirke als Unterlage

—_— Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verani_woﬁung dcﬂ?r,
MF fur aremiy daf} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist ;

ja  nem erled unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikutionen erfillt werden.
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gﬁ I st Soll
100
4.2 Flachengewicht nach GME 60 307 - (720 T,07) o/m?
4,3 Dicke nach GME 60 303 - 2H - B8 bis 10 mm
bob Anfarderungen an die einzelnen lievkstoffe
Gub.1 nggggeggggen an_den_Polsterstoff nach
Pas. 4.1.1
Nach Anldsen mit Ethanaol (95%ig)
von +238C ¥ 5 K werden Polsterstoff
(Pos. 4.1.1) und Gewirke (Pgs. 4.1.3)
mechanisch vom PUR-Schaum (Pos. 4.1.2)
getrennt und unmittelbar danach 24 h
bei +709C * 2,5 K getrocknet.
AnschlieBend werden die Probekérper
entsprechend den Angaben in den je-
weiligen Prifverfahren varbehandelt.
bob.1.1 Flichengewicht nach GME 60 301 - 390 g/m2 min
bobo1.2 Dicke nach GME 60 303 - 1D - 2,3 mm min
L.Lt.1.3 Fadendichte nach GME 60 317 - A -
L.L.1.3.1 HKetie, Bindefaden = 28 Faden/cm
4.4.1.3.2  Schud, Bindefaden & 3 Faden/cm
Effektfaden o 4 Faden/cm
Flockfaden oL F&aden/cm
G.ho1.b Mikrabefund
ol 1.4.1 Kette, Bindefaden 103 Gew.-% Zell-~
wolle wahlweise
100 Gew.-% Poly-
ester
Lobo1.6,2 Schufl, Bindefaden 100 Gew.-% Zell=-
wolle wahlueise
100 Gew.=% Poly-
ester
Effektfaden 100 Gew.-% Pgly-
ester
Flockfaden, Flor 100 Gew.-% Poly-
amid 6.5
Seele 100 Gew.-% Kunst-
seide
hob.2 Die_Anforderungen an_den PUR-Schaum nach
% Pos. 5.1:2_sind in_cer TM 5833 00 festge-
| legt.
¢ Fir die Prifung der Eigenschaften des
! PUR-Schaumes nach TM 5895 00 wird der
! Polsterstoff und das Gewirke mechanisch
: vom Schaum getrennt (z.B. mit einer Schaum-
L sdge mit Wellenschliffblatt). 1 .
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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | ™ 1325 oo
Aktiengesellschoft Polst caf
Werkstoff-Entwicklung ]CUr Werksfoﬁe olsterstoff
I s t Soll
L.4.3 Agfnrderungen an das_Beuirke (Unterlaggz
nach Pas. 4.1.3
Trennung des Gewirkes siehe Pos. &4.4.1
G.4.3.1 FlAchengewicht nach GME 60 301 - 65 g/m? min
L.h,3.2 Maschendichte nach GME 60 323 -
Lo4,3.2.1 Maschenstdbchen »13 5tdb./cm
4.4.3,2,2 Maschenreihen ~18 Reih./cm
b.4.3,3 Mikrobefund
4.4.3.3.1 Maschenstibchen 100 Gew.-% Polyamid6
ww. 100 Gew.-% Paoly-
L.4,3.3.2 Maschenreihen . amid 6.6 ww.

100 Gew.-% Polyester]

4,5 Hichstkraft nach GME 60 325 - A -

(Diese Werte miissen vom Polsterstaff
nach Pgs. 4.71.1 erbracht werden)

Produkientwicklung und Konstruktion
|

4.5.1 In Kettrichtung 740 N/5cm min
4.5.2 In SchuBrichtung 790 N/Sem min
L.6 Rei3dehnung nach GME 60 325 - A -

(Diese Werte missen vam Pglsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)

4.58.1 In Hettrichtung 20 bis 45 %
L.6.2 In SchuBrichtung 5 bis 20 %
4.7 NaBhdchstkraft nach GME &0 325 - A -

(Diese Werte miissen vom Polsterstaff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)

L.7.1 In Kettrichtung 370 N/Sem min

4.7.2 In SchuBrichtung 650 N/Scm min

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfoigenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafdr,
MF fur Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfGllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienfieferung ist

la  nem erled, unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, gus dem ersichtlich ist, dof3 die Spezifi.lkctionen erfilit werden.
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