ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | ™ ™2 @
Aktiengesellschaft Polsterstoff
Werkstoff-Entwicklung {:UF Werl(s.l.oﬂ:e
1. Werkstaff:

Polsterstaff, 'auf PUR-Schaum und Gewirkeunterlage, flammkaschiert.

2. Verwendungszweck ;
==

Stoff zum Uberziehen von Sitzen und Riickenlehnen.

3. Bemerkung:

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Varschrift gepriift und von der Froduktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, she eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung van dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnebmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Kanstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichumg in der Lieferung einsetzen kann.

Geprift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualit#t sowie alle zum Dessin gehdrenden F3den missen
die in Pgs. &4 aufgefiihrten Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfolgenden Arforderungen nichi erfiillt, fihrt dies zwangs-
ldufig zur Ablehnung des Polsterstoffes. .

|

Produklentwicklung und Konstruklion

I st Soll1l

Zur Durchfihrung der Pritfungen nach Pos. 4.9
L., 4,14 bis 4.16 wird der Polsterstcff
("Sandwich") in der Mitte gespalten. Mit
Ausnahme der Priifung nach Pos. 4.4 werden
alle anderen PFrifungen am ganzen "Sandwich"
durchgefihrt.

4.1 ARufbau

Reinenfolge wie im Fahrzeugeinbau

L.1.1 Polsterstaoff
L.1.2 RUR-Schaum

4.1.3 Gewirke als Unterlage

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lisferant die Verantwortung dafir,
MF fur Archiv | dafi die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist /

& nem arled. vnaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezi‘ikc?ionen erfillt werden.
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4.2

4.3

bob

bob.1

L 4.1,1

4ob.1.2

Lob, 1.3

Flachengewicht nach GME 60 301 -

Bicke nach GME 50 303 - 2H -

Anforderungen an die einzelnen llerkstoffe

Anforderungen an_den Palsterstoff nach

Nach Anldsen mit Ethanol (95%ig) van

+23%C ¥ 5 K werden Polsterstoff (Pos. 4.1.1)
und Gewirke (Pos. &4.1.3) mechanisch vom PUR-
Schaum (Pos. L4.1.2) getrennt und unmittelbar
danach 26 h bei +70°C t 2,5 K getrocknet.
AnschlieBend werden die Probek@rper ent-
sprechend den Angaben in den jeweiligen
Priifverfahren vorbehandelt.

Fldchengewicht nach GME 60 301 -
Dicke nach GME 60 303 - 1D -
Fadendichte nach GME 60 317 - B -
Kette

Schuf

Mik rabefund

fEE:_‘_‘J-?-?EE?-EE-EEE-H-?@ ____________
Fiir die Prifung der Eigenschaften des PUR-
Schaumes nach TM 5898 [0 wird der Polsterstoff
und das Gewirke mechanisch vom Schaum getrennt
(z.B. mit einer Schaumsige mi* Wellenschliff-
blatt).

i

Soll

+11U

(7680 " 7)) g/m?

12 bis 1L mm

+40 /m2

(360 ZU) g ‘

2,2 mm min
%412 Fid./cm

9,5 F&d./cm

]

100 Gew.-%
Poglyester
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. . ™ 1326 00
ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen ‘
Aktiengesellschaft
Werkstoff-Entwicklung Fur Werksfoﬁe Palsterstofr
Ist Soll
boba3 Anfopderungen_an_das Gewirke (Unterlage)
nach Pos, 4.1.3
Trennung des Gewirkes sishe Posg. 4.4,1
bt 3.1 Flichengewicht nach GME 60 301 - 65 g/m2
4.4.3.2 Maschendichte nach GME 60 323 -
L.t.3.2.1 Maschenstdbchen a412 Stab./cm
4.4.3.2.2 Maschenreihen : 2511 Reihen/cm
Lot 3.3 Mikrobefund
L.4.3.3.1 Maschenstdbchen 100 Gew.-% Paly-
_5 amid 6 ww.
'_g L.4.3.3.2 Maschenreihen _ 100 Gew.-% Poly-
= amid 8.6 wu.
g 100 Gew.-% Foly-
v ester
-
g 4.5 Hichstkraft nach GME 60 325 - A -
2 (Diese Wwerte miissen vam Palsterstoff
=2 nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
=]
% L.5.1 In Kettrichtung 950 N/Scm min
Q
x 1 4,5.2 In SchuBrichtung 850 N/Scm min
-5 .
= lu.s Reifdehnung nach GME 60 325 - A -
(Diese Werte miissen vom Pglsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
4.6.1 In Kettrichtung 30 bis 45 %
L,5.2 In SchuBrichtung 20 bis 30 %
4.7 NaBhichstkraft nach GME 82 325 - A -
(Diese Werte miissen vam Palsterstoff
nach Paos. 4.1.1 erbracht werden)
4.7.1 In HKettrichtung 850 N/Scm min
4.7.2 In SchuBrichtung 750 N/Scm min

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fur Archiv dafi die gelieferte Ware die Cpel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
‘ unauigefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dof8 die Spezxilkcmonen erfdllt werden.
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