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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | ™ 1328
Aktiengesellschaft
Werkstoff-Entwicklung fU r We rl(SfO'H:e Polsterstaff
1. Weskeigff:
Polsterstaff, auf PUR-S5chaum und Schlingenfutter-Gewirkeunterlage,
flammkaschiert.
2. Verwendungszueck:

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Honstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Geprlift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualit#t sowie alle zum Dessin gehéirenden Féden milssen
die in Pos. 4 aufgefihrien Anforderungen erfiillen.

Uerden diz nachfolgenden Anforderungen nicht erfiillt, flnrt dies zwangs-
l&8ufig zur Ablehnung des Polsterstoffes.

Produktentwicklung und Konstruktion

I st 5op11l

Mit Ausnahme der Prifumg nach Pos. 4.4 werden
alle anderen Prifungen am ganzen "Sandwich"
durchgefiihrt.

4.1 Aufhbau

Reihenfalge wis im Fanhrzeugeinbau
L.1.1 Polsterstoff
b.1.2 PUR-Schaum

Lbo1.3 Gewirke als Unterlage

—— | Unbeschodet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tr3gt der Lieferant die Verantwortung dcft?r. )
MF fur Archwv daf} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist ;

unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf} die Speziiimfionen arfallt werden.
1a  nein erled.
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4.2

4.3

Lot

L.ob.1
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b.h.1.1

éu.a.1.2
gu.u.1.3.1
iu.u.1.3.1
L.4,1.3.2
bob.1.6

|
{
!
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Fléchengewicht nach GME 60 301 -

Dicke nach GME 60 303 - 2H -

Anforderungen an die einzelnen Werkstaffe

Anforderungen an den Polsterstoff

nach Pos. 4.1.1

Nach Anlésen mit Ethanol (95%ig) von

+23%C % 5 K werden Polsterstoff (Pos. 4.1.1)
und Gewirke (Pos. 4.1.3) mechanisch vam
PUR-Schaum (Pos. 4.1.2) getrennt und un-
mittelbar danach.24 h bei +70°C £ 2,5 K
getrocknet.

AngchlieBend werden die Prebek&rper ent-
sprechend den Angaben in den jeweiligen
Prifverfahren vorbehandelt.

Fl&achengewicht nach GME 60 301 -
Dicke nach GME €0 303 - 1D -
Fadendichte nach GME 60 317-A-
Kette

SchuB

Mikrobefund

Hette

Schui

Pos. 4.1.2 sind in der TM 5899 OO festge-

leqgt

Fiir die Priifung der Eigenschaften des
PUR-Schaumes nach TM 5899 00 wird der
Polsterstoff und das Gewirtke mechanisch
vom Schaum getrennt (z.B. mit einer
Schaumsdge mit Wellenschliffhlatt).
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+1UD) g/mz

(670 * 0

8 bhis 10 mm

+35 2

(340 *37) o/m i

1,7 mm min

«13 Faden/cm

~11 Fdden/cm

ester

:]100 Gew.-% Poly-
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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen
Aktiengesellschaft
Polsterstaff
Werkstoff-Entwicklung for Werkstoffe
I st Socll
4.4.3 Anfarderungen_an das SchlingenFutter-Geuirkg
(Unterlage) nach Pos. 4.1.3
Trennung des Gewirkes siehe Paos. 4.4.1
hob.3.1 Flichengewicht nach GME 60 301 - 65 g/m? min
bob,3.2 Maschendichte nach GME 60 323 -
4,4,3,2.1 Maschenstibchen ~ 6 Stabchen/cm
L.ot.3.2.2 Maschenreihen » 2L Reihen/cm
Schlingen # 12 Schlingen/cm
c 4o4,3.3 Mikrobefund -
4]
-% 4.4.3.3.1 Maschenstibchen ] 100 Gew.-% Poly-
< : amid 6 ww.
§ | 4.4.3.3.2 Maschenreihen 100 Gew.-% Paly-
- amid 6.6
-
S
o L, 4,0 ngggggzgngen an _die Schlingenfutter-Gewirke-
= et AR bt A2 P
2 unterlege versnkert in_das Haftband nach
< sl
E 1M 3422 00
[
ig Haftfestigkelitsanforderungen und Durchfiihrung
3 ‘der Priifungen entsprechend TM 9422 Q0
5
0 Pas. 4.,2.-
=9
L.5 Hichstkraft nach GME 60 325 - A -
(Diese Werte missen vam Polsterstaff
nach Pos, 4.71.1 erbrach: werden).
L.5.1 In Kettrichtung 1000 N/Scm min
4,5.2 In Schulrichtung 1006 N/5cm min
L.g ReiBdehnune nach GME &3 325 - A -
(Diese Werte miissen vom Polsterstaff
nach Pos. 4.1.1 erhracht werden)
4.6.1 In Kettrichtung 30 bis 45 %
L.6.2 In SchuBrichtung 30 bis 45 %
Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tréigt der Lieferant die Verantwortung dafar,
MF fur Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist !
m unoufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, gus dem ersichtlich ist, daf3 die Spezifkcﬁonen erfillt werden,
(g
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