Produktentwicklung und Konstruktion
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Werlkstoff-Entwicklung FUr WerkaOﬂ:e Polsterstoff
1. Werkstoff:

Polsterstoff, Gewebe mit Effektfaden auf PUR-Schaum und Schlingenunterge-
wirke, flammkaschiert.

2. Verwendungszweck :

Stoff zum Uberziehen von Sitzen und Rickenlehnen.

3. Bemerkung:

EmammEss

Frelgabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Varschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur ernsuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Kanstruktion vorzu-
legen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualitit sowie alle zum Dessin gehdrenden Faden
missen die in Pos. 4 aufgefiihrten Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfaolgenden Anforderungen nicht erfdllt, fihrt dies
zwangeléufig zur Ablehnung des Polsterstoffes. ’

1st Soll

L, Anforderungen:

Mit Augnahme der Priifung nach Pos. 4.4
werden alle anderen Priifungen am ganzen
"Sandwich" durchgefihrt.

4.1 Aufbau
Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau

Lo1.1 Polsterstoff
L,1.2 PUR=Schaum

L,1.3 Gewirke als Unterlage

Unbeschaoet erwaiger durch den Abnehmer ericlgenden Stichpronenprifungen trég: der Lieferant die Verontwortung dafdr,
dafs die geheferie Wore dig Opel.Zeizhnungsvorschriften erfollt. Mustern sowie Teilen eine- ersten Serienheferung ist
uncufgeforder e Prifoencht mirzugesen, qus dem ersichtlich ist, dof die Soezi"ik:monen erfilit werden.
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4,2

“'3

L.y

boh.

bobo1.1
bot,1,2
Lob,1.3
Lobho1,3.1
bobo1.3,2
bolbi, 1,4
Lobh,1,4.1

bob,1.4,2

4.2

Flachengewicht nach GME B0 301 -

Dicke nach GME 60 303 - 2H -

Anforderungen an die einzelnen Werkstoffe

Anforderungen an den Polsterstoff

nach Pas. 4.1,1

Nach Anldsen mit Ethanol (95%ig) von

+239C £ 5 K werden Polsterstoff (Pos. 4.1.1)
und Gewirke (Pas. 4.1.3) mechanisch vom
PUR~Schaum (Pos. 4.1.2) getrennt und
unmittelbar danach 24 h bei +70°C % 2,5 K
getrocknet.

AnschlieSend werden die Prabekdrper
entsprechend den Angaben in den jeweiligen
Priifverfahren vaorbehandelt. ’

Flichengewicht hach GME 60 301 -
Dicke nach GME 60 203 - 10 -
Fadendichte nach BME 60 317 - B -
Kette

Schud - Effektfaden

Mikrabefund

Kette

SchuB - Effektfaden

nach Pns;_&.1.2 §igg_1n der
™ SBBE_QD feaﬁgglegt:

Fir die Prifung der Eigenschaften des
PUR-Schaumes nach TM 5899 00 wird der
Polsterstoff und das Gewirke mechanisch
vam Schaum getrennt (z.B. mit eimer
Schaumsige mit Wellenschliffblatt).

Is

t

Sol1l

+100

2
-0 ) g/m
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8 bis 10 mm

350 g/m2 min

2,2 mm min

w6 Fad./cm

w6 FEd./cm

100 Gew.-%
] Polyester
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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen
Aktiengesellschaf Polsterstaoff
Werkstoff-Entwicklung fur We rksfoge
Ist Sol1l
Lob.3 AnFnrderungEn an das Schlingenfutter-

Gewirke (Unterlage) nach Pos, 4.1.3

Trennung des Gewirkes siehe Pps., bL.4.1
b.b4,3.1 Flichengewicht nach GME 60 301 - | 65 g/m2 min
bob,3,2 Maschendichte nach GME 60 323 -
b.4.3.2,1 Maschenstibchen % 6 St3b./cm

Lo4.3.2,2 Maschenreihen #r 24 Reihen/cm
' ~ 12 Schlingen/em

boleo3.3 Mikrebefund

kob.3,3,1 Maschenstibchen 100 Gew.-% Poly-
amid 6.6 wu.

Polyamid 6 ww.

4.4.3,3.2 Maschenreihen 100 Gew.-%
Pglyester

Lob.h Anforderungen an die Schlingenfutter-

Gewirkeunterlage verankert in das

Haf thand ngED ™ 9&22 0o

Haftfestigkeitsanfarderungen und Durch-
fuhrung der Priifung entsprechend
T™ 9422 00 Pos. 4.2

Produklentwicklung und Konstruktion
|

4.5 Hichstkraft nach GME 50 325 - A -

(Diese Werte miissen vom Pglsterstoff
nach Pgs. 4.1.1 grbracht werden)

4,5.1 In Kettrichtung 900 N/S5cm min

4.5.2 In SchuBrichtung 550 N/Scm min

— 1 \Unbeschcoos* erwaiger durch den Abnehmer eriolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwartung dafir,
i fu Reoer dafl die gelieferte Wore die Opei-Zaichnungsvorschritten erfGlit. Mustern sowis Teilen eimer ersten Serienheferung ist

s nenenes uncufgeforders ein Prifoericht mirzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafB3 die Speziﬁ'ik:hsnen erfolls werden.
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