ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen TH 1340 09

Aktengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung fU r We rksfoﬂ:e Polsterstoff

1. ierkgtoff:

=ZmEmoomamnT
Polsterstaff, Raschel-Plisch auf PUR~-Schaum und Gewirkeunterlage,
flammkaschiert.

Staff zum Oberziehen von Sitzen und Riickenlehnen.

3. Semerkung:_

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklumg und Konstruktion varzulegen,
bevar die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nichi anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualitdt sowie alle zum Dessin gehiirenden F3den miissen
die in Pas. 4 aufgefihrten Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfiillt, fiibrt dies zwangs-
18ufig zur Ablehnung des Polsterstoffes. ’ '

Produkientwicklung und Konsiruktion
|

Ist Soll

Zur Durchfithrung der Priifungen nach Pos. 4.9,
4,11, 4.1 und 4.15 wird der Polsterstoff-
Zusammenbau ("Sandwich") in der Mitte ge-
spalten. Mit Ausnahme der Priifungen nach
Pos. 4.4 werden alle anderen Priifungen am
ganzen "Sandwich" durchgefiihrt.

L1 Aufbau

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau

4.1,.1 Palsterstoff
4L.1.2 PUR=Schaum
L3 Gewirke als Unterlage

Unpeschage! erwaiger durch den Abnehmer eriolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Veranfworfung dan{r;
ME byr Aromes Gof die geheferte Wore die Opel-Zeihnungsvorschritren erfalit. Mustern sowie Teilen sine- ersten Serienlieferung is
uncufgeforder en Prifoericht mitzugeoen, gus dem ersichtlich ist, dafl die Spezxjik:m::nen ertGllt werden,
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ji M 1340 00
1st Soll
' 100
4.2 Flachengewicht nach GME 60 301 - (660 ~.g ) o/m?
ho3 Dicke nach GME 60 303 - 2H - 12 bis 14 mm
Lob Anforderungen an die einzelnen llerkstaffe
botiet Anfarderungen_an_den Palsterstoff nach
Pas. b.1.1
Nach Anld@isen mit Ethanal (95%ig) van
+23°C £ 5 K werden Pglsterstoff (Pos. 4.1.1)
und Gewirke (Pos. %4.1.3) mechanisch vom
PUR-Schaum (Pgs. 4.1.2) getrennt und un-
mittelbar danach 24 h bei +70°C £ 2,5 ¥
getrocknet.
AnschlieBend werden die Probekdrper ent-
sprechend den Angaben in den jeweiligen {y
Priifverfahren vorbehandelt.
balie?.1 Flichengewicht nach GME 60 301 - 280 g/m? min
bobo1.2 Dicke nach GME 60 303 - 1D - 2,0 mm min
bot,1.3 Maschendichte nach GME 60 323 -
4,4,1,3.1 Maschenstidbchen A9 Stib./cm
L.4.1.3.2 Maschenreihen x 12,5 Reih./cm
bob.1.4 Mikrobefund
b.b.1.4.1 Maschenstédbchen - 100 Gew.=-% Polyester
L.b.1.4.2 Maschenreihen 100 Gew.-% Polyester
hebe2 Die Anfazderungen_an_den PUR-Schaum nach
Pas. 4.1.2_sind in_der TM 5838 00 festge-
legt
Fir die Prifung der Eigenschaften des
PUR-Schaumes nach TM 5898 00 wird der
Polsterstoff und das Gewirke mechanisch
vom Schaum getrennt (z.8. mit einer
Schaumsdge mit Wellenschliffblatt).
1
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ADAM OFPEL Techn. Lieferbedingungen T™ 1340 00
Aknengesellschaft
Werkstoff-Entwicklung {Ur Werksfoﬁe Polsterstoff
Ist Sa11
Lot.3 Anforderungen an das Gewirke (Unterlage)
nach Pos. 4.1.3
Trennung des Gewirkes siehe Pos. &.4.1
bolsi,3.1 Fliachengewicht nach GME &0 301 - 65 g/m2 min
Loh,3.2 Maschendichte nach GME &0 323 -
L.4.3.2.1 Maschenstdbchen 10 St&b./cm min
4.4.3.2,2 Maschenreihen 10 Reih./ecm min
6 | 4.4.3.3  Mikrobefund
-
; 4.4.3.3.1 Maschenstibchen 100 Gew.-% Poly-
s amid 6 oder Poly-
< L.4.3.3,2 Maschenreihen amid 8.6 ww.
2 100 Gew.-% Poly-
> ester
o
21| 4.5 Hichstkraft nach GME 60 325 - A -
w
2 (Diese Werte missen vam Polsterstoff
5 nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
= .
el 4 )
T | 4.5.1 In Maschenst&bchenrichtung 400 N/Scm min
.
4,5.2 In Maschenreihenrichtung 750 N/Scm min
L.B ReiBdehnung nach GME 60 325 - A -
(Diese Werte miissen vom Polsterstoff
nach Pos. &4.1.1 erbracht werden)
L., 1 In Maschenstdbchenrichtung 15 bis 35 %
L.p.2 In Maschenreihenrichtung .30 bis 45%
4.7 NaBhdchstkraft nach GME 60 325 - A -
(Diese Werte milssen vom Polsterstoff
nach Pgs. 4.1.7 erbracht werden)
4.7.1 In Maschenstdbchenrichtung 380 N/5cm min
4.7.2 In Maschenreihenrichtung 700 N/Scm min |
Unbeschadet erwarger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trég: der Lieferant die Verantwortunp doh'fr,
W fur Aezee dafi die gehefenne Ware die Opel-Zeichaungsvorschrifren erilit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
e ner eies uncufgefordert e Prifoercht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikationen erfdllt werden.
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