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Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung fU r We rkaOﬂ:e Polsterstaff

1. Werkstaff:

=EEosSsoEsEs
Polsterstoff, auf PUR-Schaum (Minikaschierung) und Gewirkeunterlage
flammkaschiert.

2. Veruendungszweck :

S5taff zum Uberziehen von Sitzen und Riickenlehnen.

3. Bemerkuggi
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Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, milssen nach dieser
Varschrift geprdft und von der Produktentwicklung und Kenstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnetmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Kanstruktion vaorzulegen,
bevar die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
ARlle Farben einer Qualitdt sowie alle zum Dessin gehdirenden Faden miissen
die in Pos. & aufgefiihrten Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfsolgenden Anforderungen nicht erfiills, flihrt dies zwangs-
l3ufig zur Ableshnung des Palsterstoffes.

Produktentwicklung und Konstruktion
I

SOLL I ST

b Anforderungen:

Mit Ausnahme der Priifungen nach Pos. 4.4
werden alle anderen Priifungen am ganzen
Sanduwich durchgefiihrt.

4,1 Aufbau

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau
Lo1.1 Polsterstoff
L.1.2 PUR=-Schaum

4Lo1.3 Gewirke als Unterlage

Unbeschaaset evwoiger durch den Abnehmer eriolgenden Stichprobenpriiungen tragt der Lieferont die Veranhwortung daiC_ur,
naE fue Arzne, dafi die gehieferte Ware die Opel-Zaichnungsvorscnriften erfGllt. Mustern sowie Teilen eine- ersten Serienlieferung ist

s ner emec ungufgeforder e Prifoencht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikationen erfillt werden,
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4,3

holio1

bot.1.1
bot,1,2

bob.1.3

Lok, 1.4

L.bt.2

Lob.2.1

bobo1.3.1

Golbo1.3.2

b, 1, b,1

bobo1,0.2

Fldchengewicht nach GME 60 301 =

Dicke nach GME 60 303 - 2H -

Anforderungen an die einzelnen Werkstoffd

Anforderungen an den Pglsterstaoff
nach Pos. L.1.1

Nach Anldsen mit Ethanol (95 %ig) von
+239C £ 5 K werden Polsterstoff

(Pos. 4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3)
mechanisch vom PUR=-Schaum (Pas. 4.1.2)
getrennt und unmittelbar danach 24 h
bei +709C £ 2,5 K getrocknet.
AnschlieBend werden die Probekdrper
entsprechend den Angaben in den je-
welligen Priifverfahren vorbehandelt.

Fl8chengewicht nach GME 60 301 -
Dicke nach GME 60 303 - 1D -

Maschendichte mrach GME 60 323 -

Maschenstibchen 229 Stih./cm
Maschenreihen as 12,5 Reih./cm
Mikrobefund
Maschenstéﬁchen

:] 100 Gew.-%
Maschenreihen Polyester

Anforderungen an den PUR-Schaum

o 0 o - S P - A "

nach Pos. 4.1.2

Werkstoff

SOoLL

+70

2
_20) g/m

(360

3 bis 3,5 mm

280 g/m? min

2;0 mm min

PUR-Schaum auf
Polyester-Basis
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Produkientwicklung und Konstruklion
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Werkstoff-Entwicklung I(Ul' Werkstoﬁe olsterstoff
socL 157
Lot,3 Anforderungen an das Gewirke (Unter-
lage) nach Paos, 4.1.3
Trennung des Gewirkes siehe Pos. 4.4.1
4,4.3.1  Flachengewicht nach GME 60 301 - 50 g/m? min
bo4,3,2 Maschendichte nach GME 60 323 -
L,b.3.2.1 Maschenstidbchen 10 St&b./cm min
L.4.3.2.2 Maschenreihen 10 Reih./cm min
bola3.3 Mikrabefund
4.4,3.3.1 Maschenstibchen 100 Gew.-% Paly~
amid b agder 6.6
4.4.3.3.2 Maschenreihen ww, 100 Gew.-%
Polyester
L,5 Hichstkraft mach GME 60 325 - A -
(Diese Werte miissen vom Polsterstoff
nach Paos. 4.7.1 erbracht werden.)
L.5.1 In Maschenstdbchenrichtung 408 N/5em min
L,5,2 In Maschenreihenrichtung 750 N/5cm min
b.6 Reifdehnung nach GME 60 325 - A -
(Diese Werte miissen vom Pglsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden).
L,6.1 In Maschenst3bchenrichtung 15 bis 35 %
L.6.2 In Maschenreihenrichtung 30 bis 43 %
4,7 NaBh@chstkraft nach GME 60 325 - A -
(Diese Werte milssen vom Polsterstgff
nach Fos. 4.1.7 erbracht werden).
4.7.1 In Maschenstibchenrichtung 388 N/Scm min
L.7.2 In Maschenreihenrichtung 700 N/S5cm min
Unbeschcdet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung doﬂ'{r.
dafi die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschrifren eriGlll. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung is

uncufgetordert en Profoenicht mirzugeoen, ous dem ersichilich ist, dafl die Spezifikationen erfillt werden.
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